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1. Wstep

Niniejsza publikacja zostata przygotowana, aby pomoc matym i srednim przedsiebior-
stwom (MSP), zajmujgcym sie projektowaniem i/lub produkowaniem i/lub obrotem handlowym
maszynami, we wdrazaniu i spefnianiu wymagan dyrektywy maszynowej 98/37/WE.

Publikacja przedstawia szeroko zakrojony przeglad zastosowan wyzej wymienionej dyrek-
tywy nowego podejscia oraz jej powigzania z innymi dyrektywami mogacymi mie¢ zastoso-
wanie do maszyn, daje wskazowki odnosnie do spetnienia zasadniczych wymagan dyrektywy
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa stosujgc narzedzia oceny ryzyka oraz normy
zharmonizowane, procedury oceny zgodnosci, objasnia rézne rodzaje deklaracji zgodnosci
i zasady umieszczania oznakowania CE.

Z powodu duzej réznorodnosci maszyn oraz wielu szczegotowych informaciji, ktére nie
mogty zosta¢ w catosci zawarte w publikacji, odnosniki dotyczgce dostepnej literatury i stron
internetowych zostaty zamieszczone na koncu niniejszej broszury. Czytelnicy powinni takze pa-
mieta¢ 0 samodzielnym sledzeniu aktualizacji prawodawstwa i norm, ktore z racji swej natury
podlegajg dynamicznym procesom zmian.

Dostosowanie sie do wymagan dyrektyw nowego podejscia jest obecnie integralng cze-
8cig dziatalnosci kazdego podmiotu prawnego zajmujacego sie maszynami wewnatrz Euro-
pejskiego Obszaru Gospodarczego (Panstwa Cztonkowskie Unii Europejskiej oraz Norwegia,
Islandia, Liechtenstein i Szwajcaria). Niespetnienie tych wymagan wigze sie z potencjalng moz-
liwoscig pociggniecia do odpowiedzialnosci (dyrektywa o odpowiedzialnosci za produkt wa-
dliwy 85/374/EWG i dyrektywa jg zmieniajgca 1999/34/WE). Powodem, dla ktérego partnerzy
rynkowi (pracodawcy, firmy ubezpieczeniowe, administracja, jednostki dozoru technicznego)
sg zainteresowani zastosowaniem przepisow dyrektyw, jest stworzenie uczciwej konkurenciji
i bezpieczenstwa uzytkownikéw podczas wprowadzania wyrobow do obrotu na Jednolitym Ryn-
ku Europejskim (stanowi to zasadniczy element umozliwiajgcy swobodny przeptyw towarow).

2. Podstawowe informacje dotyczace dyrektywy
i polskich aktow prawnych

2.1. Europejskie prawodawstwo odnoszgce sie¢ do maszyn

Europejskie regulacije prawne odnoszgce sie do maszyn zostaty wprowadzone w dyrektywie
98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 22 czerwca 1998 roku. Dyrektywa maszyno-
wa ujednolicala wymagania kilku istniejacych dyrektyw obejmujgcych maszyny (89/392/EWG,
91/368/EEG i 93/44/EWG) oraz dyrektywy 93/68/EWG dotyczacej oznakowania CE, w jednym
przejrzystym dokumencie prawnym dotyczgcym maszyn.

Dnia 17 maja 2006 roku opublikowana zostata nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE,
ktéra wchodzi w zycie z dniem 29.12.2009 roku. Przed tg datg mogg by¢ stosowane
obie dyrektywy. Nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE nie wnosi do poprzedniej dy-
rektywy 98/37/WE wielu zmian, a réznice pomiedzy nimi sg wyjasnione na koncu niniejsze;j
publikaciji.

Tresc¢ dyrektywy jest dostepna na portalu prawnym Unii Europejskiej — Earle, lub na stro-
nach Dyrekcji Generalnej ds. Przedsiebiorstw i Przemystu Komisji Europejskiej (zobacz uzy-
teczne linki internetowe).

Przestanie dyrektywy maszynowej jest jasne: maszyny i elementy bezpieczenstwa wprowa-
dzane do obrotu po raz pierwszy (po dacie wejscia w zycie dyrektywy) powinny spetnia¢ wy-
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magania dyrektywy maszynowej, a producent (lub jego upowazniony przedstawiciel na terenie
Unii Europejskiej) jest odpowiedzialny za wprowadzenie tych wyrobow po raz pierwszy do ob-
rotu. W przypadku braku upowaznionego przedstawiciela, odpowiedzialno$¢ za wprowadzenie
wyrobu do obrotu ponosi importer, ktory wprowadza wyréb na rynek Unii Europejskiej. Dyrek-
tywa maszynowa nie stosuje rozréznienia miedzy wprowadzeniem maszyn do obrotu (sklepy),
a oddawaniem ich do uzytku (jako mienie ruchome przedsigbiorcy). Nie wyklucza ona nawet
mozliwosci produkowania maszyn na wtasny uzytek. Nie wprowadza takze rozroznienia miedzy
maszynami produkowanymi seryjnie a pojedynczo wyprodukowanymi egzemplarzami.

Dyrektywa zawiera tylko ogolne wymagania dotyczgce bezpieczenstwa i wprowadzania
maszyn do obrotu. Nie podaje zadnych szczegdtowych wymagan technicznych. Zamiast tego
wprowadza zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. Na podsta-
wie tych wymagan zostaty opracowane europejskie (EN) normy zharmonizowane, ktére okre-
Slajg szczegotowe specyfikacje techniczne dla maszyn. Do obrotu moze by¢ wprowadzona
tylko taka maszyna, ktdra nie stwarza zagrozen lub wigze sie z nig odpowiednio niski poziom
zagrozen zdefiniowanych w normach europejskich dotyczgcych zdrowia i bezpieczenstwa
uzytkownikéw, osoéb trzecich, zwierzat domowych i mienia. Swobodny przeptyw towardéw na
rynku jest kontrolowany przez odpowiednig jednostke nadzoru rynku.

Jedyny wyjatek od powyzszych zasad obejmuje wystawy, pokazy i demonstracje maszyn
niespetniajgcych wymagan dyrektywy, na targach i wystawach. Podczas demonstracji podej-
muje sie odpowiednie Srodki ostroznosci w celu zapewnienia bezpieczenstwa osob.

2.2. Tres¢ dyrektywy maszynowej

Dyrektywa sktada sie z czterech rozdziatow i dziewieciu zatgcznikdw. Przyjrzyjmy sie w skro-
cie jej tresci i wymaganiom.

Rozdziat 1: Zakres, wprowadzenie do obrotu i swobodny przeptyw

cel dyrektywy, obszary zastosowan,

definicje maszyny i elementow bezpieczenstwa,

wyltgczenia z zakresu dyrektywy,

warunki wprowadzania maszyn do obrotu lub oddawania do uzytku,

status maszyn i urzgdzen zabezpieczajgcych dla celow demonstracji i wystawiania na

targach,

klauzule ochronne dla wprowadzania maszyn do obrotu lub oddawania do uzytku,

® uzycie norm zharmonizowanych, umozliwiajgcych spetnienie zasadniczych wymagan
w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa zgodnie z ogolnymi wytycznymi dyrektywy,

e niewlasciwe oznakowanie CE, niezgodnos¢ maszyn z zalozeniami dyrektywy, klauzula

ochronna.

Rozdziat 2: Procedury oceny zgodnosci

® deklaracja zgodnosci WE i jej typy (zgodnie ze wzorem przedstawionym w zatgczniku Il),

e zatgcznik IV maszyny i elementy bezpieczenstwa wymagajace udziatu jednostki notyfiko-
wanej,

® maszyny i elementy bezpieczenstwa niezawarte w zatgczniku IV,

e odpowiedzialnos¢ producentéw lub ich upowaznionych przedstawicieli w Unii Euro-
pejskiej,

e notyfikacja jednostek oceniajgcych zgodnos¢ do Komisji Europejskiej (wytonienie przez
panstwa cztonkowskie jednostek notyfikowanych).
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Rozdziat 3: Oznakowanie CE

umieszczanie oznakowania CE,

bezpodstawne umieszczenie oznakowania CE i zwigzane z tym dziatania panstwa czion-
kowskiego,

zakaz tgczenia oznakowania CE z podobnymi znakami.

Rozdziat 4: Przepisy koncowe

przekazywanie Komisji Europejskiej przez panstwa cztonkowskie raportow dotyczgcych
klauzul ochronnych dla maszyn oraz podjetych dziatar nadzoru rynku,

skierowanie dyrektywy do panstw cztonkowskich w celu wigczenia jej do przepiséw
prawnych obowigzujgcych w danym panstwie cztonkowskim.

Zalgcznik : Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczerstwa odno-
szgce sie do projektowania | wykonywania maszyn oraz elementow bezpieczeristwa

wymagania ogoélne (definicje, zasady bezpieczenstwa ogdlnego, projektowanie i wy-
konywanie maszyn z zafozenia bezpiecznych, materiaty i wyroby, sterowanie, obstuga,
ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi, ochrona przed innymi zagrozeniami zwig-
zanymi z zasilaniem energig elekiryczng, hatasem, ergonomig..., konserwacja, wskazni-
ki, oznakowanie i instrukcje),

wymagania dotyczgce niektorych kategorii maszyn (maszyny stosowane w przemysle
rolno-spozywczym, maszyny przenosne trzymane w reku i/lub prowadzone recznie, ma-
szyny do obrébki drewna i podobnych materiatow),

wymagania dotyczgce przemieszczania maszyn,

wymagania zwigzane z podnoszeniem,

wymagania dotyczgce maszyn przeznaczonych do pracy pod ziemia,

wymagania zwigzane z podnoszeniem i przemieszczaniem osob.

Zatgcznik Il: Deklaracje zgodnosci WE

tres¢ deklaracji zgodnosci WE dotyczgcej maszyn wydanej przez producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela (Il.A),

tre$¢ deklaracji zgodnosci WE dotyczgcej elementow bezpieczenstwa wprowadzanych
do obrotu niezaleznie (I1.C),

deklaracja zgodnosci WE producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela posiada-
jacego siedzibe na terenie Wspolnoty (11.B).

Zatgcznik Ill: Oznakowanie CE

graficzne oznakowanie CE (znak),
ograniczenia w uzywaniu oznakowania CE.

Zalgcznik IV: Rodzaje maszyn i elementdw bezpieczenstwa, dla ktdrych jednostka notyfiko-
wana musi brac udziat w procedurze oceny zgodnosci (procedura okreslona w art. 8):

Maszyny:

Pilarki tarczowe (jedno- i wielopitowe) do obrébki drewna i podobnych materiatow, lub do
obrobki migsa i podobnych produktéw.

Pilarki, w ktorych narzedzie pozostaje podczas obrobki w stafej pozycji, wyposazone
w stot staty z recznym posuwem przedmiotu obrabianego lub dostawnym mechanizmem
POSUWOWYM.
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Pilarki, w ktérych narzedzie pozostaje podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone
w recznie obsfugiwany stot lub wozek wykonujgcy ruchy zwrotne.

Pilarki, w ktorych narzedzie pozostaje podczas obrobki w statej pozycji, wyposazone we
wbudowany mechanizm posuwowy z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

Pilarki z narzedziem przemieszczajgcym sie podczas obrobki, wyposazone we wbudo-
wany mechanizm posuwowy z recznym podawaniem i/lub odbieraniem.

Strugarki — wyréwniarki do obrébki drewna z recznym posuwem.

Jednostronne strugarki-grubiarki do obrobki drewna z recznym podawaniem i/lub odbie-
raniem.

Pilarki tasmowe ze statym lub ruchomym stotem i pilarki tasmowe z ruchomym wozkiem,
z recznym podawaniem i/lub odbieraniem, uzywane do obrébki drewna i podobnych
materiatow, lub do miesa i podobnych materiatow.

Maszyny sprzezone, stanowigce potgczenie rodzajow okreslonych w pkt. 1-4 i 7, prze-
znaczone do obrobki drewna i podobnych materiatow.

Wielowrzecionowe czopiarki do obrobki drewna z posuwem recznym.

Frezarki z pionowym wrzecionem i posuwem recznym, do drewna i podobnych mate-
riatow.

Przenosne pilarki tancuchowe do obrobki drewna.

Prasy, w tym prasy krawedziowe, do obrobki metali na zimno, z recznym podawaniem
i/lub odbieraniem, ktérych ruchome czesci robocze mogg mie¢ skok wiekszy niz 6 mm
i predkos¢ przekraczajgcg 30 mm/s.

Wtryskarki lub prasy do tworzyw sztucznych, z recznym podawaniem lub odbiera-
niem.

Wiryskarki lub prasy do gumy, z recznym podawaniem lub odbieraniem.

Maszyny do robot podziemnych nastepujgcych rodzajow:

— maszyny szynowe: lokomotywy i wozki hamulcowe,

— hydrauliczne obudowy zmechanizowane,

— silniki spalinowe do instalowania w maszynach do rob6t podziemnych.

Recznie tadowane pojazdy asenizacyjne do odpadow z gospodarstw domowych, wypo-
sazone w mechanizm prasujgcy.

Ostony i roztgczne waly pedne z przegubami uniwersalnymi, opisane w ppkt 3.4.7.
Podnosniki do obstugi pojazddw.

Urzgdzenia do podnoszenia osob, stwarzajace ryzyko upadku z wysokosci wiekszej niz
3 metry.

Maszyny do produkcji materiatow pirotechnicznych.

Elementy bezpieczenstwa:

elektroczute urzadzenia zaprojektowane specjalnie do wykrywania osob w celu zapew-
nienia im bezpieczenstwa (kurtyny $wietlne, maty czute na nacisk, detektory elektroma-
gnetyczne itp.),

uktady logiczne zapewniajgce funkcje bezpieczenstwa przy oburecznym sterowaniu,
automatyczne osfony ruchome chronigce prasy okreslone w pkt. 9, 101 11,

konstrukcije chronigce przed skutkami wywrécenia (ROPS),

konstrukcje chronigce przed spadajgcymi przedmiotami (FOPS).

Zafgcznik V: Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna (DTK)

zawarto$¢ DTK,

istnienie DTK,

odpowiedzialno$¢ producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela na terenie Unii
Europejskie;j.
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Zatgcznik VI: Badanie typu WE

procedura badania typu WE,

wniosek o badanie typu WE,

odpowiedzialnos¢ producenta,

dziatania jednostki notyfikowane;j,

wydanie lub odmowa wydania certyfikatu badania typu WE.

Zalgcznik VII: minimalne Kryteria, jakie powinny zostac wzigete pod uwage przez parstwa
cztonkowskie przy notyfikowaniu jednostek

bezstronnos¢ dyrektora i personelu jednostki,

kompetencije jednostki,

ubezpieczenie od odpowiedzialnosci cywilnegj,

przestrzeganie tajemnicy zawodowej w odniesieniu do wszelkich informacii,
uczestnictwo jednostek notyfikowanych w europejskiej koordynacji prac jednostek noty-
fikowanych.

2.3. Polskie akty prawne odnoszgce si¢ do maszyn

Panstwa cztonkowskie Unii Europejskiej sg zobligowane do zapewnienia na ich terenie swo-
bodnego przeptywu towaréw zgodnych ze wszystkimi postanowieniami stosowanych dyrektyw
nowego podejscia. Transpozycja prawodawstwa dotyczgcego maszyn do prawa krajowego
kazdego panstwa cztonkowskiego jest istotna dla swobodnego przeptywu towardw, rowniez
Polska dokonata transpozycji dyrektywy do polskich aktéw prawnych:

Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki, z dnia 20 grudnia 2005 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn i elementow bezpieczeristwa (Dz.U. z 2005 r., Nr 259, poz. 2170).

Polski akt prawny transponujgcy dyrektywe powinien by¢ czytany w potaczeniu z ustawg
0 systemie oceny zgodnosci:

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002 r. nr 166 poz.
1360 ze zmianami, tekst jednolity: Dz.U. z 2004 r. nr 204 poz. 2087, zmiana od 7 stycznia
2007 r.. Dz.U. z 2006 r. nr 249 poz. 1834)

Oba dokumenty obejmujg przepisy dyrektywy maszynowej 98/37/WE.

3. Zakres stosowania dyrektywy wraz z przyktadami

3.1. Definicja maszyny wraz z przyktadami
Dyrektywa maszynowa definiuje maszyne jako:

® Zespot sprzezonych czesci lub czesci sktadowych, z ktérych przynajmniej jedna wyko-
nuje ruch, wraz z odpowiednimi urzgdzeniami uruchamiajgcymi, obwodami sterowania,
zasilania itp., pofgczonych w calos¢ majgcg konkretne zastosowanie, w szczegoinosci
do przetwarzania, obrobki, przemieszczania lub pakowania materiatow.
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Typowe przyktady (m.in.):

2>

>

maszyny ogolnego zastosowania (przenosne i trzymane w reku narzedzia takie jak:
pilarki kgtowe, wiertarki, strugarki, pilarki tarczowe; sprzet ogrodowy taki jak: kosiarki,
przycinarki do zywoptotéw, pity fancuchowe, ptugi sniezne; inne takie jak: betoniarki,
automatyczne drzwi ogrodowe, maszyny kuchenne ...);

maszyny przemystowe (maszyny do obrobki drewna takie jak: wiertarki pionowe,
pilarki tarczowe, jednostronne strugarki — grubiarki; maszyny przemystu rolno-spo-
zywczego takie jak: tfocznie do winogron, maszyny piekarskie, maszynki do miesa,
szatkownice; maszyny do obrobki metali takie jak: prasy, narzedzia do obcinania,
maszyny do obrébki mechanicznej; maszyny przemystu gumowego i plastikowego
takie jak: formy; maszyny przemystu widkienniczego; maszyny budowlane takie jak:
koparki, fadowarki, maszyny do drgzenia tuneli ...);

w drodze wyjatku takze niektore elementy mechanizmdw podnoszenia oraz zawiesia
i ich elementy podlegajg dyrektywie maszynowej (haki, liny, tancuchy ...).

® Zespot maszyn, ktére w celu osiggniecia okreslonego efektu korncowego zostaty zesta-
wione i sg sterowane w taki sposob, ze dziafajg jako jedna catosc.

Przyktady:

2>

Przynajmniej dwie zestawione razem maszyny, ztozone i sterowane w taki sposob, ze
dziatajg jako caftos¢ (prostym przyktadem moze by¢ kazda wprowadzona na rynek
maszyna bez jednostki napedowej). Pojedyncza maszyna z odtagczanym dodatko-
wym wyposazeniem (takim, jak: przewody hydrauliczne, jednostki doprowadzajgce
wode...), gotowa do uzytku, jest uwazana za niezalezng maszyne.

Zazwyczaj takie zestawienie maszyn wystepuje na liniach produkcyjnych, gdzie sg
one zlokalizowane, ziozone i sterowane w sposob zapewniajgcy produkcje dobr
kazdego rodzaju (jak zywnosc, dobra naturalne, wyroby konstrukcyjne, pakiety...).
Zgodnie z EN ISO 11161: 2007 maszyna taka jest definiowana jako zintegrowany

system produkciji (Integrated Manufacturing System, IMS).

e Wymienne wyposazenie zmieniajgce funkcje maszyny, ktore jest wprowadzane do
obrotu, w celu potgczenia go przez operatora z maszyng lub szeregiem roznych
maszyn, albo z ciggnikiem, o ile wyposazenie to nie stanowi czesci zamiennej lub
narzedzia.

>

2>

Wyposazenie rolnicze do ztozenia z ciggnikiem takie, jak: kosiarka do trawy, zni-
wiarka, rozrzutnik nawozu, belownica, opryskiwacze i rozpylacze, maszyny do pracy
z glebg. ..

Wyposazenie do zamontowania na ciggniku lub tadowarce takie, jak: osprzet widto-
wy, urzgdzenia wiertnicze, urzgdzenia czyszczace, ptugi $niezne...

Dyrektywa maszynowa nie okresla bezposrednio podstawowych czesci mechanicznych
lub komponentéw maszyny, ktére nie mogg samodzielnie wykonywac¢ zadnej pracy, takich
jak: konstrukcje metalowe, tozyska, przektadnie, waty, narzedzia do mechanicznej obrobki,
obudowy itp. Jednakze istniejg pewne wyijatki (zobacz ponizej). W niektorych przypadkach
pewne komponenty mogg by¢ regulowane innymi przepisami (przyktadowo: silniki elektryczne
sg regulowane przez dyrektywy: niskonapieciowg i o kompatybilnosci elektromagnetycznej,
pojemniki cisnieniowe przez dyrektywe urzgdzenia cisnieniowe itp.). Czasem nie jest tatwo
ustali¢, czy wyrob objety jest dyrektywg maszynowg. Na przyktad: w przeciwienstwie do silni-
kow elekirycznych, silniki spalinowe o spalaniu wewnetrznym sg regulowane przepisami
dyrektywy maszynowej; inny przykfad: wymienny transmisyjny wat Cardana jest obje-
ty przepisami dyrektywy maszynowej. W przypadku watpliwosci producent/upowazniony
przedstawiciel powinien sprawdzi¢ istotne cechy maszyny lub skontaktowac sie z kompetent-
nymi jednostkami i poprosi¢ je o wyjasnienia i pomoc.
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3.2. Definicja elementdéw bezpieczenstwa z przyktadami

Elementy bezpieczenstwa podlegajg tym samym przepisom co maszyny i oznaczajg
czes$¢ sktadowg niebedacg wyposazeniem wymiennym, ktorg producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel, posiadajacy siedzibe na terenie Wspolnoty, wprowadza do obrotu,
aby spetniafa funkcje zabezpieczajgce podczas uzytkowania i ktorej uszkodzenie lub nie-
prawidtowe dziatanie zagraza bezpieczenstwu lub zdrowiu narazonych osob. Elementy bez-
pieczenstwa w zadnym wypadku nie powinny by¢ uzywane jako wyposazenie wymienne.
Element, ktory nie spetnia funkcji zabezpieczajgcych, nie jest elementem bezpieczenstwa.

Przyktady elementéw bezpieczenstwa:

ostona i ich ryglowania,

ogranicznik predkosci,

wytgczniki awaryjne,

pas bezpieczenstwa (Zatgcznik |, punkt 3.2.2),

kontrola obcigzenia (Zatgcznik |, punkt 4.2.1.4),

urzgdzenia czuwakowe (Zafgcznik |, punkt 5.5),

liny bezpieczenstwa, urzgdzenia chwytne (Zatgcznik I, punkt 6.4.1),
systemy izolacji hatasu w maszynie (obudowy),

systemy usuwajgce pyft.

3.3. Maszyny nieukonczone (maszyny przeznaczone do potgczenia
z inng maszyna)

Maszyny, ktore nie moga pracowac catkowicie samodzielnie, tj. sg wprowadzane do obrotu
w celu potfgczenia ich przez operatora z maszyng lub szeregiem réznych maszyn (a nawet
w zintegrowany system produkciji, IMS), réwniez podlegajg regulacjom dyrektywy maszynowe;.
Ogolnie rzecz biorgc te tzw. ,nieukonczone maszyny” lub ,czesciowo skompletowane maszy-
ny” lub tez ,quasi-maszyny” sg zmechanizowanymi podzespotami, ktére spetniajg podstawo-
we kryteria dotyczgce maszyn, jednakze nie mogg samodzielnie wykonywac zadnej pracy,
dziatan, przewozi¢ lub pakowac¢. Producent takiej nieukonczonej maszyny powinien zawsze
zapewni¢ jej zgodnos¢ z wymaganiami dyrektywy maszynowej tak dalece, jak to moz-
liwe, sporzadzi¢ deklaracje producenta (zgodnie z Zatgcznikiem 11.B) oraz nie powinien
umieszczac na niej oznakowania CE w mys$| dyrektywy maszynowe;j!

Nalezy nadmieni¢, iz producentowi nie wolno zmienia¢ statusu maszyny, jesli nie ma zad-
nych obiektywnych przyczyn do pomijania wymagan dyrektywy. Przyktadowo producent pity
tarczowej nie powinien wprowadza¢ maszyny do obrotu ttumaczgc, ze maszyna ta jest tylko
podzespotem, do ktdrego kupujgcy we wtasnym zakresie doda konieczne ostony.

4. Wytaczenia z zakresu dyrektywy wraz z przyktadami

4.1. Ogodlne

Dyrektywa maszynowa nie obejmuje niektorych kategorii wyrobow, ktore sg regulowane
innymi dyrektywami nowego podejscia i dlatego zostaty wytgczone z zakresu dyrektywy ma-
szynowej. Jesli dla wyrobdw wytgczonych z zakresu dyrektywy maszynowej nie zastosuje sie
przepiséw zadnej innej dyrektywy nowego podejscia, nalezy zastosowac sie do przepiséw
dyrektywy ogolnego bezpieczenstwa produktow (GPSD) 2001/95/WE.
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Maszyny, ktérych jedynym zrodtem napedu jest sita miesni ludzkich, i ktdre przestajg praco-
wac natychmiast po zaprzestaniu dziatania ze strony cztowieka, sg wytgczone z zakresu dyrek-
tywy maszynowej, z wyjatkiem tych uzywanych do podnoszenia i opuszczania tadunkow (reczne
wciggniki tancuchowe, lewarki samochodowe).

Jesli energia z sity miesni ludzkich moze by¢ w jaki$ sposdb zmagazynowana w maszynie
(chocby przez krotki czas) w elementach takich, jak: sprezyny, akumulatory hydrauliczne lub
pneumatyczne, wowczas takie wyroby rowniez podlegajg przepisom dyrektywy maszynowe;.
Typowym przyktadem jest mechanizm hydrauliczny, stuzacy do powolnego i cichego zamyka-
nia drzwi.

4.2. Inne wytgczenia z zakresu dyrektywy maszynowej

Nastepujgce wyroby rowniez sg wytgczone z zakresu dyrektywy:

e wyroby medyczne majgce bezposredni kontakt z pacjentami powinny by¢ zgodne z dy-
rektywa wyroby medyczne aktywnego osadzania (AIMDD) 90/385/EWG oraz z dyrektywg
wyroby medyczne (MDD) 93/42/EWG, a takze z dyrektywg wyroby medyczne uzywane
do diagnozy in vitro (IVDMD) 98/79/WE,

® urzgdzenia specjalne, przeznaczone do uzytku na terenie wesotych miasteczek i/lub par-
kow rozrywki, do ktérych mogg sie odnosic¢ krajowe przepisy (jesli istnieja),

e kotty parowe, zbiorniki i zbiorniki cisnieniowe, ktore powinny by¢ zgodne z dyrektywg
proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD) 87/404/EWG lub z dyrektywg urzadzenia cisnieniowe
(PED) 97/23/WE,

® maszyny specjalnie zaprojektowane lub oddawane do uzytku do celdw jgdrowych, ktdre
w przypadku uszkodzenia mogg spowodowac emisje radioaktywna,

e 7rodta promieniowania stanowigce cze$¢ maszyny,

e bron palna, ktérej dotyczy miedzynarodowa konwencija CIP,

® zbiorniki magazynowe i rurociggi do benzyny, oleju napedowego, cieczy palnych i sub-
stancji niebezpiecznych,

e Srodki transportu, tj. pojazdy i ich przyczepy przeznaczone wytgcznie do pasazerskie-
go transportu lotniczego, drogowego, kolejowego lub wodnego oraz $rodki transportu
w zakresie, w jakim sg one przeznaczone do powietrznego, drogowego, kolejowego lub
wodnego transportu towarow. Wytgczeniu nie podlegajg pojazdy uzywane przy eksplo-
atacji ziéz mineralnych. Maszyny zabudowane na pojazdach, tj.: zurawie przetadunko-
we, podesty zatadowcze nie sg wytgczone z dyrektywy maszynowej.

e statki pefnomorskie i ptywajgce jednostki przybrzezne, wraz z wyposazeniem znajduja-
cym sie na ich poktadzie,

® urzgdzenia transportu linowego, w tym kolejki linowe, przeznaczone do publicznego lub
prywatnego transportu oséb powinny by¢ zgodne z dyrektywg 2000/9/WE,

® ciggniki rolnicze i lesne okreslone w art. 1 ust. 1 dyrektywy 74/150/EWG, tj. roznorakie
pojazdy z silnikami 0 wewnetrznym spalaniu, majgce przynajmniej dwie osie, ktorych
gtéwng funkcjg jest ciggniecie, podnoszenie lub zasilanie wymiennego sprzetu lub na-
rzedzi do nich przymocowanych,

® maszyny zaprojektowane i wykonane specjalnie do zastosowan w wojsku i policji,

e dzwigi stale obstugujgce okreslone poziomy budynkéw i budowli, wyposazone w kabine
poruszajacg sie miedzy sztywnymi prowadnicami nachylonymi w stosunku do poziomu
pod katem wiekszym niz 15 stopni, przeznaczone do przewozu:

e 0s0b,

® 0s06b i towardw,

e wylgcznie towardw, jezeli kabina jest dostepna (tzn. osoba moze wejs¢ do niej bez
trudnosci) i wyposazona w urzgdzenia sterownicze znajdujgce sie wewnatrz lub po-
zostajgce w zasiegu uzytkownika przebywajgcego w kabinie,
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o Srodkow do transportu 0sob, z wykorzystaniem pojazdow szynowych z napedem
zebatkowym,

e gorniczych urzgdzen wyciagowych,

e dzwigow teatralnych,

e dzwigow budowlanych przeznaczonych do podnoszenia 0sob lub osob i towarow
(uwzglednione zostaly w nowej dyrektywie maszynowej 2006/42/WE).

Dyrektywa dzwigowa 95/16/WE obejmuje powyzsze wyroby, jednakze mogg istnie¢ pewne
wyijatki jesli chodzi o krajowe prawodawstwo w tym zakresie.

5. Powigzania z innymi dyrektywami

Nalezy po raz kolejny podkresli¢, ze kazdy wyrdb powinien spetni¢ wymagania wszystkich
dyrektyw nowego podejscia, ktdre go dotyczg. Producent jest odpowiedzialny za zidentyfiko-
wanie i spetnienie wymagan dyrektyw i ich réznych procedur oceny zgodnosci. Jedna maszyna
moze by¢ objeta regulacjami wielu dyrektyw. Czesto dyrektywami stosowanymi tgcznie sg:

® 2004/108/WE o kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC),
97/23/WE urzgdzenia ci$nieniowe (PED),
87/404/EWG proste zbiorniki cignieniowe (SPV),
89/106/EWG wyroby budowlane (CPD),
94/9/WE sprzet i systemy zabezpieczajgce przeznaczone do uzywania w atmosferze
potencjalnego wybuchu (ATEX),

® 2000/14/WE emisja hatasu przez urzadzenia uzywane na zewnatrz pomieszczen (NOISE).

Zazwyczaj wyroby zasilane prgdem lub maszyny sterowane powinny by¢ zgodne z wy-
maganiami dyrektywy niskonapieciowej (LVD), a zgodnosc¢ ta powinna zosta¢ zadeklarowana
w deklaracji zgodnosci WE. Niedawno praktyka ulegta zmianie i uznano, ze bezpieczenstwo
elektryczne maszyny jest juz zapewnione, gdy sg spefnione wymagania dyrektywy maszyno-
wej. Jednak producent nie popetni btedu, jesli w deklaracji zgodnosci WE zadeklaruje zgod-
nos¢ z dyrektywa niskonapieciowa 2006/95/WE.

Inng kwestig jest rozgraniczenie przepisow dyrektywy maszynowej i dyrektywy niskonapiecio-
wej. Dyrektywa maszynowa wskazuje, ze maszyny, ktérych zagrozenia dotyczg gtownie aspektow
elektrycznych oraz istniejg dla nich normy zharmonizowane, powinny podlegac jedynie regulacjom
i normom dyrektywy niskonapieciowej. Nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE okresla, ze wyja-
tek stanowig urzgdzenia gospodarstwa domowego do uzytku indywidualnego (niekomercyjnego).

Kilka przyktaddw wyrobow*

Maszyna Zastosowanie dyrektyw
Pilarka katowa MD, EMC, (LVD)
Pita do cigcia drewna na placach budowy MD, NOISE, EMC, (LVD)
Automatycznie przesuwane drzwi CPD, MD, EMC, (LVD)
Prasa metalowa MD, PED, EMC, (LVD)
Kabina do malowania MD, ATEX
Kosiarka spalinowa napedzana silnikiem o spalaniu wewnetrznym MD, NOISE, EMC
Lina MD
Zniwiarka MD

* Uwaga: powyzsze dane sg tylko przykfadowe.
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Z uwagi na ztozonos¢ wyrobow, ich réznorodnosc oraz ciggly rozwdj, producent powi-
nien zwroci¢ szczegodlng uwage na znajomos¢ obowigzujgcych regulacji prawnych oraz
aktualnych specyfikacji technicznych. Kazdy wyréb powinien by¢ szczegotowo przeanali-
zowany. W razie watpliwosci producent powinien zwrdcic sie o pomoc do odpowiednich
jednostek (internet, organizacje branzowe, jednostki notyfikowane, jednostki dozoru techni-
cznego).

6. Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdro-
wia i bezpieczenstwa

6.1. Zwigzek miedzy zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa a niebezpieczenstwami i zagrozeniami

Bezpieczna obstuga (transport, montaz, uruchamianie, uzytkowanie, konserwacja i de-
montaz) maszyn jest wynikiem stosowania zasad projektowania i produkcji maszyn oraz
urzgdzen zabezpieczajgcych opisanych w normach EN ISO 12100-1 i EN ISO 12100-2 (za-
stgpity one normy EN 292-1 i EN 292-2). Najwazniejsze pytania, jakie mogg sie nasungc
projektantowi:

® \ jaki sposob powinienem zorganizowac prace przy projektowaniu maszyn, aby nie
przeoczy¢ zadnego z zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa?

® \ jaki sposdb moge oceni¢, czy niebezpieczenstwo dla uzytkownika, spowodowane
istniejgcym zagrozeniem lub potencjalnym ryzykiem, powinno by¢ zmniejszone po-
przez odpowiednie zabezpieczenia?

e jak moge by¢ pewien, czy zastosowane srodki bezpieczenstwa w formie spojnego,
bezpiecznego projektu lub zabezpieczen sg poprawne i wystarczajgce?

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dyrektywy maszy-
nowej (Zafgcznik 1) zawierajg najwazniejsze informacije dotyczgce zagrozen i sytuacji niebez-
piecznych (zachowujgc dbatos¢ o bezpieczenstwo uzytkownikéw, zwierzgt domowych i mie-
nia), ktore powinny zosta¢ wyeliminowane.

Istniejg dwie podobne metody postepowania w celu petnego zastosowania zasadni-
czych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa (proces bezpiecznego pro-
jektowania). Pierwsza to wypetnienie krok po kroku wymagan podanych w Zatgczniku |,
druga (czesciej stosowana i bardziej przejrzysta), to proces oceny zagrozen (zobacz
rozdziat 6.3).
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- OCENA RYZYKA L . )
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Zasady ograniczenia zagrozen do mozliwego do zaakceptowania poziomu przez srodki

podjete przez projektanta i uzytkownika (zgodnie z EN ISO 12100-1)

W dyrektywie maszynowej zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa sg zgrupowane w szesciu rozdziatach, w zaleznosci od rodzaju zagrozen z jakimi sg
zwigzane. Pierwszy rozdziat dotyczy kazdego rodzaju maszyn, natomiast inne rozdziaty doty-
czg specyficznych typdw maszyn. Siedem gtéwnych wymagan w rozdziale pierwszym dotyczy
nastepujgcych kwestii:

wymagania ogolne (punkt 1.1): terminologia i wskazowki, w jaki sposob zapewni¢ bezpie-
czenstwo stosujac metode trzech krokdw: wyeliminowanie lub mozliwie najwieksze zmi-
nimalizowanie ryzyka (projektowanie i wykonywanie maszyn z zatozenia bezpiecznych)
i/lub podjecie koniecznych srodkéw ochronnych w stosunku do ryzyk, ktdrych nie mozna
wyeliminowac oraz informowanie uzytkownikéw o pozostalym istniejgcym ryzyku;
wymagania dotyczace uktaddw sterowania (punkt 1.2): uruchamianie, zatrzymywanie,
wytgczniki awaryjne, wybor trybu, oprogramowanie;

ochrona przed zagrozeniami mechanicznymi (punkt 1.3): typy zabezpieczen, charakte-
rystyka oston, blokady;

wymagane wiasnosci oston i urzgdzen ochronnych (punkt 1.4): typy, warunki wyboru
i wiasnosci urzgdzen ochronnych;

wymagania dotyczgce ochrony przed innymi zagrozeniami (punkt 1.5): zasilanie energig
elektryczng i wyposazenie elektryczne, ochrona przed pozarem, wybuchem, hatasem
i drganiami, emisjami niebezpiecznych pytéw, gazéw;

wymagania dotyczgce bezpiecznej konserwaciji maszyn, poza strefami niebezpiecznymi
(punkt 1.6);

wskazniki (punkt 1.7): urzadzenia informacyjne, urzgdzenia ostrzegawcze, ostrzezenia
przed pozostajgcymi zagrozeniami, oznakowanie, informacije o uzytkowaniu (instrukcja).

Dalsze wymagania odnoszgce sie do niektorych kategorii maszyn lub specyficznych za-
grozen:

maszyny stosowane w przemysle rolno-spozywczym, maszyny przenosne trzymane
w reku i/lub prowadzone recznie, maszyny do obrébki drewna i podobnych materiatdw,
przemieszczanie sie maszyn,

podnoszenie maszyn,

maszyny przeznaczone do pracy pod ziemig,

maszyny przeznaczone do podnoszenia i przemieszczania 0sob.
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Poniewaz niektore zagrozenia moga powstawac w roznych czesciach maszyny lub moze
sie przydarzy¢ kombinacja kilku zagrozen, lepszym podejsciem dla wszechstronnej i sys-
tematycznej analizy jest uzywanie procedury oceny zagrozen opisanej w normie EN 1050
z wybrang metodologig dotyczgcg oceny ryzyka. Innym powodem, przemawiajgcym za tym
podejsciem jest to, iz ryzyko z definicji jest kombinacjg prawdopodobienstwa wystgpienia
niebezpiecznego zdarzenia i dotkliwosci mozliwych obrazen lub uszczerbku dla zdrowia
w sytuacji niebezpiecznej, a poniewaz zagrozenia i ryzyko zwigzane z maszyng sg zdefinio-
wane w Zatgczniku | dyrektywy maszynowej oraz w normach EN ISO 12100-1 i EN 1050,
tatwiej jest odniesc¢ sie do zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa poprzez zastosowanie rozwigzan podanych w normach. Ocena ryzyka oraz opis podje-
tych $rodkow bezpieczenstwa powinny by¢ dokfadnie udokumentowane (jest to wymaganie
dyrektywy maszynowej).

6.2. Ocena zagrozen

W normie EN 1050 podano najwazniejsze zasady i szczegotowe instrukcje dotyczgce pro-
cedury oceny zagrozen. Bardzo waznym etapem projektowania jest zapewnienie zgodnosci
maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dyrekty-
wy maszynowej. Skfada sie na to:

® |ista zagrozen i sytuacji niebezpiecznych, ktére mogg wystgpic,

® powigzania miedzy zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa z Zatgcznika | dyrektywy maszynowej a rodzajami zagrozen i sytuacji niebez-
piecznych oraz zwigzki z podstawowymi normami dotyczgcymi bezpiecznego projek-
towania EN ISO 12100-1 i EN ISO 12100-2,

® zasady oceny zagrozen oraz podijetych srodkéw zaradczych,

® zasady przygotowania norm zharmonizowanych opartych na dyrektywie maszynowe;.

Innymi stowy, ocena ryzyka jest procedurg, w ktorej projektant:

e systematycznie identyfikuje zagrozenia lub sytuacje niebezpieczne i zwigzane z nimi
ryzyko, majgc na uwadze zamierzone uzycie maszyny (zobacz Zafgcznik A normy
EN 1050),

® ocenia wage i prawdopodobienstwo szkodliwych wydarzen (nalezy wybra¢ metodo-
logie),

e wdraza odpowiednie $rodki bezpieczenstwa dla wyeliminowania lub zredukowania nie-
akceptowanego poziomu ryzyka (zalecane uzycie rozwigzan technicznych z norm zhar-
monizowanych),

® ocenia spetnienie zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczen-
stwa w zgodnosci z dyrektywg maszynowg (z takg samg metodologig jak w powyz-
szym punkcie),

e przekazuje informacje uzytkownikowi o innych rodzajach ryzyka, zawierajgc je w instruk-
cjach obstugi oraz (w razie potrzeby) organizujgc szkolenia.
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Zasada oceny ryzyka (EN 1050)

Istnieje wiele metodologii przeprowadzenia oceny ryzyka (niektore z nich zostaty krotko
przedstawione w normie EN 1050). Posiadajg one swoje wady i zalety, jednakze szczegotowe
ich opisywanie nie lezy w zakresie niniejszego opracowania.

Ogolnie, ryzyko zwigzane z konkretnymi zagrozeniami to kombinacja:

e dotkliwosci (S),
e prawdopodobienstwa wystgpienia niebezpiecznego zdarzenia.

Prawdopodobienstwo moze by¢ dalej zdefiniowane jako kombinacja:
e czestotliwosci i czasu trwania narazenia na niebezpieczng sytuacje lub zagrozenie (F),

e prawdopodobienstwa wystgpienia zagrozenia lub niebezpiecznej sytuacji (P),
® mozliwosci ograniczenia lub unikniecia niebezpiecznego zdarzenia (W).
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PRAWDOPODOBIENSTWO WYSTAPIENIA

DOTKLIWOSC
RYZYKO ot ’ czestotliwo$c¢ i czas trwania narazenia ‘
. Jest. otencjalnej szkody, | -
powigzane funkcja l?tc’ara mjoze \]/vynikngé I prawdppodopiehstwo wystgpienia
Zzgozrvgiéﬁirg;;n Z rozwazanego niebezpiecznej sytuaciji
9 zagrozenia

’ mozliwo$¢ uniknigcia lub ograniczenia szkody‘

Ryzyko jest funkcjg dotkliwosci i prawdopodobienstwa wystapienia

Niebezpieczne zdarzenie moze by¢ ocenione z punktu widzenia rodzaju potencjalnej szko-
dy (uzytkownicy, mienie, zwierzeta, otoczenie), typ obrazen i zakres (jedna lub wiecej 0sob).

Dotkliwosc (S):

SO- bez zagrozenia,

S1- lekkie obrazenia (odwracalne),

S2- ciezkie obrazenia (nieodwracalne),
S3- $mier¢ (lub bardzo ciezkie obrazenia).

Czas lub czestotliwos$¢ narazenia na konkretne zagrozenie lub niebezpieczng sytuacje (ta-
kie, jak: konserwacja, normalna praca, proby), mogg przyczynic¢ sie do oceny czasu trwania
narazenia (F):

e [1-rzadko,
e [2- czesto lub zawsze.

Parametr P (prawdopodobienstwo wystgpienia zagrozenia lub niebezpiecznej sytuacji)
opiera sie na informacjach pochodzacych z: doswiadczen z pracy i szkolen, szybkosci nie-
bezpiecznych zdarzen, dostepnosci ostrzezen kazdego rodzaju, mozliwosci wycofania sie
w odpowiednim czasie ze strefy niebezpiecznej, i moze przyja¢ wartosci:

e P1—mozliwe,
e P2— mozliwe pod pewnymi warunkami,
® P3- niemozliwe.

Parametr W (mozliwos$¢ ograniczenia lub unikniecia niebezpiecznego zdarzenia) przyjmuje
wartosci oparte na liczbie wypadkow lub zdarzen niebezpiecznych zaistniatych w przesztosci
(statystyki wypadkow) i moze by¢ poréwnany do innej podobnej maszyny:

® \W1- niski,
e \W2— Sredni,
® W3- wysoki.

Przyktad oceny ryzyka

Do konstrukcji pity tarczowej dodano ostone w celu ochrony przed wypadkiem z udziatem
niepracujgcej czesci ostrza, ochrony przed wyskoczeniem czesci pity oraz kawatkami opitkow
podczas ciecia. Mimo to, maszyna ta jest wcigz niebezpieczna, gdyz operator moze zostac
uderzony przez obracajgce sie ostrze pity. Parametry w ocenie ryzyka takiego zdarzenia to: S2
(obciecie palca jest obrazeniem nieodwracalnym), F2 (czeste narazenie), P2 (pod pewnymi
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warunkami, takimi, jak powolny ruch maszyny, mozliwe jest wycofanie sie ze strefy zagrozenia)
i W2 (taki wypadek dosc¢ czesto wystepuje). Mozna wysung¢ stgd wniosek, ze bez dodatko-
wych oston lub urzgdzen ochronnych

zabezpieczenie maszyny jest wcigz niewystarczajgce. Projektant powinien poszuka¢ do-
datkowych rozwigzan, np.: osfona brzegu maszyny, elektryczne czujniki itp. Wdrazajgc dodat-
kowe zabezpieczenia mozna znaczgco obnizy¢ ryzyko.

Ocena parametrow ryzyka powinna by¢ wykonywana tak obiektywnie, jak to jest mozliwe.
Do oceny powinny by¢ wigczone i przewidywane najciezsze przypadki, jak réwniez niewta-
Sciwe uzycie maszyny. Istnieje wiele narzedzi analizy ilosciowej poziomow ryzyka (takich jak:
arkusze kalkulacyjne, wykresy, nomogramy, programy komputerowe...).

WY1 W2 Wy'3

S0(endof risk assessment)

start

residual risk acceptance

-

Przyktad nomogramu oceny ryzyka

Zaktada sie, iz zastosowane srodki bezpieczenstwa przewidziane przez normy zharmonizo-
wane zapewniajg wystarczajgce bezpieczenstwo uzytkownikom i mieniu. Jesli nie zastosowa-
no rozwigzan dostepnych w normach zharmonizowanych, wowczas producent musi, poprzez
metode oceny ryzyka, udowodnic ze jego wiasne rozwigzanie dotyczgce bezpieczenstwa jest
co najmniej tak samo dobre, jak rozwigzanie zawarte w normach zharmonizowanych. Nalezy
ponownie podkresli¢, iz powziete srodki bezpieczenstwa mogg by¢ nawet lepsze niz te zawar-
te w normach zharmonizowanych, gdyz zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa podajg tylko wymagania na poziomie minimalnym (wymagaja pewnego ak-
ceptowanego minimalnego poziomu ryzyka).
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6.3. Zasady projektowania i wykonywania bezpiecznych maszyn

Projektowanie bezpiecznej maszyny powinno uwzglednia¢ metode trzech krokdw:

1 krok: projektowanie i wykonywanie maszyn bezpiecznych z zatozenia,
2 krok: wybor i odpowiednie projektowanie oston i urzadzen ochronnych,
3 krok: instrukcja uzytkowania.

Projektowanie i wykonywanie maszyn bezpiecznych z zatozenia

W pierwszym kroku projektant powinien wyeliminowa¢ zagrozenia lub mozliwie zmini-
malizowac ryzyko wystgpienia zagrozenia z punktu widzenia zamierzonego uzycia maszyny,
z ograniczeniem liczby os6b narazonych na ryzyko (przyktadowo: wybor i umiejscowienie
niezbednych czynnosci operatorow i stanowisk pracy, okreslenie liczby operatorow oraz ich
umiejetnosci, automatyzacja i mechanizacja niektorych czynnosci maszyny, uzycie technologii
informatycznej dla monitorowania pracy maszyny itp.). Projektowanie i wykonywanie maszyn
bezpiecznych z zatozenia powinno by¢ osiggniete poprzez:

® rozwazenie czynnikdw geometrycznych i aspektow fizycznych (zapewniajgcych widocznose
stanowisk pracy i nadzorowanie pracy maszyny bez przeszkod), dostepnosc i logike systemu
sterowania, ograniczenie masy i predkosci elementow ruchomych, redukcje jakichkolwiek
rodzajow emisji, unikniecie ostrych krawedzi, zastosowanie bezpiecznych odlegtosci itp.;

e zastosowanie ogolnej wiedzy technicznej odnoszgcej sie do maszyn (regulaminy kon-
strukcyjne i reguty obliczeniowe dla podstawowych elementdw i konstrukceji, dotyczgcych
przewidywanych naciskow, zmeczenia materiatu i potencjalnego niewtasciwego uzycia)
wraz z informacjami na temat wykorzystanych materiatow i substancji;

® wybor odpowiedniej technologii wigczajgc w to dostawe energii;

® zastosowanie zasady odpowiedniego oddziatywania jednego komponentu na inny kom-
ponent;

e zatozenie stabilnosci (podstawy geometrii, rozktad mas, sity dynamiczne i drgania, wptyw
sit zewnetrznych takich, jak: cisnienie, sita wiatru);

® zatozenie fatwosci obstugi (dostep do czesci maszyny podczas konserwaciji, tatwos¢
uzycia, srodki ostroznosci);

® obserwacja zasad ergonomiki (dostosowanie do ludzkich cech antropometrycznych
oraz wysitku fizycznego podczas pracy);

® zapobieganie zagrozeniom elektrycznym (ogoélne zatozenia zostaty podane w normie
EN 60204-1);

® zapobieganie zagrozeniom w czesciach hydraulicznych i pneumatycznych (ogranicze-
nie naciskow, elementy zabezpieczajace przed nadmiernym wzrostem cisnienia itd.);

® zastosowanie spojnych srodkow projektowania dla systemu sterowania (ogoine zatozenia
zawiera norma EN ISO 13849-1, takie jak: zapobieganie samoistnemu uruchomieniu maszy-
ny, nieoczekiwanemu uruchomieniu maszyny po odfgczeniu pradu, niekontrolowanej zmianie
predkosci, awariom przy zatrzymaniu maszyny, aspektom sprzetu i oprogramowania itp.);

® minimalizowanie ryzyka spowodowanego awarig elementow bezpieczenstwa (monitoro-
wanie obwodow sterowania);

e minimalizowanie prawdopodobienstwa awarii elementéw bezpieczenstwa;

® ograniczenie narazenia na zagrozenia poprzez mechanizacje i automatyzacje operaciji
tadowania i roztadowania.

Wskazniki projektu powinny by¢ ocenione pod wzgledem ich zgodnosci z zasadniczymi

wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. Rekomendowane jest takze uzy-
cie norm zharmonizowanych.

Ostony i urzadzenia ochronne

Jesli spojny bezpieczny projekt nie moze by¢ wykonany z przyczyn ograniczen funkcjonal-
nosci lub z powodu rodzaju pracy wykonywanej przez maszyne, projektant powinien poszukac
wiasciwych srodkow bezpieczenstwa w drugim kroku projektowania — oston i urzgdzen ochron-



Dyrektywa maszynowa 21

nych. Ich wybdr i zastosowanie powinno by¢ sprawdzone poprzez ponowng ocene ryzyka. Tak
jak weczesniej, rekomendowane jest uzycie norm zharmonizowanych.

Informacje dotyczace uzycia

Jesli po zastosowaniu odpowiednich $rodkéw podczas projektowania nadal istniejg inne
rodzaje ryzyka, projektant powinien uzy¢ odpowiednich komunikatow w celu ostrzezenia uzyt-
kownikow o istnieniu pozostatego ryzyka. Mozliwymi do zastosowania komunikatami audiowi-
zualnymi sa:

e sygnaly i przyrzady ostrzegawcze,
® ostrzezenia i piktogramy (standaryzowane znaki graficzne zgodnie z ISO 7000),
® ostrzezenia o istnieniu innych zagrozen w instrukcjach (instrukcja obstugi).

Producent powinien ostrzec uzytkownika o mozliwym ryzyku resztkowym, zdefiniowa¢ uzy-
cie srodkow ochrony osobistej umozliwiajgcych bezpieczng prace z maszyng oraz, w razie
potrzeby, przeszkoli¢ uzytkownika do bezpiecznej pracy. Uzytkownik jest odpowiedzialny za
uzycie i konserwacije maszyny zgodnie z instrukcjami obstugi dostarczonymi przez producen-
ta. W zadnym wypadku instrukcje obstugi nie mogg zastgpi¢ krokow podejmowanych przy
opracowaniu projektu bezpiecznej maszyny, poniewaz uwzglednienie kwestii bezpieczenstwa
na poziomie projektowania zapewnia wyzszy poziom tego bezpieczenstwa, gdyz jest ono nie-
zalezne od psychofizycznych umiejetnosci uzytkownika, jak rowniez potencjalnie zmniejsza

koniecznosc¢ podjecia kolejnych srodkow bezpieczenstwa w przysztosci.
D®

A4 /N

Piktogramy ostrzegajg uzytkownika o innych rodzajach ryzyka, praktykach bezpieczenstwa
i/lub zastosowaniu srodkéw ochrony osobistej

Podstawowe wskazéwki dotyczace gtéownych wymagan technicznych

System sterowania

Logika systemu sterowania maszyny jest rowniez aspektem bezpieczenstwa, ktory nale-
zy znormalizowac. Najwazniejsze wymagania (takie, jak niezbedne urzgdzenia i ich funkcje)
opisane zostaly w niektérych zasadniczych wymaganiach w zakresie ochrony zdrowia i bez-
pieczenstwa. Natomiast ogolne zasady dotyczgce projektowania i weryfikacji bezpieczenstwa
czesci powigzanych z systemem sterowania (jesli nie zdefiniowane w normach typu C) sg
zawarte w normie EN ISO 13849-1 i EN ISO 13849-2.

Awaria komponentéw elektrycznych/elektronicznych moze powodowac nieregularng prace
maszyny, co umozliwia wystapienie sytuacji niebezpiecznych. Dlatego tez system sterowa-
nia powinien by¢ precyzyjnie zaprojektowany i sprawdzony pod wzgledem poprawnej pracy.
Rozwijajgc kwestie oceny ryzyka, istnieje pie¢ podstawowych kategorii systemow sterowania,
ktore powinny dziata¢ bezpiecznie. W praktyce, ocena ryzyka systemu sterowania wykazuije,
ze stanowi on duze zagrozenie dla uzytkownika, dlatego projektant powinien wybiera¢ bardziej
zaawansowane systemy sterowania, ktorych praca moze by¢ automatycznie monitorowana
w regularnych odstepach czasu lub powinien zapewni¢ dodatkowe okablowanie.
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Dodatkowe obwody bezpieczenstwa — system sterowania, w ktorym jeden obwdd jest
monitorowany przez drugi i na odwroét. Gdy pojawig sie réznice w systemie, wowczas przeka-
zywany jest sygnat o ztym funkcjonowaniu systemu i system sterowania powinien odpowiednio
zareagowac (np. awaria komponentu w systemie kontroli powoduje automatyczne uruchomie-
nie procedur bezpieczenstwa; przyktadowo: zatrzymanie — odciecie zasilania — zapobiezenie
nieoczekiwanemu samoistnemu uruchomieniu maszyny).

System samoczynnego monitorowania — podczas cyklicznej lub ciggtej pracy funkcii za-
bezpieczajgcych, wiasciwe dziatanie powigzanego z nimi systemu bezpieczenstwa powinno
by¢ monitorowane. Jesli podczas monitorowania wystgpi awaria, zostaje ona wykryta przez
maszyne, ktéra powinna bezpiecznie i samoczynnie wytgczy¢ sie. Najwyzsza kategoria sys-
temu sterowania (tzw. kategoria 4) moze zosta¢ uzyskana w wyniku kombinacji dodatkowych
obwoddw bezpieczenstwa i systemu samoczynnego monitorowania. W takim przypadku awa-
ria w obwodzie sterowania zostanie wykryta przez samoczynny monitoring maszyny i utrata
jednego z kanatow sterowania bedzie zastgpiona przez dodatkowy kanat.

Systemy sterowania nie powinny nigdy opiera¢ sie wytacznie na elektronice, ale powinny
takze by¢ powigzane z systemami mechanicznymi.

Ostony i urzagdzenia ochronne

Ostony powinny chroni¢ uzytkownikow przed zagrozeniami mechanicznymi, mogacymi po-
wstac przy uzytkowaniu maszyny. Ostony powinny by¢ dobrane zgodnie z ich planowanym
przeznaczeniem (EN 953) i zaprojektowane z uwzglednieniem ich funkcji bezpieczenstwa (bez-
pieczne odlegtosci zgodnie z EN 294, EN 811 i EN 349).

| osfony nie sg potrzebne Czy wystepujg zagrozenia?

Czy wymagany jest dostep

ostony nieruchome Eaad
podczas uzycia

Czy mozna
Zabezpieczy¢ dostep do strefy
niebezpiecznej?

samodopasowujace sie | NIE
ostony

Czy wymagany jest
dostep tylko podczas
konserwacji?

Czy wymagany jest dostep
podczas cyklu pracy?

Czy otwarcie oston
przestato dziatac?

Czy wymagany jest dostegp~NIE | Osfony nieruchome
raz podczas jednej zmiany? AT z i/lub blokadg

ostona blokujgca (5.4.9.)
ruchoma z blokadg

Sciezka postepowania podczas wyboru osfon do czeéci ruchomych (EN 953)
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Urzadzenia ochronne powinny by¢ umieszczone z uwzglednieniem predkosci zblizania sie
czesci ruchomych zgodnie z EN 999. Bezpieczne odlegtosci powinny zostac wtasciwie obliczo-
ne, a wyposazenie wtasciwie dobrane, zgodnie z normg EN 999:

S=(vxt)+C
S — minimalna odlegtos¢ od ciata do punktu uruchomienia urzgdzenia zabezpiecza-
jacego
predkosc zblizania sie (do czesci ciafa)
t — catkowity czas zatrzymywania
C — dodatkowa odlegtos¢

Zidentyfikuj zagrozenia
Ocen ryzyka

Wybierz odpowiednie
wyposazenie ochronne
zgodne z norma

Czy istnieje norma
dla typu C?

Czy norma
okresla minimalne
odlegtosci?

Wybierz odpowiednie
wyposazenie ochronne
stosujac normy typu A lub B

!

Oblicz minimalng odlegto$¢ NIE
z formuty zawartej w normie EN 999

TAK

A 4

Okres$l minimalng

odlegto$¢ na podstawie
normy

-

[ Zastosuj tg¢ minimalng ]

A

Czy minimalna
odlegtos¢ moze by¢
zachowana?

TAK odlegtosc

Obniz catkowity czas reakc;ji/lub
i zredukuj parametr C (pkt 5)

Czy
inimalna odlegtos¢ pozwala
na ludzkg obecnosc¢ w strefie
niebezpiecznej bez
jej wykrycia?

Czy catkowity
czas reakcji moze by¢
obnizony lub parametr C
zredukowany ?

A 4
Zastosuj tg¢ minimalng
odlegtosc

Uzyj dodatkowe lub
alternatywne wyposazenie
ochronne

Zastosuj tg¢ minimalng
odlegtos$¢ wraz z dodatkowymi
$rodkami zaleznymi od ryzyka

Sciezka postepowania podczas wyboru i umiejscawiania urzadzen ochronnych (EN 999)
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Typy urzgdzen ochronnych (EN 953)

Powszechnie znane urzadzenia ochronne (lista kilku z nich pokazanych na powyzszym ry-
sunku):
e wytgcznik awaryjny (Q),
obureczna jednostka sterujgca (f),
ostona blokujaca (b),
opdzniacz (c),
wyposazenie elektrooptyczne (a),
maty cisnieniowe (e),
przetgczniki ograniczen (h).

Elektryczne wyposazenie maszyn

Norma EN 60204-1 zawiera wskazowki dla projektowania obwoddw elektrycznych. Definiu-
je wymagania dla systemu sterowania, ochrony przeciwko bezposredniemu i posredniemu do-
tykaniu czesci pod napieciem, ochrony przed porazeniem, krotkim obwodem, przegrzaniem,
nieoczekiwanym uruchomieniem po odtgczeniu pragdu i niepowodzeniu fazy podtgczenia. Daje
takze dalsze wskazowki dla wyboru wyposazenia elekirycznego, jego odpornosci na czynniki
zewnetrzne (szczegdlnie ochrona IP). Przed dopuszczeniem maszyny do uzytku nalezy przepro-
wadzi¢ nastepujgce dziatania: badania elektryczne (zapewniajac mozliwos¢ sledzenia procedury
i powtarzalno$¢ badan) oraz zgromadzone w dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej badania:
ciggtosci i bezpieczenstwa obwodow,
opornosci izolacii,
mocy dielektrycznej,
uptyw pradu,
sprawnosci systemu sterowania.

Inne istotne wymagania bezpieczenstwa

Pozar i wybuch

Maszyny uzywane w atmosferach potencjalnie wybuchowych powinny spetnia¢ wymagania
dyrektywy ATEX. Dotyczy to rowniez przypadkdw, gdy maszyna nie pracuje w atmosferach po-
tencjalnie wybuchowych, ale funkcjonuje z jednym lub wiecej sktadnikdw zawierajgcych takie
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czynniki (np.: kabina do malowania). Komponenty takie réwniez powinny spetnia¢ wymagania
dyrektywy ATEX.

Jesli maszyna jest uzywana w otoczeniu fatwo palnym powinny byc¢ zainstalowane systemy
przeciwpozarowe.

Hatas i drgania

Nalezy projektowa¢ maszyny emitujgce niski poziom hatasu oraz wyposazone w Srodki
ograniczajgce zrodto powstawania hatasu (uzycie niemetali, unikanie rezonansu, projekty ttu-
mikow, odpowiednie zaprojektowanie przewodow i rur). Chociaz w dyrektywie maszynowej nie
ustalono limitu poziomu emisji hatasu, oczywiste jest, ze maszyny o niskim poziomie emisji
hafasu sg zdrowsze w uzyciu ze wzgledu na mniejszy stres psychiczny uzytkownika. Uzytkow-
nicy powinni by¢ informowani o aktualnych wartosciach poziomu emisji hatasu (w instrukcji,
gdy poziom hafasu przekracza 70 dB(A). Wowczas uzytkownikowi powinny zosta¢ zalecone
odpowiednie $rodki ochrony indywidualnej w zakresie ochrony uszu.

Réwniez maszyny trzymane recznie lub prowadzone nalezy projektowac tak, by poziom
emisji hatasu byt niski. Gdy poziom drgan przekroczy 2,5 m/s?, to ten fakt powinien by¢ opisany
w instrukciji.

Promieniowanie

Niektore maszyny do swojego dziatania wykorzystujg wtasciwosci pol elektromagnetycz-
nych, promieni rentgena, promieni vy, laseréw itp. W dyrektywie maszynowej wymaga sie, aby
emisja takiego promieniowania byta ograniczona tylko do poziomu koniecznego do dziatania
maszyny, przy wyeliminowaniu wptywu promieniowania na osoby narazone i w celu ochrony
uzytkownika przed kazdym szkodliwym skutkiem napromieniowania.

Poza aspektem bezpieczenstwa, nalezy rowniez zapewnic¢ zgodnos¢ z dyrektywg o kompa-
tybilnosci elektromagnetycznej (EMC). Oznacza to, ze dana maszyna nie emituje szkodliwych
zaktdcen elektromagnetycznych oraz sama jest odporna na takie zaktdcenia.

Emisja zanieczyszczen

Maszyna powinna zosta¢ zaprojektowana w taki sposob, aby emitowata mozliwie jak naj-
mniej zanieczyszczen. Gazy, pyly, opary powinny by¢ usuwane z maszyny poprzez systemy
odprowadzania z wykorzystaniem filtrow.

Konserwacja maszyn

Statystyki groznych wypadkow ujawniajg wzrostowy trend liczby obrazen odniesionych pod-
czas konserwacji maszyn. Poniewaz dyrektywa maszynowa wymaga stosowania odpowiednich
srodkow bezpieczenstwa podczas catego cyklu zycia maszyny, przy projektowaniu maszyny
nalezy uwzgledni¢ mozliwos$¢ bezpiecznej jej konserwacji. Regulacja, naprawy, czyszczenie
i konserwacja powinny by¢ mozliwe podczas postoju maszyny lub jedynie w czasie kontrolo-
wanej niskiej predkosci pracy, a nie w trakcie normalnej pracy maszyny.

Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
dotyczgce réznych kategorii maszyn

Maszyny przemieszczajace sig
Maszyny przemieszczajgce sie (takie, jak: maszyny budowlane, maszyny rolnicze ...) ze
wzgledu na zagrozenia powodowane przemieszczaniem sie, muszg spefni¢ dodatkowe wy-
magania uwzgledniajgce:
® ecrgonomie miejsca pracy,
system kontroli jazdy,
ochrone przed zagrozeniami mechanicznymi,
zabezpieczenia przed innymi zagrozeniami,
wskazniki,
oznakowanie.
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Maszyny przeznaczone do podnoszenia
Dodatkowe wymagania dotycza:
e stabilnosci,
funkciji jazdy,
wytrzymatosci mechanicznej,
lin, tancuchéw, krgzkow i bebnow,
elementéw zawiesi,
sterowania,
oznakowania.
alezy rowniez wykonac proby statyczne i dynamiczne.
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Maszyny przeznaczone do podnoszenia i przemieszczania oséb

Wymagania sg podobne, jak dla maszyn przeznaczonych do podnoszenia tadunkéw, ze
szczegolnym naciskiem na zagrozenie upadkiem z wysokosci. Jesli funkcja przemieszczania
sie maszyny wystepuje podczas podnoszenia, wowczas oba typy ruchu powinny by¢ w bez-
pieczny sposob skoordynowane.

Maszyny przeznaczone do pracy pod ziemig powinny by¢ projektowane, wykonywane
i przetestowane pod kgtem bezpieczenstwa ich uzycia w atmosferach sprzyjajgcych potencjal-
nym pozarom lub eksplozjom.

7. Normy zharmonizowane

Normy zharmonizowane odgrywajg wazng role w zapewnieniu zgodnosci maszyn z za-
sadniczymi wymaganiami dyrektywy. Jesli sg wykorzystywane i stosowane podczas procesu
projektowania, wykonywania i oceny zgodnosci maszyn, z zatozenia dajg domniemanie zgod-
nosci z zasadniczymi wymaganiami dyrektyw(y).

Wykorzystanie norm zharmonizowanych nie jest obowigzkowe, jednakze jest bardzo za-
lecane, gdyz umozliwia osiggniecie w sposob najprostszy zgodnosci z zasadniczymi wyma-
ganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa. W dyrektywie maszynowej zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa (Zatgcznik 1) nie zawierajg konkret-
nych rozwigzan technicznych. Aby pomaéc w ich rozumieniu oraz ustali¢c minimalny poziom no-
woczesnosci w sektorze maszynowym, Komisja Europejska zlecita Europejskiemu Komitetowi
Normalizacyjnemu (CEN) opracowanie wielu norm, ktére okreslajg wymagania techniczne dla
wszystk|oh etapow catego cyklu zycia maszyn i obejmuija:

montaz i demontaz,

e regulacije,

e normalne uzytkowanie,

® konserwacije,

e fransport.

Normy zharmonizowane sg wcigz rozwijane i udoskonalane. Istniejgce normy sg zmienia-
ne, pojawiajg sie nowe, niektodre z istniejgcych norm podlegaja klauzulom bezpieczenstwa.
Zatem zacheca sie producentow do nieustannego sledzenia zmian w normach obejmujacych
ich wyroby.

Z powodu duzej roznorodnosci maszyn (wiele z nich jest jednostkowych) niemozliwe jest
opracowanie norm dla kazdego typu maszyny. Dlatego tez normy bezpieczenstwa dla maszyn
stanowig system skfadajgcy sie z trzech roznych typdw norm:

e Typ A (normy podstawowe): dajg jedynie wskazowki dla projektantow, jak podejs¢ do

strategii bezpieczenstwa w fazie projektowania maszyny;

e Typ B (normy grupowe):
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° Typ B1 okresla wymagania dotyczace réznych aspektow bezpieczenstwa (np.: bezpiecz-
ne odlegtosci, dozwolone temperatury powierzchni, ograniczenia hatasu, ergonomia),

e Typ B2 okresla wymagania dotyczgce urzgdzen zabezpieczajgcych (np.: obureczna
jednostka sterujgca, ostony zamknie¢, automatyczna optyczna detekcja obecnosci
0s0b, maty bezpieczenstwa),

e Typ C (normy dla wyrobow): okreslajg szczegdtowe wymagania dla kazdego typu ma-
szyn ( np. narzedzia recznie prowadzone, wyposazenie ogrodowe, ,klasyczne” maszyny
przemystowe, takie, jak: prasy, pity).

System planetarny norm bezpieczenstwa w sektorze maszynowym

Bardzo czesto projektant maszyny musi zastosowac wiecej niz jedng norme w celu osig-
gniecia zgodnosci z dyrektywag (lub dyrektywami). Ogoélna grupa norm dotyczy zazwyczaj jed-
nego lub kilku zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa dyrektywy
maszynowej. W jaki sposob zatem znalez¢ i wybra¢ odpowiednig norme dla konkretnej maszy-
ny? Oto kilka wskazowek:

e Jesli planujesz zaprojektowac lub wyprodukowac ,standardowg” maszyne, kiora jest juz
konstruowana seryjnie, wowczas bardzo prawdopodobne jest, ze norma dla tego wyrobu
juz istnieje (typ C). ,Standardowa’” maszyna oznacza typ maszyny, ktory jest powszechnie
znany na rynku, w uzyciu przemystowym bgdz detalicznym (narzedzia recznie prowadzone,
wyposazenie ogrodowe, maszyny przemystowe, maszyny budowlane, maszyny ksztattujg-
cego obrobki materiatow). Uzycie normy dla wyrobu oznacza takze, iz procedura oceny ryzy-
ka nie musi by¢ powtdrnie opracowana przez producenta (poniewaz zostata juz opracowana
przez jednostke normalizacyjng). Z drugiej strony spora cze$¢ maszyn ,standardowych” nie
ma swoich wtasnych norm dla wyrobu, z réznych przyczyn, lub tez normy dla wyrobdw nie
spetniajg wszystkich wymagan bezpieczenstwa. Przed praktycznym zastosowaniem norm
producent powinien sprawdzi¢, czy dana norma jest stosowana dla danego wyrobu (przy-
ktadowo, zeby nie zosta¢ wprowadzonym w bfgd przez nazwe wyrobu).

Dla okreslenia norm bardzo przydatnym i pormocnym narzedziem moze sie okazac przegla-

darka internetowa (zobacz Rozdziat 13).

e Dla innego typu maszyn oraz w szczegolnosci dla maszyn jednostkowych drogg do
osiggniecia zgodnosci jest uzycie norm grupowych (typy A, B1 i B2). Okreslenie, ktore
normy powinno sie zastosowac¢ do wyeliminowania lub obnizenia ryzyka do poziomu
akceptowalnego, jest czescig procedury oceny ryzyka (zobacz Rozdziat 6). Zasadnicze
wymagania w zakresie ochrony zdrowia muszg rowniez zosta¢ zastosowane i nalezy je
uwzgledni¢ w procesie zapewnienia zgodnosci poprzez zaprojektowanie bezpiecznego
urzgdzenia. Procedura oceny ryzyka wraz z opisem rozwigzan i ich weryfikacji wzgledem
zasadniczych wymagan w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa powinna by¢ do-
brze udokumentowana w dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej.
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Normy mogg skfadac sie z kilku, kilkunastu lub nawet 100 stron. Nie wszystkie ich czesci
lub wymagania muszg by¢ zastosowane w praktyce i mozna sie tego dowiedzie¢ z zakresu
normy i Zatgcznika ZA. W celu ich tatwiejszego zastosowania, podajemy strukture normy zhar-
monizowanej (wyrobu), ktéra przedstawia sie nastepujgco:

. terminologia,
. analiza zagrozen,

~NOoO O~ WN =

. specyfikacje techniczne,

. ocena zgodnosci (opis badan),

. 0znakowanie wyrobu i tres¢ instrukcii.
Zatgczniki (normatywne i/lub informacyjne)

. zakres zastosowan (i wytgczenia),
. odniesienia (normy EN lub ISO lub IEC, wskazdwki),

Zatgcznik ZA (zwigzki miedzy normg i stosowang dyrektywg / dyrektywami).

Zatgcznik ZA nie powinien by¢ lekcewazony, gdyz podaje uzytkownikowi informacje:
e kidre zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa sg uwzgled-

nione w normie,

® 0 tym, ze uzycie norm jest jedng z mozliwych drog spetnienia wymagan dyrektywy (dy-
rektyw) i uzyskania domniemania zgodnosci,

e 0 tym, ze uzytkownik powinien doktadnie sprawdzi¢, czy na dzien dzisiejszy istniejg do-
datkowe regulacje dotyczace jego wyrobu.

Lista najwazniejszych grup norm w sektorze maszynowym, ktére zostaty rozwiniete przez
jednostki normalizacyjne wspierajgce spetnienie zasadniczych wymagan w zakresie ochrony

zdrowia i bezpieczenstwa

Normy typu A
Ogolne zasady bezpieczenstwa | EN ISO 12100-1 | Terminologia, metodologia
maszyn EN IS0 12100-2 |Podstawowe zasady i specyfikacje
Analiza zagrozen i ocena ryzyka | EN 1050 Lista zagrozen, metodologia oceny ryzyka
Normy typu B1
Redukcja zagrozen dla zdrowia z powodu niebez-
EN 626-1 piecznych substancji emitowanych przez maszyny
— metodologia
. . . Redukcja zagrozen dla zdrowia z powodu niebez-
Niebezpieczne substancje EN 626-2 piecznych substancji emitowanych przez maszyny
— weryfikacja
i Ocena emisji do powietrza niebezpiecznych sub-
EN 1093-x stancj
e Odporno$¢é na otoczenie komercyjne i przemystu
EN 61000-6-1 lekkiego
Kompatybilnos$¢ EN 61000-6-2 Odpornosc¢ na otoczenie przemystowe
elektromagnetyczna (EMC) EN 61000-6-3 Emgévoame w otoczeniu komercyjnym i przemystu
EN 61000-6-4 Emitowanie w otoczeniu przemystowym
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EN 614-1 Terminologia i zasady
Wymagania antropometryczne dla projektu stano-
Ergonomia EN150 14738 wisk pracy przy maszynie
ENISO 11064-1 | Stanowiska pracy
EN 1005-x Fizyczna wydajnos¢ ludzkiego organizmu
EN 1127-1 Terminologia i zasady
EN 13463-1 Nieelektryczne Zrodta zaptonu
Pozary i wybuchy EN 13478-1 Ochrona przeciwpozarowa maszyn
EN 14460 Wyposazenie odporne na wybuchy
EN 14373 Systemy likwidujace wybuchy
i Maszyny przetwarzajgce zywno$¢ — podstawowe
EN 1672-2 zatozenia
EN ISO 14159 Wymagania higieny dla projektu maszyny
ENISO 11553-1 | Maszyny do obrobki laserowej — wymagania
ENISO 11554 Maszyny do obrobki laserowej — badania
Wymagania higieny Deklaracja i weryfikacja wartosci emisji hatasu ma-
EN IS0 4871 Szyn i wyposazenia
EN ISO 11200 Okreslenie poziomdéw emisji ciSnienia dzwieku na

stanowiskach pracy

ENISO 11688-1

Projekt o niskim poziomie hatasu maszyn i wypo-
sazenia

Ocena i redukcja ryzyka powstatego z promieniowa-

Promianiowanie EN 12198 nia emitowanego przez maszyne
EN 294 Bezpieczne odlegtosci — koriczyny gorne
Bezpieczne odlegtosci — unikanie zgniecenia ludzkie-
EN 349 go ciafa
Bezpieczne odlegtosci EN 811 Bezpieczne odlegtosci — koriczyny dolne
Umiejscowienie wyposazenia ochronnego uwzgled-
EN 999 niajac predkosc¢ zblizania sie czesci do ludzkiego
ciata
Temperatura EN 563 Temperatury powierzchni dotykalnych
EN 1299 Izolacja drgan
Drgania EN 1032 Drgania ludzkiego ciata
EN 1033 Drgania konczyn gornych podczas uzywania maszyn
trzymanych recznie
%lllr\}ltg?rowany system produkcj ENISO 11161 Podstawowe zasady i specyfikacje
Normy typu B2
EN 547-1 Okreslenie wymiarébw wymaganych dla przejs¢
w celu swobodnego dostepu cztowieka do maszyny
EN 547-2 gtl;rsjleme wymiardw wymaganych dla przej$¢ do-
Dostep do maszyny EN 547-3 Dane antropometryczne

ENISO 14122-1

Wybor nieruchomych Srodkow dostepu pomiedzy
dwoma poziomami

EN ISO 14122-2

Platformy pracy i chodniki

ENISO 14122-3

Schody, drabiny i szyny ochronne
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System sterowania
i urzadzenia

EN 1SO 13850 Awaryjne zatrzymanie

EN 574 Urzadzenia sterowane oburecznie

EN 1037 Zapobieganie samoistnemu uruchomieniu maszyny

EN 1760-1 Projekt i testowanie mat wrazliwych na nacisk i pod-
tog wrazliwych na nacisk

EN 1760-2 Projekt i testowanie krawedzi wrazliwych na nacisk
i drazkow wrazliwych na nacisk

EN 1760-3 Projekt i testowanie zderzakow wrazliwych na na-

cisk, ptyt, kabli i podobnych urzadzen

EN1SO 13849-1

Czesci systemOw sterowania powigzane z bezpie-
czenstwem — 0golne wymagania

EN ISO 13849-2

Czesci systemow sterowania powigzane z bezpie-
czenstwem — walidacja

o EN 60204-1 OgodIne wymagania
El‘;gﬁ;"e wyposazenie EN 60529 Ochrona IP (wejscia)
EN 60335-1 Urzadzenia AGD (maszyny)
Wyposazenie hydrauliczne EN 982 Hydraulika
i pneumatyczne EN 983 Pneumatyka
EN 953 mlc?]kt i konstrukcja oston ruchomych i nierucho-
Ostony EN 1088 Urzadzenia blokujgce potgczone z ostonami
EN 12254 Ekrany dla stanowisk pracy z laserem
Wyposazenie ochronne wrazliwe na bodzce elek-
EN 61496-1 t rjc‘; >
O$wietlenie EN 1837 Catkowite o$wietlenie maszyn
EN 842 Wizualne sygnaty ostrzegajgce przed zagrozeniem
EN 894-1 Ogolne ;agady wzaj.e.mnego onZiaiywanig cztowie-
ka z wySwietlaczami i aparatami sterowania
EN 894-2 Wyswietlacze
EN 894-3 Aparaty sterowania
Aparaty Sy_stem stuchowych i.wi;ualnych sygnaiéw ostrze-
EN 981 gajacych przed zagrozeniem oraz sygnaty informa-
cyjne
Wymagania dotyczace sygnatow wizualnych, stu-
ENGIS10-T | o thi cotykowych ’
EN 61310-2 Wymagania dotyczgce oznakowania
EN 61310-3 Wymagania dotyczace rozmieszczenia i dziatania

Jednostka normalizacyjna kazdego panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej jest zo-
bowigzana do transpozycji, bez zadnych zmian, norm zharmonizowanych do zbioru norm
krajowych. Przyjete normy zharmonizowane (na przyktad polskie: PN EN XXX) sg dostepne
w punktach kontaktowych krajowych jednostek normalizacyjnych (w Polsce — Polski Komitet

Normalizacyjny, PKN).
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8. Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna

Celem sporzgdzania dokumentaciji techniczno-konstrukcyjnej (DTK) jest wykazanie zgodno-
$ci wyrobu lub prototypu serii wyrobdw z wymaganiami majgcej zastosowanie dyrektywy lub dy-
rektyw. Powinna ona zawiera¢ niezbedne informacje o projekcie, konstrukcji i ocenie zgodnosci
wyrobu. Oczywiste jest, ze tylko producent moze by¢ odpowiedzialny za przygotowanie takiej
dokumentacji. Ztozono$¢ dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej oraz jej zawarto$¢ zalezy od
rodzaju wyrobu. Im wiekszej liczbie dyrektyw podlega wyrdb, tym obszemiejsza bedzie doku-
mentacja. Im mniej norm jest zwigzanych z tymi dyrektywami, tym bardziej precyzyjna i wyczer-
pujaca powinna by¢ dokumentacja dotyczgca oceny zagrozen. Istniejg jednakze pewne wspdéine
zasady przygotowywania dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej, ktéra powinna zawierac:

® rysunek zestawieniowy maszyny wraz ze schematami obwoddw sterowania (elektryczny,

hydrauliczny, pneumatyczny) w celu identyfikacji i zobrazowania zamierzonego uzycia
maszyny juz na etapie projektu,

® rysunki szczegotowe wraz z dotgczonymi obliczeniami, wynikami badan itp., niezbedne

do sprawdzenia zgodnosci maszyny z zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony
zdrowia i bezpieczenstwa,

® wykaz:

e zasadniczych wymagan dyrektywy maszynowej w zakresie ochrony zdrowia i bezpie-
czenstwa (Zatgcznik A normy EN 1050 moze postuzy¢ jako lista kontrolna),

o norm i dyrektyw, ktore zostaty zastosowane podczas projektowania i produkcji ma-
szyny,

e innych specyfikacji technicznych, ktére zastosowano do wyeliminowania zagrozen
podczas projektowania maszyny (ocena ryzyka) oraz lista zastosowanych norm,

® na zyczenie producenta — wszelkie sprawozdania techniczne lub Swiadectwa uzyskane

od wtasciwych jednostek lub laboratoriow,

® jezeli producent deklaruje zgodnos¢ z normg zharmonizowang, w ktorej sg takie wyma-

gania, wszelkie sprawozdania techniczne podajgce wyniki wszystkich badan przeprowa-
dzonych wedtug uznania producenta, przez samego producenta albo przez wiasciwg
jednostke lub laboratorium,

® kopie egzemplarza instrukcji maszyny,

® w przypadku maszyn produkowanych seryjnie, srodki wewnatrzzaktadowe, jakie zostang

podjete w celu zapewnienia zgodnosci maszyny z przepisami dyrektywy maszynowe;.

Producent musi przeprowadzi¢ oraz udokumentowa¢ badania i proby komponentow,
osprzetu lub gotowych maszyn, aby ustali¢, czy ich projekt lub wykonanie pozwalajg na bez-
pieczny transport, montaz, uruchomienie, konserwacje i demontaz zgodnie z zasadniczymi
wymaganiami dyrektywy maszynowe;.

Jesli producent deklaruje zgodnos¢ z normg zharmonizowang, najszybszg i najprostszg
metodg jest odniesienie sie do jej punktow. Jesli nie stosowano norm zharmonizowanych, na-
lezy szczegotowo udokumentowac wszystkie podijete kroki (oceny ryzyka), kidre prowadzity
producenta do spetnienia wymagan dyrektywy. Dotyczy to takze sprawdzenia zabezpieczen
w poréwnaniu z zabezpieczeniami standardowymi. Do dokumentacji powinny zosta¢ wowczas
zatgczone wyniki badan, zapisy pomiardw, filmy lub fotografie.

W przypadku gdy wyrdb podlega kilku dyrektywom, dokumentacja moze by¢ przechowy-
wana w postaci jednej, catosciowej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej. Nie wymaga sie
istnienia dokumentacji w formie materialnej. Zazwyczaj rézne dokumenty sg zlokalizowane
w réznych miejscach lub dziatach firmy (przyktadowo wyniki badan sg przechowywane w labo-
ratorium, rysunki w dziale konstrukcji maszyn, certyfikaty zgodnosci w dziale sprzedazy itp.).
Konieczne jest natomiast zapewnienie przez producenta mozliwosci skompletowania doku-
mentacji techniczno-konstrukcyjnej i jej udostepnienia w okreslonym czasie, zazwyczaj na
zyczenie organu nadzoru rynku. Producent powinien tez upewnic¢ sie przed wprowadzeniem
wyrobu do obrotu, ze dokumentacja techniczno-konstrukcyjna jest kompletna.
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Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna powinna by¢ przechowywana i udostepniania do
wglgdu wtasciwym wtadzom krajowym przez okres przynajmniej 10 lat od daty produkcji ma-
szyny lub od daty wyprodukowania ostatniego egzemplarza w przypadku produkcji seryjne;.
Odpowiedzialny za to jest producent lub jego upowazniony przedstawiciel albo importer (jesli
producent jest spoza terytorium panstw cztonkowskich Unii Europejskiej). Importerzy powin-
ni otrzymac¢ od producenta (lub przynajmniej podpisa¢ z nim umowe, ze bedzie pomocny
w przypadku kontroli przez wtadze nadzoru rynku) kopie dokumentacji techniczno-konstruk-
cyjnej przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu lub nawet przed podpisaniem z producentem
umowy importowe|. Dokumentacje techniczno-konstrukcyjng sporzadza sie w jednym z jezy-
kow urzedowych Wspdinoty, deklaracja zgodnosci WE oraz instrukcje maszyny powinny byc¢
dostepne w jezyku panstwa czionkowskiego, w ktdrym wyrdb jest wprowadzony do obrotu.

Producent ma obowigzek okazywa¢ dokumentacje techniczno-konstrukcyjng tylko upo-
waznionym wtadzom. Niedopetnienie obowigzku przedtozenia dokumentacji w odpowiedzi na
wiasciwie umotywowany wniosek upowaznionych wtadz krajowych moze stanowic¢ wystarcza-
jacg podstawe do odrzucenia domniemania zgodnosci z wymaganiami dyrektywy.

Szczegolny nacisk powinien by¢ pofozony na producentéw stosujgcych zintegrowany sys-
tem produkcji (IMS). Osoba montujgca jest odpowiedzialna za zgodnos$¢ catej linii produkcyjnej
i powinna nieustannie o te zgodnos$¢ dbac. Ztg praktykg osoby montujgcej jest zbieranie doku-
mentacji technicznej tylko od dostawcéw swoich podwykonawcow. Osoba montujgca powinna
zapewnic bezpieczenstwo dziatania catej linii produkcyjnej rozumianej jako integralna catos¢,
jedna maszyna. Uzywajgc dokumentacji zebranej tylko od dostawcow swoich podwykonaw-
cow, 0soba montujaca jest w stanie jedynie czesciowo zapewni¢ zgodnos¢. Osoba montujgca
jest tez zazwyczaj odpowiedzialna za strategie zapewnienia bezpieczenstwa z wykorzystaniem
odpowiednich rozwigzan i systemem spoéjnej kontroli oraz za wtasciwe opracowanie instrukciji
uzytkownika zawierajgcej ostrzezenia przed innymi zagrozeniami.

Przeptyw informacji pomiedzy dostawcami, integratorem i uzytkownikami systemu IMS (EN ISO
11161)

Zadania dotyczace Przept . .
bezpiecznej il¥tegaracji infonglgt‘:hi’i Pozycja Sub-pozycja

Funkcjonalnosc IMS U>I1>D Charakterystyki IMS Dostepposc =
Obstugiwalno$é
Zmiany wsadu
llo$¢ zmian
Charakterystyka wyrdbu

U>1>D Ograniczenia IMS Wiedza i kwalifikacje personelu

Otoczenie

Dostepne powierzchnie i tereny
Organizacja produkcii

Limity i ograniczenia IMS

Wydajnos¢
Techniczne dane Interfejsy
D>I ) Poziom hatasu/drgania
odsystemu (-0w
podsy (-ow) Odpady
Emisje
D>| Zagrozenia powigzane
Identyfikacja zagrozenia |U>>DI 7 konfiguracia IMS
Ocena ryzyka D>I>U Ryzyka zwiazane Inne ryzyka

z konfiguracjg IMS
Legenda: U = uzytkownik, D = dostawca(-y), | = integrator
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Nie jest konieczne sporzgdzanie catej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej dla kaz-
dej maszyny wigczonej do linii produkcyjnej. Chociaz dostawca nie jest do tego zobligowany
(z wyjatkiem deklaracji zgodnosci i instrukcji), jednak wskazane jest przestanie przez niego
do osoby montujgcej wszystkich waznych informacii dotyczacych oceny zgodnosci. Z tego
tez powodu zaleca sie przekazywanie takich informacji juz na etapie podpisywania umowy.
Lepszym rozwigzaniem jest oczywiscie zgoda dostawcy na wizytacje wtasciwych wtadz. Pod-
kresli¢ jednak nalezy, ze dyrektywa maszynowa nie naktada zadnych wymagan dotyczgcych
dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej, ktora powinna byC¢ przekazana przez producenta
konkretnej maszyny do osoby montujgce;j.

9. Procedury oceny zgodnosci

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel posiadajgcy siedzibe we Wspdinocie musi
dla kazdej wyprodukowanej maszyny lub elementu bezpieczenstwa, przeprowadzi¢ procedure
oceny zgodnosci i sporzgdzi¢ deklaracje zgodnosci WE. Producent moze zrobic¢ to osobiscie,
z wyjatkiemm maszyn okreslonych w Zatgczniku IV (Modut A globalnego podejscia — wewnetrzna
kontrola produkciji). Oczywiscie, w przypadku braku wiedzy lub technicznego wyposazenia nie-
zbednych do oceny zgodnosci, producent moze poprosi¢ kompetentng jednostke oceniajgcg
zgodnosc¢ o przeprowadzenie takiej oceny. Nalezy podkresli¢, ze zwigzek z normami zharmo-
nizowanymi w deklaracji zgodnosci WE oznacza obowigzek producenta do wykazania zgodno-
$ci w dokumentacji techniczno-konstrukeyjnej. Z tego wynika, iz nieobowigzkowe normy zhar-
monizowane stajg sie obowigzkowe w przypadku ich uzywania dla celéw udokumentowania
zgodnosci z normami!

Dla maszyn okreslonych w Zatgczniku IV w procedure oceny zgodnosci musi by¢ wigczona
jednostka notyfikowana. Wniosek o przeprowadzenie badania typu WE wraz z dokumentacjg
techniczno-konstrukcyjng muszg zostac¢ ztozone w jednej jednostce notyfikowane;.

Jesli istniejg normy zharmonizowane i zostaty one zastosowane przez producenta, moze on
wybra¢ miedzy dwiema opcjami otrzymania certyfikatu zgodnosci:

e badanie typu WE,

e przediozenie stosownej dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej oraz zastosowanie

norm zharmonizowanych dla typu.

Opcja trzecia (przechowywanie dokumentacji techniczno-konstrukcyjnej w biurze jednostki
notyfikowanej) nie jest zalecana, a w nowej dyrektywie maszynowej 2006/42/WE nie zostata
uwzgledniona.

Jesli normy zharmonizowane nie istniejg lub nie zostaly w caftosci zastosowane, mozliwa
jest tylko jedna opcja, mianowicie przeprowadzenie badania typu WE.
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Jednostka notyfikowana potwierdza lub nie zgodno$¢ projektu (jak Modut B — zatwierdzenie
typu). Jesli wydano certyfikat badania typu WE, wowczas producent moze rozpoczg¢ produk-
cje seryjng (jak Modut C — zgodnos$¢ z zatwierdzonym typem).

Zabronione jest rownoczesne wysytanie wniosku z prosbg o przeprowadzenie badan typu
WE do wiecej niz jednej jednostki notyfikowanej. Zabronione jest takze wybieranie nowej jed-
nostki notyfikowanej, w przypadku, gdy pierwsza odmowita wydania certyfikatu. Aplikujgcy powi-
nien pozostac przy tej samej jednostce notyfikowanej podczas procesu oceny zgodnosci danej
maszyny. Zazwyczaj, odpowiednio do postanowien dyrektyw, jednostka notyfikowana informuje
inng jednostke notyfikowang i/lub odpowiednie wtadze o odmowie wydania certyfikatu.

10. Deklaracja zgodnosci i oznakowanie CE

10.1. Deklaracja zgodnosci

Deklaracja zgodnosci dla kazdego rodzaju maszyn (tj. dla maszyn okreslanych mianem
typu Il.A oraz elementéw bezpieczenstwa okreslanych mianem typu I1.C) musi zawiera¢ naste-
pujgce dane szczegotowe:

® nazwe i adres producenta i/lub jego upowaznionego przedstawiciela posiadajgcego sie-

dzibe na terenie Wspalnoty,

® nazwe i opis maszyny (typ, model),
wszystkie dyrektywy majgce zastosowanie, z ktérymi maszyna jest zgodna,

® odniesienie do norm zharmonizowanych lub innych krajowych norm technicznych, z kto-

rymi maszyna jest zgodna,

e w odpowiednich przypadkach, nazwe i adres jednostki notyfikowanej, ktéra brafa udziat

w procesie oceny zgodnosci oraz numer certyfikatu badania typu WE — jezeli byt wydany
— (stosuije sie dla maszyn z Zatgcznika IV),

e wskazanie osoby upowaznionej do skfadania podpisu w imieniu producenta lub jego

upowaznionego przedstawiciela.

Dla nieukonczonych maszyn — poza wyzej wymienionymi zapisami — producent powinien
takze nadmieni¢ w deklaracji, iz maszyna nie moze by¢ oddana do uzytku, dopoki nie zostanie
uznana za zgodng z wymaganiami dyrektywy maszynowej (znanej jako deklaracja przytgczenia
albo typu II.B). Ta ostatnia deklaracja jest powszechnie znana jako deklaracja producenta. Oso-
ba montujgca maszyny potaczone w zintegrowany system produkciji (IMS) otrzyma najprawdo-
podobniej wiecej niz jedng deklaracje producenta od dostawcow, zanim sporzgdzi ostateczng
deklaracje zgodnosci dla wszystkich potgczonych maszyn, jako integralng catosc.

10.2. Umieszczanie oznakowania CE

Producent po spetnieniu wszystkich wymagan zawartych w dyrektywach, ktorym podlega
maszyna, powinien nanie$¢ oznakowanie CE, zanim wprowadzi maszyne do obrotu.

oznakowanie CE
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Umieszczajagc oznakowanie CE na maszynie producent deklaruje zgodnos¢ ze wszystkimi
majgcymi zastosowanie dyrektywami. Innymi stowy, oznakowanie CE jest wizualnym sygna-
tem dla kupujgcego i odpowiednich wtadz, ze wyrob zostat zaprojektowany, wyprodukowany
i przebadany w zakresie spefnienia wymagan dyrektyw (zwigzanych z ochrong uzytkownikow
i konsumentow), oraz ze istnieje osoba odpowiedzialna za wprowadzenie wyrobu do obrotu.
Oznakowanie CE (skrot od Conformité Europeénne ) nie ma znaczenia handlowego i niewiele
mowi o charakterystyce wyrobu (np. parametrach jakosci). Oznakowanie CE $wiadczy o osig-
gnieciu wymaganego dyrektywami poziomu bezpieczenstwa danego wyrobu.

Podczas umieszczania oznakowania CE nalezy spetni¢ nastepujgce zasady, zgodnie
Z (97/38/WE):

oznakowanie powinno by¢ trwale i widocznie umieszczone na wyrobie (maszynie), moze
byc¢ takze dobrowolnie dodane do opakowania lub dokumentaciji,

wysoko$¢ roznych elementéw oznakowania CE nie moze by¢ mniejsza niz 5 mm oraz
powinny by¢ zachowane proporcje,

do oznakowania CE nie mozna wprowadza¢ zadnych widocznych zmian,
niesamodzielna (tj. nieukonczona lub majgca dopiero by¢ wtgczona do wiekszego, inte-
gralnego zespotu maszyn) maszyna nie moze posiada¢ oznakowania CE, w mys| dyrek-
tywy maszynowej,

na elementach bezpieczenstwa nie umieszcza sie oznakowania CE.

na wyposazeniu wymiennym umieszcza sie oznakowanie CE,

do oznakowania CE nie jest dodawany zaden numer identyfikacyjny jednostki notyfiko-
wanej, nawet jesli oznakowanie jest umieszczone na maszynie ,niebezpiecznej” (ponie-
waz jednostki notyfikowane nie sg wigczone w kontrole fazy produkcji).

10.3. Inne znaki

Poza oznakowaniem CE, w dyrektywie maszynowej wymaga sie rowniez, by kazda maszy-
na byfa trwale i widocznie wyposazona w tabliczke znamionowag z nastepujgcymi danymi:

. Producent Sp. z 0.0.
nazwa i adres prOducenta, ul. Maszyn 76, Warszawa, Polska
opis typu, CONVEYOUR K-657
numer seryjny (jesli jest), C €rax produkeji: 2007
rok produkciji.

Dodatkowo, dla niektorych kategorii maszyn, na tabliczce znamionowej powinny sie zna-
lez¢ nastepujace dane:

masa,
rozmiar i predkosc¢ czesci ruchomych lub obracajgcych sie,
dopuszczalnos¢ uzycia w oparach sprzyjajgcych potencjalnym eksplozjom,
dane o elektrycznym, hydraulicznym lub pneumatycznym zasilaniu.

W przypadku maszyn przemieszczajgcych sie:

nominalna moc w kW,
maksymalna sita uciggu na haku sprzegajgcym w N,
masa w kg.

Zawiesia powinny posiadac¢ opisany dopuszczalny maksymalny udzwig.
Normy wyrobow (typ C) podajg wiecej szczegotow odnosnie do wiasciwego oznaczenia
maszyn (takze oznakowania maszyn piktogramami).



Dyrektywa maszynowa 37

11. Wskazowki dla producentow

11.1. 8 krokéw do osiggniecia zgodnosci

e Zidentyfikuj stosowne dyrektywy — zobacz Rozdziat 4 i 5,

e Zidentyfikuj stosowne normy — zobacz Rozdziat 7,

e Zastosuj normy (typ C) lub trzystopniowy proces projektowania (typ A i typ B) — zobacz
Rozdziat 6 7,

® Sprawdz zgodnos¢ (samodzielnie, z pomocg strony trzeciej lub przez jednostke notyfi-
kowang z Zatgcznika IV),

e Udokumentuj zgodnos$¢ wyrobu w dokumentacji techniczno-konstrukeyjnej (DTK) — zo-
bacz Rozdziat 8,

® Przygotuj deklaracje zgodnosci — zobacz Rozdziat 10.1,

e Umiesc¢ oznakowanie CE na wyrobie — zobacz Rozdziat 10.2

e Dostarcz deklaracje zgodnosci oraz instrukcje kupujgcemu/uzytkownikowi.

11.2. Nowa dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Celem opracowania nowej dyrektywy byto: udostepnienie uzytkownikom bardziej przejrzy-
stej tresci, lepsze zdefiniowanie zakresu zastosowania oraz nowe podejécie do oceny zgodno-
$ci. Ogolnie rzecz biorgc, nowa dyrektywa zachowuje zasady dyrektywy 98/37/WE.

Dyrektywa 2006/42/WE moze juz by¢ stosowana (od jej publikacji w Dzienniku Urzedowym
Unii Europejskiej, w maju 2006 r.), ale obowigzuje od dnia 29.12.2009 roku. Przed tg datg
W uzyciu bedg obie dyrektywy. Maszyna zaprojektowana i wyprodukowana zgodnie z zatoze-
niami starej albo nowej dyrektywy moze by¢ wprowadzona do obrotu. Najwazniejsze postano-
wienia podano ponizej.

e Nowa dyrektywa oferuje procedure — petne zapewnienie jakosci,

e Certyfikat przeprowadzenia badania typu WE musi by¢ odnawiany co 5 lat.

e Jednostka notyfikowana nie uczestniczy w procesie oceny zgodno$ci elementow bez-

pieczenstwa.

e Flementy bezpieczenstwa noszg oznakowanie CE.

e Jesli zastosowano procedure petnego zapewnienia jakosci i jednostka notyfikowana
przeprowadzita audit, wowczas numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej musi zo-
sta¢ umieszczony obok znaku CE.

® Dopuszczalne poziomy emisji hatasu sg nizsze.

e Deklaracja zgodnosci dla elementéw bezpieczenstwa (I1.C) znana z dyrektywy 98/37/WE
nie jest wymagana.

12. Wskazowki dla importerow

Importerzy maszyn w Polsce nie majg wielu obowigzkow (moze z wyjatkiem tfumaczenia
instrukcji i deklaracji zgodnosci) importujgc maszyny wyprodukowane na terenie Europejskie-
go Obszaru Gospodarczego, bowiem to producent jest odpowiedzialny za ich zgodnosc¢.
Jednakze kwestia ta moze ulec zmianie w przypadku importu z kraju spoza Europejskiego
Obszaru Gospodarczego — importer staje sie odpowiedzialny za wprowadzenie maszyny do
obrotu (nawet jesli jest to maszyna uzywana). Wszystkie obowigzki spadajg wowczas na impor-
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tera (szczegolnie wazne jest sporzgdzenie dokumentaciji techniczno-konstrukcyjnej), aby mogt
wprowadzi¢ maszyne do obrotu lub oddac do uzytku! Maszyna powinna byc¢ takze wtasciwie
oznakowana i posiadac¢ deklaracje zgodnosci!

Maszyna uzywana z kraju EOG oraz Panstwo
Cztonkowskie UE

Nowa maszyna
z kraju wewnatrz EOG

Maszyna spoza EOG
(nowa lub uzywana)

A

\J

Warunki
bezpieczenstwa bez
zmian (jedynie

konserwacja)

Warunki bezpieczenstwa
zmienione (dodane ostony,
elektronika, ulepszenia...)

!

A

Identyfikacja dyrektyw Nowego Podejscia

Dokumentacja techniczno-konstrukcyjna

Ocena zgodnosci

Deklaracja zgodnosci

Oznakowanie CE

A

\

Dyrektywy dot. produktu

2001/95/EC  Ogodlne bezpieczenstwo
produktow

85/374/EEC Odpowiedzialnos¢ za
produkty wadliwe

89/655/EEC uzytkowania sprzetu roboczego
89/656/EEC dziedzinie bezpieczenstwa

Dyrektywy dot. bezpieczenstwa

i ochrony zdrowia pracownikéw
korzystajacych z wyposazenia
ochronnego

-y y

—>[ Wprowadzenie do obrotu ) [Wprowadzenie

do uzytku ]

Proces wprowadzenia maszyny do obrotu lub oddania do uzytku w panstwie cztonkowskim UE

12.1. Maszyny uzywane w UE

Dyrektywa maszynowa obejmuje wszystkie nowo produkowane maszyny oraz maszyny
wprowadzane po raz pierwszy do obrotu na Wspdlnym Rynku Unii Europejskiej (np. importo-
wane), nawet jesli byty one produkowane na diugo przed powstaniem jakiejkolwiek dyrektywy

dotyczgcej maszyn.

Dyrektywa maszynowa nie obejmuje starych maszyn, juz obecnych na terytorium panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej. Oznacza to, ze wolny rynek dla uzywanych maszyn jest moz-

liwy, gdy maszyna:

® pozostaje natym samym poziomie bezpieczenstwa od czasu wyprodukowania (jest bez-
pieczna w uzyciu) (nalezy bra¢ pod uwage, o ile ma to zastosowanie, spefnienie wyma-
gan dyrektywy 89/655/EWG — minimalne wymagania bezpieczenstwa),

® nie byta odnawiana, ulepszana lub rekonstruowana w sposéb zmieniajgcy oryginalne

cechy bezpieczenstwa,

e spetnia inne wymagania bezpieczenstwa z dyrektywy ogdlnego bezpieczenstwa pro-

duktow.

Maszyna taka moze znajdowac sie w obrocie handlowym na Wspolnym Rynku bez oznako-
wania CE i deklaracji zgodnosci. Jednakze nalezy mie¢ $wiadomosg, ze w takich przypadkach
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dyrektywa ogolnego bezpieczenstwa produktow 2001/95/WE mowi o odpowiedzialnosci za
bezpieczne uzycie tego typu maszyn. W przypadku oddania maszyny do uzycia, jako mienie
ruchome przedsiebiorstwa, nalezy spetni¢c wymagania krajowych regulacji BHP.

Kazda maszyna uzywana pochodzgca spoza Europejskiego Obszaru Gospodarczego
traktowana jest jako nowa maszyna! Innymi stowy jest bardzo prawdopodobne, ze taka ma-
szyna nie bedzie zgodna z przyjetymi regulacjami dotyczagcymi maszyn. Przyczyny sg oczy-
wiste: prawodawstwo, normy, wymagania dotyczgce dokumentaciji techniczno-konstrukcyjne;
oraz inny rozwoj technologii w czasach, gdy maszyna byta produkowana. Dlatego tez kazda
importowana maszyna powinna zosta¢ szczegotowo sprawdzona pod katem jej zgodnosci i za
kazdym razem powinna by¢ potraktowana indywidualnie!

Jesli bezpieczenstwo maszyny ulegto zmianie, wéwczas osoba, ktdra jest za to odpowie-
dzialna, i ponosi takg odpowiedzialnos¢ jak producent nowej maszyny! Przejmuje ona wszyst-
kie obowigzki producenta w odniesieniu do tej maszyny.

12.2. Instrukcje obstugi

Kazda maszyna sprzedawana na terenie Europejskiego Obszaru Gospodarczego powinna
posiadac instrukcje w jezyku urzedowym kraju uzytkowania oraz w jezyku kraju pochodzenia.
Instrukcje powinny zawiera¢ wszelkie niezbedne informacje dla bezpiecznego i wtasciwego
uzycia maszyny we wszystkich fazach jej cyklu zycia. Instrukcje (w formie podrecznika) zazwy-
Czaj zawierajg:
techniczne dane i informacje o dostawcy/producencie,
typ lub model projektu,
opis wtasciwego uzycia i potencjalnych niewtasciwych zastosowan,
opis innych zagrozen i niezbednych srodkéw bezpieczenstwa,
liste sSrodkow ochrony osobistej, ktorych trzeba uzywac podczas postugiwania sie ma-
szyng (jesli dotyczy),

® uwagi, ostrzezenia i zakazy zwigzane z bezpieczenstwem,

® objasnienia piktogramdw na maszynie,

e graficzng prezentacje wyrobu z najwazniejszymi czesciami,

® Opis sposobu transportu,

® 0opis (de)montazu,

® opis zasilania (elektrycznos$¢, woda, powietrze, ropa, gaz...)

® Opis sposobu regulacii,

e informacijie o uzytkowaniu wyrobu,

® najlepsze praktyki pracy,

® 0opis czynnosci konserwacyjnych (smarowanie, czyszczenie, wymiana),

® wykaz narzedzii i dodatkowych specyfikacii (jesli dotyczy),

® sposoby wykrywania i usuwania usterek,

® dane dotyczgce aspektow ochrony srodowiska (odpady, emisje, hatas)

® |iste czesci zamiennych (oraz adresy autoryzowanych serwisow),

® gwarancje,

® deklaracje zgodnosci (oryginalng oraz jej ttumaczenie na oficjalny jezyk kraju uzytko-
wania).

Uzycie grafiki jest wymagane. Fragment najwazniejszych (dotyczgcych bezpieczenstwa)
informacji z instrukcji (podrecznik papierowy lub e-book) maszyny powinien by¢ dostepny
w miejscach pracy (maszyny przemystowe). Zwyczajowo importer lub dostawca maszyny jest
odpowiedzialny za tfumaczenie instrukcji. Tam, gdzie istniejg normy typu C, w instrukcji po-
winny sie tez znalez¢ informacje normatywne!
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13. Przydatne adresy stron internetowych

http://lwww.newapproach.org/http://europa.eu.int/eur-lex/
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/index_en.htm
Dyrektywy nowego i globalnego podejscia

http://ec.europa.eu/enterprise/mechan_equipment/machinery/direct/dir98-37.htm
Dyrektywa maszynowa (98/37/WE i 2006/42/WE)

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/machines.html
Lista norm zharmonizowanych w sektorze maszynowym

http://ec.europa.eu/enterprise/mechan_equipment/machinery/guide/content.htm
Uwagi Komisji Europejskiej na temat dyrektywy maszynowej 98/37/WE

http://ec.europa.eu/enterprise/mechan_equipment/machinery/facts.pdf
Uzyteczne fakty dotyczace dyrektywy maszynowej 98/37/WE

http://www.cen.eu/cenorm/homepage.htm
Jednostka normalizacyjna w sektorze maszynowym — Europejski Komitet Normalizacyjny
(CEN)

http://www.cenorm.be/newapproach/dirlist.asp
Wyszukiwarka norm EN

http://www.oznakowanie-ce.pl
Polska strona poswiecona dyrektywom nowego podejscia

http://www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo +przemyslowe/przemysl+maszyno-
wy/Dyrektywa+maszynowa+MD+9837/
Ministerstwo Gospodarki — strona po$wiecona dyrektywie maszynowej

http://www.pkn.pl/
Polski Komitet Normalizacyjny

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/
Lista jednostek notyfikowanych (wyszukiwarka)

http://circa.europa.eu/Public/irc/nbg/Home/main
Administracja Centrum Komunikacji i Zasobéw Informacyjnych (dostep publiczny)

http://www.euroinfo.org.pl/
Centrum Eurolnfo
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