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1. Wprowadzenie

Branza urzgdzen cisnieniowych jest jednym z najbardziej tradycyjnych sektorow przemystu
— podlega uregulowaniom prawnym od czasow rewolucji przemystowej. Pojecie ,urzadzenia
cisnieniowe” obejmuje ogromny wachlarz wyrobdw: od szybkowaru i gasnicy, stosowanych
w warunkach domowych, do wielkiej elektrowni.

Z urzadzeniami cisnieniowymi ma do czynienia wiele podmiotéw gospodarczych repre-
zentujgcych rozne gatezie przemystu: poczgwszy od matych i Srednich producentow, a skon-
czywszy na duzych zaktadach chemicznych. Wartos¢ rynku obstugiwanego przez te podmioty
w catej Europie szacuje sie na ponad 90 mld euro rocznie. Urzgdzenia cisnieniowe wykorzysty-
wane sg powszechnie w wielu branzach przemystu przetworczego (na przyktad przetwoérstwo
ropy i gazu, przemyst chemiczny, farmaceutyczny, tworzyw sztucznych, gumowy, spozywczy
i napojow), w procesach przetworstwa w wysokich temperaturach (produkcja szkta, papieru,
tektury), a takze przy wytwarzaniu energii, dostarczaniu mediow bedgcych przedmiotem ustug
komunalnych, ogrzewaniu, klimatyzacji, sktadowaniu, transporcie gazow.

Niniejsza broszura zostata opracowana przede wszystkim po to, by utatwi¢ matym i srednim
przedsiebiorstwom (MSP) produkcje urzgdzen cisnieniowych zgodnie z wymaganiami dyrek-
tywy urzadzenia cisnieniowe (97/23/WE) oraz dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe (87/404/
EWG).

Autorzy broszury skupili sie gtownie na tych postanowieniach dyrektywy, ktére sg najbar-
dziej przydatne dla producentéw urzgdzen cisnieniowych, mniej uwagi poswiecajgc zapisom
0 bardziej ogolnym charakterze.

Broszura — w prezentowanej postaci — ma charakter publikacji nieformalnej. Oficjalnymi
dokumentami pozostajg teksty dyrektyw 97/23/WE oraz 87/404/EWG.

Poniewaz dyrektywa urzgdzenia cisnieniowe (PED) jest znacznie bardziej ztozona i obejmu-
je szerszy wachlarz urzgdzen cisnieniowych niz dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe SPVD
wieksza czesc¢ niniejszej broszury jest poswiecona dyrektywie PED.

W drugiej czesci broszury opisano pokrotce najwazniejsze elementy i wymagania dyrekty-
wy proste zbiorniki ci$nieniowe (SPVD).

W broszurze szczegolng uwage zwrécono na tak zwane wytyczne do PED. Poniewaz wytycz-
ne stanowig przydatne narzedzie utatwiajgce prawidtowg interpretacje niektorych postanowien
dyrektywy PED i stosowanych w niej pojec, w tekscie broszury czesto odwotujemy sie do nich,
aby dopomaoc czytelnikowi w doktadniejszym zrozumieniu wymagan dyrektywy.

Dyrektywy horyzontalne, traktujgce o wyrobach w bardziej ogdélnych kategoriach, odgry-
wajg istotng role w europejskim systemie ustawodawstwa regulujgcego bezpieczenstwo wy-
robow. Poniewaz dyrektywy te majg zwigzek rowniez z dyrektywami PED i SPVD, opisujemy je
pokrotce w rozdziale 8.

Z my$lg o producentach i importerach urzadzen cisnieniowych w rozdziale 9 zebralismy,
oprocz wytycznych, rowniez przydatne wskazowki dotyczgce zagadnien interpretacyjnych.

2. Podstawowe informacje o branzy urzgdzen cisnie-
niowych w Unii Europejskie;

2.1. Ramy prawne

Na szczeblu europejskim ramy prawne dla urzgdzen cisnieniowych tworzg nastepujgce
dyrektywy:
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97/23/WE - dyrektywa urzgdzenia cisnieniowe (PED),

87/404/WE — dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD),

99/36/WE — dyrektywa transportowe urzgdzenia cisnieniowe (TPED),

75/324/EWG — dyrektywa wyroby aerozolowe,

76/767/EWG — dyrektywa sektorowa (zawierajgca postanowienia ogoélne dotyczace
zbiornikdw cisnieniowych i metod ich kontroli, ktorej zapisy nie majg juz zastosowania
do urzgdzen cisnieniowych objetych dyrektywg transportowe urzgdzenia cisnieniowe,
a artykut 22 tej dyrektywy przestat obowigzywac w stosunku do urzgdzen cisnieniowych
podlegajacych dyrektywie PED),

e 84/525/EWG, 84/526/EWG oraz 84/527/EWG — dyrektywy butle do gazu (zastosowanie

majg nadal tylko artykut 1 i zatgcznik | — czesci od 1 do 3 tych dyrektyw).

Tylko pierwsze dwie dyrektywy, z wyzej wymienionych, sg dyrektywami tzw. nowego po-
dejscia. Dyrektywa 99/36/WE jest okreslana jako dyrektywa oparta na zasadach nowego po-
dejscia (zawiera elementy nowego podejscia). Pozostate dyrektywy sg dyrektywami starego
podejscia zawierajgcymi szczegotowe specyfikacje techniczne, przy czym dyrektywa 76/767/
EWG praktycznie nie ma zastosowania.

Adresatami wszystkich dyrektyw sg panstwa cztonkowskie, ktdére muszg przenies¢ wyma-
gania dyrektyw do ustawodawstwa krajowego.

2.2. Wigczenie dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD) do dyrek-
tywy urzadzenia cisnieniowe (PED)

W dyrektywie urzadzenia cisnieniowe (PED) zapisano, ze nie bedzie ona miata zastosowa-
nia do urzgdzen objetych dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD), jednak nie pdzniej niz
w trzy lata po wejsciu w zycie dyrektywy PED zostanie przeprowadzony przeglad zastosowania
dyrektywy SPVD w celu stwierdzenia potrzeby potgczenia jej z dyrektywg PED.

Komisja zorganizowata w 2004 r. konsultacje publiczne zapraszajgc wszystkie witadze kra-
jowe i strony zainteresowane do przedstawienia wiasnego punktu widzenia na wigczenie dy-
rektywy SPVD do dyrektywy PED urzadzenia cisnieniowe. W rezultacie tych szeroko zakrojo-
nych konsultacji okazafo sie, ze zainteresowane strony uwazajg, iz obydwie dyrektywy mogaq
funkcjonowac oddzielnie, a proponowane potgczenie dyrektyw narazitoby przemyst, organiza-
cje odpowiedzialne za normalizacje oraz administracje panstw cztonkowskich na niepotrzebne
koszty, nie oferujgc w zamian zadnych widocznych korzysci w zakresie bezpieczenstwa. Dla-
tego Komisja Europejska doszta do wniosku, ze jak na razie istniejg wazkie argumenty prze-
mawiajace za utrzymaniem obydwu oddzielnie funkcjonujgcych dyrektyw. Jednakze majac na
uwadze przysztg weryfikacje dyrektywy urzadzenia cisnieniowe oraz ogolng weryfikacje nowe-
go podejscia Komisja nie wykluczyta mozliwosci wigczenia dyrektywy SPVD do dyrektywy PED
w przyszfosci.

2.3. Weryfikacja europejskiego prawodawstwa w dziedzinie urzadzen
cisnieniowych

W 2007 i 2008 r. prowadzono konsultacje w zakresie ewentualnej weryfikacji réznych aspek-
téw europejskich przepiséw dotyczacych urzgdzen cisnieniowych. Gtownym przedmiotem
dyskusji byty nastepujgce kwestie:

a) konsolidacja istniejgcych dyrektyw:

® pofgczenie dyrektyw SPVD i PED,

® pofgczenie przepisdw dotyczgcych stacjonarnych urzgdzen cisnieniowych (dyrekty-
wy SPVD i PED) z przepisami regulujgcymi kwestie transportowych urzgdzen cisnie-
niowych (dyrektywa TPED),



Urzgdzenia cisnieniowe 7

e uchylenie dyrektywy 76/767/EWG,
e uchylenie dyrektyw 84/525/EWG, 84/526/EWG oraz 84/527/EWG;

b) weryfikacja réznych technicznych i prawnych zapisow dyrektywy o urzgdzeniach cisnie-
niowych (odpowiednio: zakresu, klasyfikacji, zespotdw, potgczen nieroztgcznych, préb
nieniszczgcych (NDT), materiatéw, prob cisnieniowych, deklaracji zgodnosci WE);

c) zwiekszenie roli europejskich norm zharmonizowanych;

d) zharmonizowanie okresowych inspekcji urzgdzen eksploatowanych w Unii Europejskiej.

Biorgc pod uwage najnowszy komunikat przekazany przez Komisje Europejska do Parlamentu

Europejskiego, Rady, Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego oraz Komitetu Regiondw (z pazdzier-
nika 2007 r.) oraz informacje zwrotng otrzymang od stron zainteresowanych, Komisja Europejska
postanowita nie wtgcza¢ wszystkich wyzej wymienionych elementow weryfikacji do swego progra-
mu pracy na 2008 r. Program prac legislacyjnych Komisji przewiduje jedynie uchylenie 4 dyrek-
tyw Rady w sprawie zbiornikow cisnieniowych (76/767/EWG, 84/525/EWG, 84/526/EWG, 84/527/
EWG). Te zapisy wspomnianych dyrektyw, ktore nie stracity na aktualnosci, planuje sie wigczy¢ do
tekstu obecnie rewidowanej dyrektywy 99/36/WE w sprawie transportowych urzadzen cisnienio-
wych. W niniejszej publikacji nie omawia sie urzadzen cisnieniowych, jakimi sg wyroby aerozolowe,
ktorych dotyczy dyrektywa starego podejscia 75/324/EWG zmieniona dyrektywa 2008/47/WE.

3. Podstawowe informacje o branzy urzgdzen cisnie-
niowych w Polsce

3.1. Transpozycja i wdrazanie dyrektyw UE

PED - dyrektywa o urzgdzeniach cisnieniowych (97/23/WE) zostata wdrozona w pol-
skim ustawodawstwie rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 r. w spra-
wie zasadniczych wymagan dla urzadzen cisnieniowych i zespotow urzgdzen cisnieniowych
(Dz.U. z 2005 1. Nr 263, poz. 2200).

Adres internetowy:

http.//www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo +przemyslowe/przemysl+maszyno-
wy/Dyrektywa_PED]/ (adres strony internetowej Ministerstwa Gospodarki poswieconej dyrek-
tywie 0 urzadzeniach cisnieniowych)

SPVD - dyrektywa o prostych zbiornikach cisnieniowych (87/404/EWG) zostata wdro-
zona w polskim ustawodawstwie rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 23 grudnia
2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla prostych zbiornikéw cisnieniowych (Dz.U. z2005r.
Nr 259, poz. 2171).

Adres internetowy:

http://www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo +przemyslowe/przemys/+maszyno-
wy/Dyrektywa+CISNIENIOWA (adres strony internetowej Ministerstwa Gospodarki poswie-
conej dyrektywie o prostych zbiornikach cisnieniowych)

TPED - dyrektywa o ci$nieniowych urzadzeniach transportowych (1999/36/WE) zo-
stata wdrozona w polskim ustawodawstwie ustawg z dnia 31 marca o przewozie towarow
niebezpiecznych' i ustawg z dnia 28 pazdziernika 2002 r. 0 przewozie drogowym towarow

" Dz.U.z2004 r. Nr 97, poz. 962 i ustawa zmieniajgca Dz.U. z 2005 r. Nr 141, poz. 1184.
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niebezpiecznych? oraz rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 sierpnia 2004 r.
w sprawie cisnieniowych urzadzen transportowych?.

Wymienione akty prawne w dotyczgce transportowych urzgdzen cisnieniowych nale-
zy stosowac¢ w powigzaniu z ustawg z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci
(Dz.U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087, ze zmianami opublikowanymi w Dz.U. z 2005 r. Nr 64,
poz. 5651 Dz.U. Nr 267 poz. 2258, Dz.U. z 2006 . Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700, Nr 249,
poz. 1832 i poz. 1834 oraz Dz.U. z 2007 r. Nr 21, poz. 124, Nr 50, poz. 331, Nr 89, poz. 589
i Nr 192, poz. 1381) .

Dyrektywa wyroby aerozolowe (75/324/EWG) zostata wdrozona w polskim ustawodaw-
stwie rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 20 grudnia 2005 r. w sprawie szczegoto-
wych wymagan, jakim powinny odpowiadac¢ wyroby aerozolowe (Dz.U. z 2005 r. Nr 263, poz.
2199). Dyrektywa 2008/47/WE*, zmieniajgca dyrektywe 75/324/EWG wyroby aerozolowe, opu-
blikowana 9 kwietnia 2008 r. zobowigzuje panstwa cztonkowskie do wdrozenia i opublikowania
przepisow wykonujgcych te dyrektywe do 29 pazdziernika 2009 r.

3.2. Organy odpowiedzialne za ustawodawstwo

Organem odpowiedzialnym za ustawodawstwo w dziedzinie regulowanej dyrektywami: urza-
dzenia cisnieniowe, proste zbiorniki cisnieniowe i wyroby aerozolowe?, jest

Ministerstwo Gospodarki, Plac Trzech Krzyzy 3/5, Warszawa (hitp://www.mg.gov.pl).

Organem odpowiedzialnym za ustawodawstwo w dziedzinie regulowanej dyrektywg cisnie-
niowe urzgdzenia transportowe® jest

Ministerstwo Transportu, ul. Chatubinskiego 4/6, Warszawa (http.//www.mt.gov.p/).

3.3. Organy odpowiedzialne za wyznaczanie jednostek notyfikowanych

W Polsce organem odpowiedzialnym za wyznaczanie wszystkich jednostek notyfikowanych,
w tym w zakresie dyrektyw urzgdzenia cisnieniowe, proste zbiorniki cisnieniowe i cisnieniowych
urzadzeniach transportowych, jest minister wtasciwy ds. gospodarki.

Rowniez minister wtasciwy ds. gospodarki notyfikuje Komisji Europejskiej ,jednostki upo-
waznione”, o ile dziatajg tylko w zakresie pkt 3.1.2 i pkt. 3.1.3 zatgcznika 1 do dyrektywy (doty-
czg odpowiednio zatwierdzania instrukcji technologicznych i uprawniania personelu do wyko-
nywania potgczen nieroztgcznych oraz badan nieniszczgcych potaczen nieroztgcznych).

Obecnie w Polsce jest 8 jednostek notyfikowanych, w tym jednostek upowaznionych, w za-
kresie urzadzen cisnieniowych. Wiecej informaciji o tych jednostkach oraz o innych jednostkach
notyfikowanych mozna znalez¢ pod ponizszym adresem internetowym:

http.//ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando

3.4. Organy nadzoru rynku

Nastepujgce instytucje sg organami nadzoru rynku w zakresie dyrektywy urzgdzenia cisnie-
niowe oraz dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe:

2 (Dz.U. Nr 199, poz. 1671), zmieniona ustawami opublikowanymi w Dz.U. z 2004 r. Nr 96, poz. 959, Nr 97, poz.
962 i Nr 173, poz. 1808 oraz z 2005 r. Nr 90, poz. 757, Nr 141, poz. 1184, z 2006 r. Nr 21, poz. 124).

3 (Dz.U. z 2004 r. Nr 200 , poz. 2054).

4 Dz.Urz. YEZz9.4.2008 L 96 p. 15.

5 Dyrektywa starego podejscia

6 Oparta na zasadach nowego podejscia — nie ma oznakowania CE tylko znak I, ,pi").
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® |nspekcja Handlowa (http://www.gih.gov.pl)
e Panstwowa Inspekcija Pracy (http://www.pip.gov.p/)
e Wyzszy Urzad Goérniczy (hitp://www.wug.gov.pl)

Nastepujgce instytucje sg organami nadzoru rynku w zakresie dyrektywy o cisnieniowych
urzgdzeniach transportowych:

e |nspekcja Transportu Drogowego (http.//www.gitd.gov.pl)

e Urzad Transportu Kolejowego (http.//www.utk.gov.pl)

4. Dyrektywa urzgdzenia cisnieniowe (PED - 97/23/WE)

4.1. Informacje ogéine

Dyrektywa urzgdzenia cisnieniowe (97/23/WE) zostala przyjeta przez Parlament Europejski
i Rade Europejska w maju 1997 r. Pierwotnie weszta w zycie 29 listopada 1999 r. Od 29 maja
2002 ., po okresie przejsciowym, stosowanie zapisow dyrektywy stato sie obowigzkowe w catej
Unii Europejskie;.

Dyrektywa PED dotyczy producentdw urzadzen cisnieniowych i ich zespotow takich, jak:
zbiorniki cisnieniowe, wymienniki ciepta, wytwornice pary, kotty, rurociagi przemystowe, osprzet
zabezpieczajgcy, osprzet cisnieniowy.

4.2. Definicje

Nowe podejscie — dyrektywy oparte na filozofii nowego podejscia tworzg elastyczne ramy
prawne nienarzucajgce szczegodtowych rozwigzan technicznych. Takie podejscie pozwala
przemystowi europejskiemu na opracowywanie nowych technologii, zwiekszajgc tym samym
jego konkurencyjnos$¢ na rynkach swiatowych. Dyrektywy nowego podejscia sg w petni zhar-
monizowane, Co 0znacza, ze zapisy w nich zawarte zastepujg wszystkie przepisy krajowe obo-
wigzujgce w danej dziedzinie.

Producent — Podmiot odpowiedzialny za zaprojektowanie i wyprodukowanie wyrobu w celu
wprowadzenia go do obrotu we wiasnym imieniu na rynku Unii Europejskiej:

= Ma obowigzek dopilnowac, by wyrdb przeznaczony do wprowadzenia do obrotu na tery-

torium Wspalnoty zostat zaprojektowany, wykonany i poddany ocenie zgodnosci wedtug
zasadniczych wymagan i innych postanowien majacych zastosowanie w dyrektywach
nowego podejscia.

= Moze korzystac z wyrobu finalnego, gotowych czesci lub komponentdw, lub tez podzle-

ci¢ zadania zwigzane z ich wykonaniem. Jednakze zawsze musi zachowac kontrole nad
caftoscig i posiada¢ kompetencje niezbedne do wziecia na siebie odpowiedzialnosci za
wyrob.

Upowazniony przedstawiciel — podmiot upowazniony przez producenta do reprezento-
wania go na rynku Wspolnoty. Do niego mogg zwracac sie witadze panstw cztonkowskich za-
miast do producenta. Producent pozostaje ogolnie odpowiedzialny za dziatania podejmowane
W jego imieniu przez upowaznionego przedstawiciela.

Importer — dowolna osoba fizyczna lub prawna z siedzibg na terenie Wspaolnoty wprowa-
dzajgca wyréb pochodzacy z kraju trzeciego do obrotu na rynku UE. Importer musi podjac
odpowiednie kroki, by byt w stanie dostarczy¢ organom nadzoru rynku niezbedne informacje
0 wyrobie w sytuacji, gdy producent ma swojg siedzibe poza Unig Europejskg i nie posiada
upowaznionego przedstawiciela na jej terenie.
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Dystrybutor — dowolna osoba fizyczna lub prawna uczestniczgca w fancuchu dostaw, po-
dejmujaca dalsze dziatania handlowe po wprowadzeniu wyrobu do obrotu na rynku unijnym.
Dystrybutor powinien zna¢ wymagania prawne wobec wyrobu i dziata¢ na rynku UE z nalezytg
rozwagag, by unikng¢ obrotu wyrobami niezgodnymi z wymaganiami stosownych dyrektyw. Musi
takze by¢ w stanie wykazac sie wspomniang znajomoscig przepisow prawnych wobec organéw
nadzoru rynku. Powinien nadto wiedzie¢, ktore wyroby muszg posiada¢ oznakowanie CE.
Wprowadzenie do obrotu jest dziataniem polegajgcym na udostepnieniu wyrobu po raz
pierwszy na rynku Unii Europejskiej w celu dystrybuciji lub uzytkowania tego wyrobu w UE.
Udostepnienie moze by¢ pfatne lub bezptatne.
Oddanie do eksploatacji ma miejsce w momencie, gdy wyrdb po raz pierwszy zostanie
uzyty na terenie Unii przez uzytkownika koncowego.
Uznana praktyka inzynierska — dokfadnej definicji tego pojecia nie znajdziemy w doku-
mentach wydanych przez Komisje Europejska. Praktyki inzynierskie wygladajg inaczej w kaz-
dym panstwie cztonkowskim i mogg zmieniac sie z czasem. Objete pojeciem uznanych praktyk
inzynierskich wymagania wobec urzgdzen cisnieniowych zostaty zdefiniowane w artykule 3 ust.
3 dyrektywy. Urzgdzenia i zespoty podlegajgce tym wymaganiom nie mogg posiada¢ oznako-
wania CE, a ich producent odpowiada za zastosowanie uznanych praktyk inzynierskich. (Patrz
wytyczne: 2/18, 9/1, 9/9, 9/12, 9/17, 9/19)7
Maksymalne dopuszczalne ci$nienie PS oznacza najwyzsze cisnienie, dla ktérego zapro-
jektowano urzadzenie, okreslone przez producenta. (Patrz wytyczne: 8/7)
Pojemnosé V oznacza wewnetrzng pojemnosSc przestrzeni cisnieniowej tgcznie z pojemno-
Scig kroceow, az do pierwszego podtgczenia lub ztacza spawanego, z wytgczeniem objetosci
elementow wbudowanych na stale do wnetrza urzgdzenia cisnieniowego. (Patrz wytyczne: 2/34)
Wymiar nominalny oznaczony symbolem DN, po ktérym nastepuije liczba, jest to liczbowe
oznaczenie wielkosci wspolnej dla wszystkich czesci skfadowych uktadu rurociggdw, innych
niz czesci sklfadowe okreslone przez srednice zewnetrzng lub wielkos¢ gwintéw. (Patrz wytycz-
ne: 2/2)
Zbiornik oznacza powtoke zaprojektowang i zbudowang tak, aby mogta zawiera¢ ptyny
pod ci$nieniem, tgcznie z elementami bezposrednio przynaleznymi, az do miejsca potaczenia
z innymi urzgdzeniami. Zbiornik moze skiadac sie z wiecej niz jednej komory. (Patrz wytyczne:
1/47, 2/19, 2/34, 2/4)
Rurociag oznacza elementy rurowe przeznaczone, po ich zintegrowaniu w uktad cisnie-
niowy, do transportu ptynéw. Rurocigg obejmuje w szczegolnosci rure lub uktad rur, ksztaftki
rurowe, zlgczki, kompensatory, przewody elastyczne oraz inne elementy ci$nieniowe, o ile sg
stosowane. Wymienniki ciepta sktadajgce sie z rur i stuzgce do celéw chtodzenia lub ogrze-
wania powietrza uznaje sie za rurociggi. (Patrz wytyczne: 1/4, 1/9, 1/38, 1/42, 2/4, 2/28, 2/31,
2/35, 2/37, 7/19)
Osprzet zabezpieczajgcy oznacza urzgdzenia zaprojektowane w celu ochrony urzgdzenia
cisnieniowego przed przekroczeniem parametrow dopuszczalnych. (Patrz wytyczne, czesc 1:
1/6, 1/20, 1/25, 1/43, 2/16, 2/32, 2/33, 4/11, 5/6, 9/7). Osprzet taki obejmuje:
=> urzgdzenia do bezposredniego ograniczania cisnienia, takie jak: zawory bezpieczen-
stwa, gtowice bezpieczenstwa, prety wyboczeniowe, sterowane uktady zrzutu cisnienia
(CSPRS),

=> ograniczniki, ktére uaktywniajg srodki korekcyjne albo powodujg wytgczenie lub wylg-
czenie i zablokowanie pracy, takie jak: wytgczniki cisnieniowe lub temperaturowe albo
wytgczniki sterowane poziomem ptynu.

Osprzet cisnieniowy oznacza urzgdzenie posiadajace powtoke cisnieniowg i spetniajgca
funkcje eksploatacyjng. (Patrz wytyczne, czesc 1: 1/8, 1/15, 1/25, 1/40, 1/48, 2/31, 2/37)

Zespot oznacza szereg urzadzen cisnieniowych zmontowanych przez wytworce tak, by sta-
nowit zintegrowana i funkcjonalng catos$¢. (Patrz wytyczne, czesc 1: 3/8, 3/13, 3/14, 3/17, 10/4)

7 Petny zestaw wytycznych cytowanych w niniejszej broszurze mozna znalez¢ w internecie pod adresem:
http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/guidelines/index_en.html
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4.3. Zakres

Dyrektywa ma zastosowanie w projektowaniu, produkcji i ocenie zgodnosci urzadzen ci-
$nieniowych i ich zespoldw o maksymalnym dopuszczalnym cisnieniu PS powyzej 0,5 bara.
Urzagdzenia cisnieniowe obejmujg zbiorniki, instalacje rurowe, osprzet zabezpieczajgcy
i osprzet cisnieniowy.

W stosownych przypadkach do urzgdzen cisnieniowych nalezg elementy przymocowa-
ne do czesci znajdujgcych sie pod cisnieniem takie, jak: kotnierze, krécce, ztgezki, podpory,
uchwyty do podnoszenia itp. (patrz wytyczne, czesc 1: 1/2, 1/14, 1/22, 1/30)

Dyrektywa dotyczny nowych wyrobdw wytworzonych w panstwach czfonkowskich oraz no-
wych i uzywanych (z drugiej reki) wyrobdw importowanych z krajow trzecich.

Dyrektywa nie dotyczny zespotdéw scalanych na miejscu eksploatacji na odpowiedzial-
nos$¢ uzytkownika oraz urzgdzen cisnieniowych i ich zespotéw po oddaniu ich do eksploata-
cji. Zakres dyrektywy urzadzenia cisnieniowe nie obejmuje réwniez kontroli dokonywanych
w trakcie eksploatacii.

Gdy nastepuje catkowita wymiana urzadzenia cinieniowego na nowe, wéwczas nowe
urzadzenie podlega postanowieniom dyrektywy PED.

Urzgdzenia cisnieniowe poddane istotnej modyfikacji zmieniajgcej ich pierwotne wtasciwo-
ci, cel lub typ mogg by¢ uznane za nowe wyroby, ktére w momencie wprowadzania do obrotu
i oddawania do eksploatacji na terytorium UE muszg spetnia¢ wymagania dyrektyw majgcych
do nich zastosowanie. Kazdy taki przypadek nalezy ocenia¢ indywidualnie, o ile przepisy nie
stanowig inaczej.

Urzgdzenie cisnieniowe, ktére zostato naprawione tak, ze jego pierwotne wtasciwosci, cel
lub typ nie ulegly zmianie, nie podlega ocenie zgodnosci wedtug dyrektyw nowego podejscia.
Naprawy podlegajg przepisom krajowym poszczegolnych panstw cztonkowskich.

Aby dopomdc producentom w ustaleniu, czy dane urzgdzenie cisnieniowe miesci sie
w zakresie dyrektywy o urzgdzeniach cisnieniowych, grupa robocza ds. urzgdzen cisnienio-
wych (WGP) opracowata dotychczas 52 wytyczne. W ponizszej tabeli mozna znalez¢ kilka
wartych uwagi przyktadow, zaczerpnietych z tych wytycznych.

RODZAJ URZADZENIA Czy miesci sie w zakresie?

Gasnice przenosne TAK

Butle do gazu do stacjonarnych instalacji gasniczych NIE

Cysterna lub kontener zbiornikowy stosowany w transporcie dro-| TAK, o ile nie zostaly wykluczone na
gowym lub kolejowym mocy artykutu 1.3.19

Butle do aparatow oddechowych TAK

Wktady z gazem pednym do gasnic przenos$nych NIE

Przewody rurowe w systemach gasniczych wykorzystujgcych TAK

GO0, lub gazy obojetne

TAK, poniewaz jest konstrukcyjnie po-

Izolacja prozniowa zbiornikow cisnieniowych AN .
jap y taczona z czeSciami cisnieniowymi

Rurociagi do przesytu wody grzewczej z cieptowni NIE
Zbiornik na zawiesing oprozniany sprezonym powietrzem TAK (przy PS powyzej 0,5 bara)
Pojemnik (zbiornik) na gaz ptynny (LPG) lub sprezony gaz ziemny TAK

(CNG) zainstalowany w wozku widtowym napedzanym silnikiem

NIE, jesli bezposrednio przyczyniaja

Urzadzenia cisnieniowe zainstalowane w pojazdach sie do funkcjonowania pojazdu




12 Urzgdzenia cisnieniowe

4.4. Wytaczenia

Postanowieniami artykutu 1 ust. 3 dyrektywy o urzgdzeniach cisnieniowych wytgcza sie
z zakresu dyrektywy nastepujgce urzgdzenia:
= objete nastepujgcymi dyrektywami:
e 87/404/EWG, dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe,
e 75/324/EWG, dyrektywa wyroby aerozolowe,
=> przeznaczone do funkcjonowania pojazdow:
e 70/156/EWG, dyrektywa dotyczgca uznawania typu pojazdow silnikowych i ich
przyczep,
e 74/150/EWG, dyrektywa dotyczgca typu ciggnikéw kotowych rolniczych lub lesnych,
e 92/61/EWG, dyrektywa dotyczaca uznawania typu dwu- lub tréjkotowych pojazdow
silnikowych;
=> urzgdzenia sklasyfikowane jako urzadzenia kategorii nie wyzszej niz kategoria | we-
dtug art. 9 dyrektywy urzgdzenia ci$nieniowe i objete jedng z ponizszych dyrektyw:
89/392/EWG, dyrektywa maszynowa,
95/16/WE, dyrektywa dzwigowa,
73/23/EWG, dyrektywa niskonapieciowa®,
93/42/EWG, dyrektywa wyroby medyczne,
90/396/EWG, dyrektywa urzgdzenia spalajgce paliwa gazowe,
94/9/WE, dyrektywa wyposaze uzywane w przestrzeniach zagrozonych wybuchem,
=> urzadzenia objete konwencjami migdzynarodowymi ADR, RID, IMDG oraz ICAQ,
=> urzgdzenia objete artykutem 223 ust. 1 lit. b) Traktatu (dotyczacym broni, amunicji, sprze-
tu bojowego i materiatow wojskowych),
=> rurociggi przesytowe przeznaczone do transportu ptynéw lub substanciji do lub z instala-
cji (na ladzie lub wodzie),
=> sieci wodne zasilajgce, rozprowadzajgce i upustowe,
=> urzgdzenia przeznaczonych specjalnie do zastosowan w przemysle jgdrowym, ktérych
awaria moze spowodowac emisje radioaktywna,
=> urzgdzenia do poszukiwania i eksploatacji zidz surowcow mineralnych,
=> urzgdzenia, dla ktorych cisnienie nie jest istotnym czynnikiem konstrukcyjnym (tego typu
urzadzeniami mogag by¢ turbiny, sprezarki silnikow spalinowych, pompy itp.),
=> urzgdzenia stosowane w hutnictwie zelaza (np. wielkie piece, rekuperatory, panwie, kon-
wertory gazow itd.),
= obudowy urzgdzen elektrycznych wysokiego napiecia (np. aparatura rozdzielcza, trans-
formatory itp.),
=> statki, rakiety, samoloty oraz ruchome jednostki przybrzezno-morskie, a takze urzgdze-
nia przeznaczone specjalnie do zainstalowania na poktadzie lub do ich napedu,
=> urzgdzenia cisnieniowe o elastycznej powtoce (np. opony, poduszki powietrzne, todzie
pneumatyczne itd.),
=> ttumiki wylotowe i wlotowe,
= butelki lub puszki na napoje gazowane przeznaczone dla finalnego konsumenta,
=> zbiorniki przeznaczone do transportu i dystrybuciji napojow o iloczynie PS x V nie prze-
kraczajgcym 500 bar.litr oraz PS nie wiekszym niz 7 bardw,
= grzejniki i przewody w ukfadach ogrzewania cieptg woda,
=> zbiorniki przeznaczone do przechowywania cieczy o cisnieniu gazu nad poziomem cie-
czy nie wigkszym niz 0,5 bara.

8 Z dniem 16 stycznia 2007 r. zastgpiona dyrektywg 2006/95/WE.
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4.5. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa majg w zatozeniu zapewnic i zagwa-
rantowa¢ wysoki poziom ochrony. Wynikajg z okres$lonych zagrozen zwigzanych z wyrobem
(na przykiad wytrzymato$c fizyczna i mechaniczna, fatwopalnosc, wtasciwosci chemiczne, elek-
tryczne lub biologiczne, higiena, radioaktywnosc¢, dokfadnosc) albo odnosza sie do wyrobu lub
jego parametrow i wtasciwosci (na przyktad zapisy dotyczgce materiatow, projektowania, kon-
strukeiji, procesu produkciji, instrukcji sporzgdzanych przez producenta), albo wytyczajg zasad-
niczy cel w zakresie ochrony (na przyktad za pomocg listy wymagan). W praktyce powyzsze ele-
menty czesto sg potgczone ze sobg. W rezultacie do jednego wyrobu moze mie¢ zastosowanie
jednoczesnie kilka dyrektyw, a ich zasadnicze wymagania muszg by¢ spetnione jednoczesnie,
by obja¢ wszystkie zagadnienia istotne z punktu widzenia bezpieczenstwa ogolnego.

Zasadnicze wymagania okreslajg, jakie rezultaty nalezy osiggngc lub jakimi zagrozenia-
mi nalezy sie zajg¢, lecz nie podajg szczegdtowo, ktdre rozwigzania techniczne trzeba w tym
celu zastosowac. Daje to producentom elastyczng mozliwo$¢ wybrania we wtasnym zakresie
sposobu, w jaki spetnig wymagania. Ponadto dzieki temu mogg korzysta¢ z najnowszych osig-
gniec postepu technicznego przy doborze materiatow i projektowaniu wyrobu.

Urzgdzenia cisnieniowe i ich zespoty mozna wprowadzac¢ do obrotu i oddawac do eksplo-
atacji tylko wowczas, jesli spetniajg one wymagania zasadnicze w zakresie bezpieczenstwa
podane w zatgczniku I. Od tej reguty istniejg tylko dwa odstepstwa:

Zespoly stuzgce do produkcji cieptej wody o temperaturze nie przekraczajacej 110°C, do
ktorych paliwo state podawane jest recznie i iloczyn PS x V przekracza 50 bar x litr, muszg
spefnia¢ wymagania zasadnicze, o ktoérych mowa w punktach 2.10, 2.11, 3.4, 5 (a) oraz 5
(d) zatacznika | do dyrektywy. (Patrz wytyczne, czesc 3: 3/3, 3/5, 3/14)

Urzadzenia cisnieniowe lub ich zespoty nie przekraczajgce limitéw podanych odpo-
wiednio w punktach 1.1, 1.2 i 1.3 oraz punkcie 2 artykutu 3 muszg zostac¢ zaprojektowane
i wykonane zgodnie z uznang praktyka inzynierskg stosowang w panstwie czfonkowskim.
Do urzgdzen cisnieniowych lub ich zespotow nalezy dotgczy¢ odpowiednie instrukcje uzyt-
kowania; muszg one posiada¢ oznaczenia umozliwiajgce identyfikacje producenta lub jego
upowaznionego przedstawiciela. Tego rodzaju urzadzenia cisnieniowe lub ich zespoty nie
mogag posiada¢ oznakowania CE. (Patrz wytyczne, czesc 2: 2/18, 9/1, 9/9, 9/12, 9/17, 9/19)

Zasadnicze wymagania podane w dyrektywie PED majg charakter obowigzkowy. Obowigz-
ki okreslone w zasadniczych wymaganiach muszg zosta¢ spetnione tylko wtedy, gdy dane
urzgdzenie cisnieniowe moze powodowac zagrozenie w warunkach uzytkowania dajacych sie
racjonalnie przewidzie¢ przez producenta.

Producent ma obowigzek przeanalizowac zagrozenia, by ustali¢, ktére z nich dotyczg jego
urzgdzenia ze wzgledu na ci$nienie; nastepnie musi zaprojektowac i wykonac¢ urzgdzenie bio-
rgc pod uwage rezultaty tej analizy.

Zasadnicze wymagania nalezy interpretowac i stosowac¢ z uwzglednieniem stanu techniki,
aktualnych praktyk stosowanych w czasie projektowania i produkcji, jak rowniez czynnikow tech-
nicznych i ekonomicznych, spojnych z wysokim stopniem ochrony zdrowia i bezpieczenstwa.

Dobierajgc najodpowiedniejsze rozwigzania producent musi postepowac racjonalnie, po-
dejmujgc dziatania w nastepujgcej kolejnosci (Patrz wytyczne, czesc 8: 8/7, 8/15):

e zdefiniowanie wyrobu lub jego elementéw i okreslenie wszelkich mozliwych zagrozen,

e wyeliminowanie lub ograniczenie zagrozen w mozliwie jak najwiekszym stopniu,

® zastosowanie odpowiednich rozwigzan zabezpieczajgcych przed zagrozeniami, ktorych

nie mozna wyeliminowac,

e w stosownych przypadkach powiadomienie uzytkownika o pozostalych zagrozeniach

i wskazanie koniecznosci podijecia specjalnych krokdéw w celu ograniczenia ryzyka
w trakcie instalacji i uzytkowania wyrobu,
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® jesli da sie jednoznacznie przewidzie¢ ewentualne niewfasciwe uzytkowanie wyrobu,

producent musi zaprojektowac urzgdzenie cisnieniowe w taki sposob, by zapobiec nie-
bezpieczenstwom zwigzanym z takim niewtasciwym uzytkowaniem,

e jedli nie jest to mozliwe, nalezy odpowiednio ostrzec przed uzytkowaniem urzgdzenia

cisnieniowego w niewtasciwy sposob.

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa okreslono dla:

4.5.1.

projektowania,

produkcii,

materiatow,

szczegolnych urzgdzen cisnieniowych.

Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa dotyczace projektowania

Na etapie projektowania nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspotczynniki bezpieczenstwa
z zastosowaniem kompleksowych metod, o ktorych wiadomo, ze w sposéb spojny zapewniajg
odpowiedni margines bezpieczenstwa w stosunku do wszystkich rodzajow uszkodzen zwigza-
nych z urzgdzeniem. (Patrz wytyczne, czes¢ 5: 5/5)

Projektowanie zapewniajgce odpowiednig wytrzymatosc¢ urzgdzenia nalezy oprzec:

zasadniczo na metodzie obliczeniowej (w razie koniecznosci uzupetnionej metodg pro-
jektowania doswiadczalnego) lub
na metodzie projektowania doswiadczalnego bez obliczen (PS x V ponizej 6 000 bar x litr
lub PS x DN ponizej 3 000 barow).

Producent musi zwrdci¢ szczegolng uwage na:

rozwigzania zapewniajgce bezpieczny transport, obstuge i eksploatacje,

sposoby badania i srodki je umozliwiajgce,

sposoby odprowadzania cieczy i odpowietrzania,

korozje lub inne zagrozenia chemiczne,

zuzycie (erozja, scieranie),

zespoty,

rozwigzania zapewniajgce bezpieczne napetnienie i oproznianie,

ochrone przed przekroczeniem parametrow dopuszczalnych (osprzet zabezpieczajacy),
zagrozenie pozarowe.

Wiecej informacji o zasadniczych wymaganiach bezpieczenstwa dotyczgcych projektowania
mozna znalez¢ w wytycznych, czesc 5.

4.5.2. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa dotyczace produkciji

Producent musi dopilnowa¢ kompetentnego zastosowania rozwigzan opracowanych na
etapie projektowania poprzez wykorzystanie odpowiednich technologii i procedur.
Producent musi zwrdci¢ szczegolng uwage na:

przygotowanie elementow urzgdzenia,

potgczenia nieroztaczne,

badania nieniszczgce,

obrébke cieplng,

identyfikowalnos¢ materiatow w przebiegu procesu produkciji

ocene koncowg (kontrola koncowa, proba wytrzymaltosci, kontrola osprzetu zabezpie-
Czajgcego),

oznakowanie i etykietowanie,

instrukcje uzytkowania.

Wiecej informacji o zasadniczych wymaganiach bezpieczerstwa dotyczgcych produkcji
mozna znalez¢ w wytycznych, czesc 6.
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4.5.3. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa dotyczgce materiatow

Materiaty uzyte do produkciji urzgdzen cisnieniowych muszg by¢ odpowiednie do tego za-
stosowania przez zaplanowany okres uzytkowania wyrobu, o ile nie planuje sie dokonywania
ich wymiany.

Materiaty zastosowane do produkcji urzgdzen cisnieniowych musza:

® posiadac¢ odpowiednie wiasciwosci we wszystkich warunkach eksploatacji i badan,
by¢ odpowiednio plastyczne i odporne na obcigzenia udarowe,
by¢ dostatecznie odporne chemicznie na ptyny znajdujgce sie wewnagtrz urzgdzenia,
by¢ dostatecznie odporne na starzenie,
zosta¢ dobrane tak, by unikng¢ niepozgdanego wzajemnego wptywu w przypadku ze-
stawiania réznych materiatow.

Producent musi zapewni¢ zgodnos¢ ze specyfikacjami materialowymi dyrektywy poprzez:

® zastosowanie materiatow zgodnych z normami zharmonizowanymi,

e zastosowanie materiatéw objetych europejskim uznaniem materiatow,

® zastosowanie materiatu dopuszczonego jednorazowo.

Dla wszystkich materiatow powinna by¢ dostarczona dokumentacja sporzgdzona przez
producenta materiatu, potwierdzajgca zgodnosc¢ ze specyfikacja.

Europejskie uznanie materiatow (EAM — akronim z |. ang.: European Approval of Ma-
terials) jest to dokument techniczny okreslajgcy wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do
powtarzalnego stosowania w produkcji urzgdzen cisnieniowych. Materiaty te nie sg objete
zadng normg zharmonizowang. EAM jest wystawiane na zgdanie producenta lub producen-
tow materiatow lub urzadzen przez jednostke notyfikowang wyznaczong do wykonywania
takich zadan. Procedura wystawiania europejskich uznan materiatow jest opisana w arty-
kule 11. Materiaty uzyte do produkcji urzgdzen cisnieniowych zgodne z europejskimi uzna-
niami materiatow, opublikowanymi w Dzienniku Urzedowym Unii Europejskiej, sg uzna-
wane w domniemaniu za zgodne z odpowiednimi zasadniczymi wymaganiami zawartymi
w zafgczniku |.

Liste opublikowanych europejskich uznan materiatéw mozna znalez¢ pod ponizszym adre-
sem internetowym:
http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/materials/published_en.html

Jednorazowe dopuszczenie materiatu (PMA — akronim z j. ang. Particular Material Appraisal)
jest to proces, za pomocg kitorego producent urzgdzen cisnieniowych sprawdza, czy kazdy
zastosowany materiat nie objety normg zharmonizowang lub europejskim zatwierdzeniem ma-
teriatéw (EAM) spetnia odpowiednie zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa doty-
czgce materiatow.

Wiecej informacji o zasadniczych wymaganiach bezpieczenstwa dotyczacych materiatow
mozna znalez¢ w wytycznych, czesc 7.

4.5.4. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa dotyczgce szczegolnych urza-
dzen cisnieniowych

Oprocz ogodinych zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczenstwa, dotyczgcych pro-
jektowania, produkcji i materiatow, istniejg rowniez dodatkowe wymagania odnoszgce sie do
urzadzen cisnieniowych opalanych lub ogrzewanych w inny sposdb, narazonych na ryzyko
przegrzania (na przyktad wytwornice pary i gorgcej wody, podgrzewacze stosowane w proce-
sach chemicznych i im podobnych, urzadzenia stosowane w przetworstwie spozywczym) oraz
instalacji rurowych.
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Podczas produkcji opalanych urzgdzen cisnieniowych producent musi zwracac szczegoling
uwage na:

e zastosowanie srodkow ochronnych ograniczajgcych parametry pracy, takie jak dopro-

wadzenie i odprowadzenie ciepta, w celu unikniecia ryzyka przegrzania,

® ryzyko zwigzane z osadami i korozjg,

® bezpieczne odprowadzanie ciepta szczatkowego po wytgczeniu,

e mozliwos¢ niebezpiecznego nagromadzenia palnych mieszanin.

Przy produkcii instalacji rurowych producent musi zwracac szczegolng uwage na.

® podpory, kotwy i ograniczenia,
odprowadzanie cieczy, jezeli mozliwa jest kondensacja i usuwanie osadow,
ryzyko zmeczenia na skutek drgan,
ryzyko niezamierzonego wyptywu,
zapewnienie bezpiecznej konserwacii, kontroli i napraw, szczegolnie w przypadku pty-
now z grupy 1.

Zatacznik 1/7 do dyrektywy wprowadza rowniez specjalne wymagania ilosciowe wobec
okreslonych rodzajow urzgdzen cisnieniowych. Wymagania te sg zwigzane z:

e dopuszczalnymi naprezeniami,
wspotczynnikami wytrzymatosciowymi ztgczy dla potaczen spawanych,
chwilowym wzrostem cisnienia,
cisnieniem préby wodnej dla zbiornikow,
witasciwosciami materiatow.

Postanowienia te majg charakter ogdiny i uzupetniajg zasadnicze wymagania, podane
w rozdziatach od 1 do 6 zatacznika |, dotyczgce urzadzen cisnieniowych. Jesli nie zostang
zastosowane, producent musi wykazac, ze uzyte srodki zapewniajg rownowazny poziom bez-
pieczenstwa.

4.6. Ocena zgodnosci

Przed wprowadzeniem urzgdzen cisnieniowych do obrotu, producent musi podda¢ kazde
urzgdzenie jednej z procedur oceny zgodnosci opisanych w zafgczniku Il dyrektywy.

Procedury oceny zgodnosci nie majg zastosowania do urzgdzen cisnieniowych i ich ze-
spotow okreslonych w artykule 3.3, ktdre nalezy projektowac i produkowac zgodnie z uznang
praktyka inzynierskg panstwa cztonkowskiego, aby zapewnic bezpieczne uzytkowanie. Ponad-
to tego rodzaju urzagdzenia nie mogg posiada¢ oznakowania CE.

Procedury oceny zgodnosci, jakie nalezy zastosowa¢ w przypadku danego urzadzenia
ci$nieniowego w celu umieszczenia na nim oznakowania CE, zalezg od kategorii, do ktérej
zalicza sie urzgdzenie.

Wprowadzenie do obrotu i oddanie do eksploatacji moze mie¢ miejsce tylko wowczas,
gdy wyrob bedzie zgodny z postanowieniami wszystkich dyrektyw majgcych do niego zasto-
sowanie oraz po dokonaniu oceny zgodnosci na podstawie wszystkich stosownych dyrektyw.
W przypadku gdy jeden i ten sam wyréb lub zagrozenie sg objete dwoma lub wiekszg liczbg
dyrektyw, zastosowanie innych dyrektyw moze niekiedy zosta¢ wykluczone, po przeprowadze-
niu analizy ryzyka pod kagtem przeznaczenia wyrobu.

Producent ma obowigzek sprawdzic, czy jego wyrdb miesci sie w zakresie jednej lub kilku dyrektyw.

Urzgdzenia cisnieniowe dzieli sie na kategorie zgodnie z tablicami oceny zgodnosci znajdu-
jacymi sie w zatgczniku 1l do dyrektywy PED. (Patrz wytyczne: 2/19, 8/8).

Dla celdéw takiej klasyfikacji ptyny stosowane w urzadzeniach cisnieniowych podzielono na
dwie grupy: grupe 1 i grupe 2.

Grupa 1 obejmuje ptyny niebezpieczne. Plyn niebezpieczny jest to substancija lub prepa-
rat zgodny z definicjg podang w artykule 2 (2) dyrektywy Rady 67/548/EWG w sprawie zblizenia

przepiséw ustawodawczych, wykonawczych i administracyjnych dotyczgcych klasyfikaciji, pa-
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kowania i etykietowania substancji niebezpiecznych. (Patrz wytyczne, czesc 2: 2/7, 2/20, 2/27,

2/30). Piyny te zostaly zdefiniowane jako:

wybuchowe,
skrajnie tatwopalne,
wysoce tatwopalne,

tatwopalne (w przypadkach, gdy maksymalna dopuszczalna temperatura przekracza

temperature zaptonu),
bardzo toksyczne,
toksyczne,
utleniajgce.

Grupa 2 zawiera wszystkie pozostate plyny.

Zatacznik 1l zawiera 9 tablic umozliwiajgcych okreslenie kategorii urzgdzen cisnieniowych.
Cztery z nich dotyczg zbiornikdw, kolejne cztery — rurociggdw, a jedna — urzadzen cisnienio-
wych przeznaczonych do wytwarzania pary i wody gorgcej, opalanych lub ogrzewanych w inny

sposob.

Tablica Rodzaj urzadzenia ciSnieniowego Rodzaj ptynu Grupa ptynu
1 zbiorniki gazy 1
2 zbiorniki gazy 2
3 zbiorniki ciecze 1
4 zbiorniki ciecze 2
5 wytwornice pary i wody goracej 1
6 rurociagi gazy 1
7 rurociagi gazy 2
8 rurociagi ciecze 1
9 rurociagi ciecze 2

Ponizej przedstawiamy przyktadowo Tablice 1 dla zbiornikow.
PS A
(bar)
10 000 —
1 000 —|_PS=1000
200 —]_PS =200
100 —
%
7000
10—
Artykut 3
Ustep 3
01,,_ ®\® PS=05
T T I I T >
1 10 100 1000 10 000 V(L)

Tablica 1 — zbiorniki (gazy, grupa 1)
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Linie rozgraniczajgce w tablicach oceny zgodnosci wskazujg gorng granice dla kazdej kategorii.

Urzgdzenia cisnieniowe mieszczace sie na wykresie w granicach obszaru podlegajgcego
artykutowi 3, ustep 3 powinny by¢ projektowane i produkowane zgodnie z uznang praktykg
inzynierskg panstwa cztonkowskiego.

Ponizszy schemat moze by¢ pomocny w ustaleniu, z ktdrej tablicy nalezy skorzystac¢
w przypadku danego urzadzenia cisnieniowego.

Zbiornik lub
instalacja rurowa
zawierajgca ptyn

v

NIE Ogrzewanew | NIE
?
Opalane? > inny sposcb?
TAK
< TAK Ryzyko NIE
Y przegrzania?
Przeznaczone do produkgciji NIE
pary lub przegrzanej wody o >
temperaturze powyzej 100 °C? Zbiornik?
TAK
* NIE
Instalacja
rurowa?
y v
Q Q
(patrz ponizej) (patrz ponizej)
NIE TAK NIE TAK
\
Tablica 5 Tablica1i2 Tablica3i4 TablicaBi7 Tablica8i9

Q. Czy zbiornik lub instalacja rurowa zawiera ptyn, preznos¢ pary kiorego przy maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze nie przewyzsza normalnego cisnienia atmosferycznego bardziej niz o 0,5 bara?

Schemat 1: W jaki sposodb odnalez¢ odpowiednig tablice w zatgczniku Il do dyrektywy.

Ponizej podajemy procedury oceny zgodnosci (moduty i kombinacje modutéw), jakie nale-
zy zastosowac w zaleznosci od kategorii, do jakiej zalicza sie urzgdzenie:

® kategoria | — modut A

e kategoria Il — moduty A1 lub D1, lub E1

e kategoria lll — moduty B1+D lub B1+F, lub B+E, lub B+C1, lub H
e kategoria IV —moduty B+D lub B+F, lub G, lub H1

Ponadto producent moze zdecydowac sie na zastosowanie jednej z procedur przewidzia-
nych dla wyzszej kategorii, jesli taka istnieje. (Patrz wytyczne, czesc 2: 2/11, 2/18).

Wyréb zalicza sie do okreslonej kategorii w oparciu o:

® rodzaj ptynu (gazu lub ptynu),

e grupe ptynéw (grupa 1 lub grupa 2),

® rodzaj urzadzenia cisnieniowego (zbiorniki, wytwornice pary i wody goracej, opalane lub

ogrzewane w inny sposob, rurociagi, osprzet zabezpieczajgcey i cisnieniowy),

® zamierzone parametry pracy (PS, V, DN, PS x V, PS x DN).

Jesli zbiornik skfada sie z szeregu komor, klasyfikuje sie go w najwyzszej kategorii sposrod
tych, do ktorych zaliczajg sie poszczegoine komory.

Jesli komora zawiera kilka réznych ptynow, klasyfikuje sie jg pod katem ptynu nalezgcego
do najwyzszej kategorii.
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Osprzet zabezpieczajgcy zalicza sie, generalnie rzecz biorgc, do kategorii IV. Osprzet za-
bezpieczajacy produkowany dla konkretnego urzadzenia cisnieniowego mozna zaliczy¢ do tej
samej kategorii, co urzgdzenie cisnieniowe, ktére ma byc przez nie zabezpieczone.

Osprzet cisnieniowy klasyfikuje sie na podstawie PS, V lub DN oraz grupy ptynow. Ko-
rzysta sie z odpowiedniej tablicy dla zbiornikdw lub rurociggdw, aby okresli¢ kategorie oceny
zgodnosci. W przypadku gdy zaréwno pojemnosc V, jak i wymiar nominalny DN zostang uzna-
ne za odpowiednie, osprzet cisnieniowy nalezy zaliczy¢ do najwyzszej kategorii.

Zespoly podlegajg procedurze kompleksowej oceny zgodnosci na podstawie artykutu
10/2. (Patrz wytyczne, czesc 3: 3/1, 3/7, 3/11, 3/12, 3/13, 3/15, 3/16, 3/17, 4/6)

Wiecej informacji o zespotach mozna znalez¢ w wytycznych, czesc 3.

Wiecej informacji o klasyfikacji i kategoriach mozna znalez¢ w wytycznych, czesc 2.

Raport techniczny CEN TR 13445-7:2002 zawiera wytyczne dotyczgce zastosowania proce-
dur oceny zgodnosci w przypadku zbiornikéw cisnieniowych.

Ogolnie rzecz biorgc, osiem podstawowych modutéw i ich mozliwe warianty mogg by¢
taczone ze sobg, by uzyskac¢ kompletne procedury oceny zgodnosci.

MODUtY PODSTAWOWE

ZAKRES MODUtU

A—
wewnegtrzna kontrola produkcji

Obejmuje projektowanie i wewnetrzng kontrole produkciji. Ten modut nie
wymaga wspotpracy z jednostka notyfikowang

B—

Obejmuje faze projektowania; po module B nalezy zastosowaé modut

zgodno$¢ z typem

badanie typu WE przewidujgcy ocene na etapie produkcji. Jednostka notyfikowana wysta-
wia certyfikat badania typu WE
C— Obejmuije faze produkcji i nastepuje po module B. Uwzglednia zgodnos¢é

z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE wystawionym w ra-
mach modufu B. W module C nie wymaga sie aby jednostka notyfikowana
podejmowata dziatania

D—
zapewnienie jakoSci produkcji

Obejmuje faze produkciji i nastepuje po module B. Opiera si¢ na systemie
zapewnienia jakosci; jednostka notyfikowana podejmuje dziatania, odpo-
wiadajac za zatwierdzenie i kontrolowanie wprowadzonego przez produ-
centa systemu jakosci produkciji, kontroli konncowej wyrobu i badan

E—

zapewnienie jakosci wyrobu

Obejmuije faze produkcji i nastepuje po module B. Opiera si¢ na systemie
zapewnienia jako$ci; jednostka notyfikowana podejmuje dziatania, odpo-
wiadajac za zatwierdzenie i kontrolowanie wprowadzonego przez produ-
centa systemu jakoSci kontroli koncowej wyrobu i badan

weryfikacja jednostkowa

F— Obejmuije faze produkciji i nastepuje po module B. Jednostka notyfikowana

weryfikacja wyrobu kontroluje zgodno$¢ z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE
wystawionym w ramach modutu B i wydaje certyfikat zgodno$ci dotycza-
cy przeprowadzonych badan

G— Obejmuje faze projektowania oraz produkcji. Kazdy egzemplarz wyrobu

jest badany przez jednostke notyfikowana, ktora wystawia certyfikat zgod-
nosci dotyczacy przeprowadzonych badan

H—
petne zapewnienie jakosci

Obejmuije faze projektowania oraz produkcji. Opiera sig¢ na systemie za-
pewnienia jakosci; jednostka notyfikowana podejmuje dziatania, odpowia-
dajac za zatwierdzenie i kontrolowanie wprowadzonego przez producenta
systemu jakosci projektowania, produkcji, ostatecznej kontroli i badan
wyrobu
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Ocena zgodnosci w ramach poszczegodinych modutdw opiera sie na dziataniach wykony-
wanych przez gtownego zainteresowanego (producenta) lub strone trzecig (jednostke notyfiko-
wang) i obejmuje faze projektowania wyrobu, faze jego produkcji lub obydwie te fazy.

Nawet jesli producent zleci wykonanie projektu lub produkcje podwykonawcy, pozostanie
odpowiedzialny za przeprowadzenie oceny zgodnosci w obydwu fazach.

Ponizej pokazujemy uproszczony schemat procedur (modutdw) oceny zgodnosci:

Faza projektowania ‘ Faza produkdji
> Modut A pE o
Modut C J==
Modut D =
e Modut B —
> i VPP
Modut F Je
. Modut G pre
]
= Modut H >

Schemat 2. Uproszczony schemat oceny zgodnos$ci wraz z modutami

4.6.1. Dokumentacja techniczna

Przed przeprowadzeniem procedur oceny zgodnosci producent musi sporzgdzi¢ dokumen-
tacje techniczng. Dokumentacja techniczna ma w zatozeniu dostarcza¢ informaciji o projekto-
waniu, produkcji i funkcjonowaniu urzgdzenia cisnieniowego. Pozwala producentowi wykaza¢
zgodno$c¢ urzadzenia cisnieniowego z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy PED.

Dokumentacja techniczna rozni sie w zaleznosci od rodzaju i stopnia ztozonosci urzgdzenia
lub zespotu i jest opisana szczegdtowo w odpowiedniej normie zharmonizowane;.

Zawarto$¢ dokumentacji technicznej, dotyczace| urzgdzenia cisnieniowego, jest okreslona
odrebnie dla kazdej procedury (modutu) oceny zgodnosci w zatgczniku Il do dyrektywy.

Generalnie rzecz biorgc, dokumentacija techniczna powinna zawierac:

® 0golny opis urzgdzenia cisnieniowego,

e projekty koncepcyjne i rysunki wykonawcze oraz schematy komponentéw, podzespo-
tow, obwodow itp.,

® opisy i wyjasnienie konieczne do zrozumienia wspomnianych projektow, rysunkow
i schematow oraz funkcjonowania urzgdzenia cisnieniowego,

® |iste norm zharmonizowanych zastosowanych w catosci lub czesciowo oraz opisy roz-
wigzan zastosowanych w celu spetnienia zasadniczych wymagan dyrektywy w przypad-
ku, gdy normy zharmonizowane nie zostaly zastosowane,

e rezultaty dokonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan itp.,

e informacje o badaniach przewidzianych w trakcie produkcji,

e informacje o kwalifikacjach i zatwierdzeniach wymaganych na mocy punktu 3.1.2 (potg-
czenia nieroztgczne) oraz 3.1.3 (proby nieniszczgce) zatgcznika I,

e dokumentacje techniczng potrzebng do zatwierdzenia typu lub projektu, o ile jest to ko-
nieczne,

e dokumentacije systemu jakosci, jesli taki system zostat wdrozony.
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Ponadto dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ instrukcje dla uzytkownika obej-
mujgce przynajmniej instrukcje montazu, oddania do eksploatacji, uzytkowania, konserwaciji
i przeprowadzania kontroli okresowych. Instrukcje powinny zostac¢ sporzgdzone w jezyku urze-
dowym panstwa cztonkowskiego, w ktérym urzgdzenie cisnieniowe zostanie wprowadzone do
obrotu lub oddane do eksploatacji. Jesli jednak instrukcje zostaly sporzgdzone w innym jezyku,
powinny zostac przettumaczone przez importera lub dystrybutora.

Dokumentacja techniczna powinna zosta¢ sporzadzona w jezyku urzedowym panstwa
cztonkowskiego, w ktérym majg by¢ przeprowadzone procedury oceny zgodno$ci lub w kto-
rym zarejestrowana jest jednostka notyfikowana lub w jezyku uznawanym przez to panstwo.

Dokumentacje techniczng nalezy przechowywac¢ co najmniej przez 10 lat od dnia wypro-
dukowania ostatniego egzemplarza wyrobu. Przechowywanie dokumentaciji jest obowigzkiem
producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela. Jesli ani producent, ani jego upowaz-
niony przedstawiciel nie znajdujg sie na terenie WspoInoty, obowigzek przechowywania doku-
mentacji technicznej do wglgdu spoczywa na podmiocie, ktdry wprowadza wyrdb do obrotu
na rynku UE.

4.6.2. Deklaracja zgodnosci WE

W ramach procedury oceny zgodnosci producent lub jego upowazniony przedstawiciel
zarejestrowany na terenie Wspaolnoty musi sporzgdzi¢ deklaracje zgodnosci WE.

W zaleznosci od procedury deklaracja zgodnosci WE musi zawierac¢ stwierdzenie, ze wy-
rob albo spetnia zasadnicze wymagania stosownych dyrektyw, albo jest zgodny z typem, dla
ktorego wystawiono certyfikat badania typu, i spetnia zasadnicze wymagania stosownych dy-
rektyw.

Wedtug zatgcznika VIl deklaracja zgodnosci WE musi zawierac:

® nazwe i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela zarejestrowanego

na terenie Wspaolnoty,

opis urzgdzenia cisnieniowego,

zastosowang procedure oceny zgodnosci,

w przypadku zespotéw cisnieniowych — opis czesci skfadowych,

w stosownych przypadkach nazwe i adres jednostki notyfikowanej uczestniczacej w pro-

cedurze oceny zgodno$ci,

® w stosownych przypadkach odniesienie do certyfikatu badania typu WE, certyfikatu
badania projektu WE lub certyfikatu zgodnosci WE dotyczgcego przeprowadzonych
badan,

e  stosownych przypadkach nazwe i adres jednostki notyfikowanej kontrolujgcej/nadzo-

rujgcej system zapewnienia jakosci stosowany przez producenta,

w stosownych przypadkach odniesienia do zastosowanych norm zharmonizowanych,

w stosownych przypadkach inne zastosowane normy techniczne i specyfikacje,

w stosownych przypadkach odniesienia do innych zastosowanych dyrektyw,

dane szczegotowe sygnatariusza upowaznionego do podpisywania prawnie wigzacej

deklaracji zgodnosci WE w imieniu producenta.

Deklaracja zgodnosci WE musi by¢ przediozona organowi nadzoru rynku niezwtocznie na
jego zadanie.

Deklaracja zgodnosci WE musi by¢ sporzgdzona w jednym z jezykdw urzedowych Wspal-
noty. Jednakze w przypadku wyrobow, do ktérych nalezy dotgczac deklaracje zgodnosci WE,
musi ona by¢ sporzadzona w jezyku urzedowym kraju, na obszarze ktérego wyréb bedzie
uzytkowany. W takich przypadkach producent, upowazniony przedstawiciel lub dystrybutor
powinni zapewni¢ ttumaczenie. Dodatkowo nalezy dostarczy¢ kopie deklaracji sporzgdzone;j
w jezyku oryginalu.

Deklaracje zgodnosci WE nalezy przechowywa¢ co najmniej przez dziesie¢ lat od dnia
produkcji ostatniego egzemplarza wyrobu.
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4.7. Jednostki oceny zgodnosci

Dyrektywa urzgdzenia ci$nieniowe wyszczegolnia 3 rozne jednostki oceny zgodnosci
wyznaczane przez panstwo cztonkowskie zgodnie z wymaganiami zawartymi w dyrektywie.
Oto one:

=> Jednostki notyfikowane (artykut 12),
= Uznane organizacje strony trzeciej (artykut 13),
=> Inspektoraty uzytkownika (artykut 14).

4.7.1.Jednostki notyfikowane

Jednostki notyfikowane sg to organizacje wyznaczane przez panstwa czfonkowskie
w celu przeprowadzania procedur oceny zgodnosci wymienionych w artykule 10 oraz wysta-
wiania europejskich uznan materiatléw wymienionych w artykule 11. Uczestniczg w ocenie
zgodnosci urzgdzen cisnieniowych nalezgcych do kategorii Il, lll, IV. Posiadajg czterocyfro-
we numery identyfikacyjne nadawane przez Komisje Europejska. Jednostka notyfikowana
moze specjalizowac sie w okreslonych wyrobach lub kategoriach wyrobdw, lub okreslonych
modutach.

4.7.2.Uznane organizacje strony trzeciej

Uznane organizacije strony trzeciej sg notyfikowane przez panstwa cztonkowskie do wyko-
nywania zadan zwigzanych z zatwierdzeniem procedur i personelu zajmujgcego sie potgcze-
niami nieroztgcznymi (zafgcznik |, 3.1.2) oraz zatwierdzania personelu zajmujgcego sie bada-
niami nieniszczacymi (zatacznik 1, 3.1.3). Nie posiadajg numerdw identyfikacyjnych.

Panstwo cztonkowskie powiadamia Komisje Europejskg i inne panstwa cztonkowskie o jed-
nostkach notyfikowanych i uznanych organizacjach strony trzeciej wyznaczonych przez siebie
w celu wykonywania dziatan opisanych powyzej.

Lista jednostek notyfikowanych i uznanych organizacji strony trzeciej jest publikowana
i aktualizowana w Dzienniku Urzedowym UE.

Minimalne kryteria, jakie nalezy spetni¢, by uzyskac status jednostki notyfikowanej lub uzna-
nej organizacji strony trzeciej podano w zatgczniku IV.

4.7.3.Inspektoraty uzytkownika

Inspektoraty uzytkownika sg upowaznione przez panstwo cztonkowskie do wykonywa-
nia zadan jednostek notyfikowanych wytgcznie we wtasnych przedsiebiorstwach w ramach
modutow A1, C1, F oraz G. Urzadzenia ci$nieniowe ocenione przez inspektorat uzytkownika
nie mogg posiada¢ oznakowania CE i moga by¢ stosowane wytgcznie w przedsiebiorstwach
ustanowionych przez grupe, kitdrej czescig jest inspektorat uzytkownika. Ponadto inspektoraty
uzytkownika dziatajg wytacznie dla grupy, kitorej sg czescia.

Minimalne kryteria wyznaczania inspektoratéw podano w zatgczniku V.

Panstwom cztonkowskim pozostawiono decyzje, czy bedg tworzy¢ jednostki takie, jak in-
spektoraty uzytkownika i odpowiednio do decyzji wdrazac, lub nie, do prawa krajowego odpo-
wiednie zapisy dyrektywy.

4.7.4.Lista jednostek oceny zgodnosci

Pomimo, ze liczba jednostek oceny zgodnosci zmienia sie nieustannie, obecnie istnieje ponad
240 jednostek zajmujgcych sie oceng zgodnosci w obszarze urzgdzen cisnieniowych zgfoszonych
do Komisji Europejskiej. Aktualny wykaz tych jednostek mozna znalez¢ pod ponizszym adresem:

http.//ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/
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4.8. Oznakowanie CE

W przypadku urzadzen cisnieniowych oznakowanie CE musi zosta¢ umieszczone na kaz-
dym urzgdzeniu, jezeli jest to wymagane, przed wprowadzeniem go do obrotu lub oddaniem
do eksploataciji.

Poniewaz urzgdzenia cisnieniowe, a szczegolnie ich zespoty, miewajg bardzo ztozong kon-
strukcje, czesto powinny spetniac¢ rowniez zasadnicze wymagania innych dyrektyw nowego
podejscia. W takim przypadku oznakowanie CE umieszczone na wyrobie przez producenta
lub jego upowaznionego przedstawiciela wskazuje, ze produkt spetnia zasadnicze wymagania
wszystkich dyrektyw, jakie majg do niego zastosowanie, a wszystkie stosowne procedury oce-
ny zgodnosci zostaly przeprowadzone.

Nie jest konieczne umieszczanie oznakowania CE na kazdym urzgdzeniu wchodzgcym
w skfad zespotu. Jesli poszczegodine urzgdzenia, z ktérych buduje sie zespot, posiadajg juz
oznakowanie CE, pozostawia sie na nich to oznakowanie.

W przypadku gdy w fazie kontroli produkcji uczestniczy jednostka notyfikowana, to, zgodnie
ze stosownymi dyrektywami, jej numer identyfikacyjny nalezy podac z prawej strony oznakowa-
nia CE. Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszcza numer identyfikacyjny na
odpowiedzialnos¢ jednostki notyfikowane;.

Zgodnie z zatgcznikiem VI oznakowanie CE sktada sie z liter ,CE” w nastepujgcej postaci:

Oznakowanie CE musi zosta¢ umieszczone na wyrobie lub jego tabliczce znamionowej
w sposob widoczny, czytelny i nieusuwalny.

Jesli oznakowanie CE zostanie zmniejszone lub powiekszone, jego proporcje muszg zo-
sta¢ zachowane. Poszczegolne komponenty oznakowania CE muszg mie¢ ten sam rozmiar
pionowy, przy czym nie moze on by¢ mniejszy, niz 5 mm.

Umieszczanie znakow, ktére mogg wprowadzi¢ strony trzecie w btad jezeli chodzi o znacze-
nie lub forme oznakowania CE, jest zabronione.

4.9. Normy zharmonizowane

Normy zharmonizowane sg to normy europejskie, przygotowane na zlecenie Komisji Euro-
pejskiej zgodnie z wytycznymi — uzgodnionymi pomiedzy Komisjg Europejskg a europejskimi
instytucjami normalizacyjnymi.

Norma zharmonizowana musi odnosi¢ sie do zasadniczych wymagan odpowiednej dy-
rektywy. Norma zharmonizowana niekoniecznie obejmuje wszystkie zasadnicze wymagania.
W takim przypadku producent musi zastosowac inne odpowiednie specyfikacije techniczne, by
spetni¢ wszystkie zasadnicze wymagania danej dyrektywy:.

Normy zharmonizowane opublikowane w Dzienniku Urzedowym UE zapewniajg domnie-
manie zgodnosci z zasadniczymi wymaganiami w zakresie okreslonym w normie.

Normy zharmonizowane dla urzgdzen cisnieniowych sg opracowywane przez Komitety Za-
gadnieniowe Europejskiego Komitetu Normalizacyjnego (CEN).

Zastosowanie norm zharmonizowanych, lub innych specyfikacji technicznych, pozostaje do-
browolne. Producent moze dowolnie wybrac inne rozwigzanie techniczne zapewniajgce zgod-
nos$¢ z zasadniczymi wymaganiami. Jesli producent nie zastosuje normy zharmonizowanej, ale
wybierze inne rozwigzanie, ma obowigzek wykazac, ze jego wyroby sg zgodne z zasadniczymi
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wymaganiami dyrektywy mimo zastosowaniu innych, wybranych przez niego rozwigzan (na przy-
ktad zgodnie z dowolnymi, istniejgcymi specyfikacjami technicznymi).

Jesli producent stosuje tylko czes¢ normy zharmonizowanej lub dana norma zharmonizo-
wana nie obejmuje wszystkich zasadniczych wymagan, domniemanie zgodnosci obowigzuje
tylko w tym zakresie, w ktérym dana norma odpowiada zasadniczym wymaganiom.

Normy dotyczace urzgdzen cisnieniowych mozna podzieli¢ na dwie kategorie:

Normy typu 1 (publikowane w Dzienniku Urzedowym)

® Prezentujg rozwigzania techniczne potrzebne do tego, by w petni spetni¢ jedno lub wie-
cej zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczenstwa — rozwigzania przedstawione sg
bezposrednio w samej normie lub poprzez powotanie sie na inne zrodfa informacii (patrz
wytyczne 10.5).

e Norma tego typu moze mie¢ charakter: normy wyrobu (produktowej) i dotyczy wéwczas
konkretnych urzgdzen cisnieniowych lub ich zespotéw; lub normy poswieconej materia-
tom, procedurom tworzenia potgczen nieroztgcznych, zatwierdzaniu personelu wykonu-
jacego proby nieniszczace itd.

Normy typu 2 (niepublikowane w Dzienniku Urzedowym)

® Zawierajg przydatne elementy przyczyniajgce sie do spetnienia zasadniczych wymagan
bezpieczenstwa.

® Zastosowane bez powigzania z innymi normami nie zapewniajg domniemania zgodnosci
z zasadniczymi wymaganiami bezpieczenstwa.

Normy typu 2 bywajg wykorzystywane jako odnos$niki normatywne w normach typu 1. Przy-
kfady: ogdlne zasady, terminologia i metody przeprowadzania préb nieniszczacych.

Normami zharmonizowanymi dla urzadzen cisnieniowych moga byc:

e normy zharmonizowane wyrobow (produktowe) — obejmujg wszystkie aspekty wyro-
bow jednego typu lub typow.

® normy zharmonizowane wspierajgce — obejmujg metody pracy lub badan stosowane
w okreslonych dziedzinach.

e normy zharmonizowane materiatéw — zawierajg wykaz i opis wtasciwosci materiatow
stosowanych do produkcji urzgdzen cisnieniowych.

Oto najwazniejsze normy zharmonizowane wyrobow (produktowe):

EN 13445 Nieogrzewane ptomieniem zbiorniki ciSnieniowe
EN 12952 Kotty wodnorurowe i urzadzenia pomocnicze
EN 12953 Kotty ptomienicowo-pfomieniowkowe

EN 13480 Rurociggi przemystowe metalowe

Norma EN 13445 ma zastosowanie do nieogrzewanych ptomieniem zbiornikow cisnienio-
wych poddawanych cisnieniu wewnetrznemu powyzej 0,5 bara, lecz moze byc¢ takze stosowana
w przypadku zbiormikéw dziafajgcych pod nizszym cisnieniem, w tym prézniowych. EN 13445
dotyczy najwyzszych dopuszczalnych temperatur, przy ktorych nie trzeba uwzgledniac petzania.

Norma EN 13445 nie ma zastosowania do:

® cisnieniowych urzgdzen transportowych,

® urzgdzen przeznaczonych specjalnie do zastosowan jgdrowych,

® urzgdzen cisnieniowych do wytwarzania pary lub gorgcej wody o temperaturze powyzej

110°C,

e zbiornikdw o konstrukcji nitowej,

® zbiornikdw z zeliwa z grafitem ptatkowym lub innego materiatu nie uwzglednionego

w czesci 2 lub czesci 6,

® zbiornikdw wielowarstwowych, przeprezonych lub samowzmocnionych,

® rurociggow i przemystowych instalacji rurowych.
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EN 13480 ma zastosowanie do rurociggdéw metalowych wykonanych niezaleznie od cisnie-
nia wewnetrznego. Obecnie jej zastosowanie ogranicza sie do rurociggow stalowych.

Normy EN 13480 nie stosuje sie do:

® projektowania rurociggow przesytowych stuzgcych do przesytu czynnika z instalacji lub
do instalacji (umieszczonej na lgdzie przy brzegu lub na morzu w strefie przybrzezne)),

e tuneli cinieniowych itp. dla instalacji hydroelektrycznych,

® rurociggow wewnatrz kottéw, rurociggow bedacych czescig zbiornikow cisnieniowych,

® rurociggow do zastosowan jadrowch.

Gtowne normy wspierajgce:

ENISO 9606 |Egzaminowanie spawaczy — Spawanie

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali — Badanie techno-
ENIS0 15614 logii spawania

Gtowne normy materiatowe:

EN 10028 Wyroby ptaskie ze stali na urzadzenia cisnieniowe

EN 10213 Warunki techniczne dostawy odlewow staliwnych do pracy pod ci$nieniem
EN 10216 Rury stalowe bez szwu do zastosowan cisnieniowych

EN 10217 Rury stalowe ze szwem do zastosowan cisnieniowych
EN 10222 Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe

Okoto 25 komitetdw technicznych CEN opracowuje normy zwigzane z dyrektywg o urzgdze-
niach cisnieniowych.

Aktualna lista norm zharmonizowanych, dotyczgcych urzgdzen cisnieniowych, opublikowa-
na w Dzienniku Urzedowym UE nr C166 z dnia 01.07.2008 r. zawiera 179 odnosnikdw do norm
zharmonizowanych.

Ponizej podajemy aktualny adres, pod ktérym mozna znalez¢ liste norm zharmonizowanych:
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/equippre.htm/

4.10. Wytyczne do dyrektywy urzgdzenia ciSnieniowe

Poniewaz dyrektywa urzgdzenia cisnieniowe dotyczy bardzo ztozonych kwestii, a jej tekst
i zalgczniki majg bardzo ogolny charakter, przez to moga byc¢ niekiedy rozumiane inaczej, ani-
zeli zamierzano pierwotnie, Komisja wprowadzita tak zwane wytyczne, by dopomaoc producen-
tom i zapewni¢ spojne stosowanie dyrektywy.

Projekty wytycznych przygotowywane sg przez grupe roboczg ds. projektdw wytycznych
(WPG) dziatajgcg przy Komisji i skladajaca sie z ekspertéow oddelegowanych przez niektore
panstwa czfonkowskie, federacije europejskie. W pracach biorg udziat przedstawiciele Forum
Jednostek Oceny Zgodnosci, Europejskiego Komitetu Inspektoratow Uzytkownika, Europej-
skiego Komitetu Normalizacyjnego. Po uzgodnieniu projektu wytycznych przez grupe robocza,
wytyczne sg omawiane i (w razie jednomysinej akceptacji) przyjmowane przez grupe roboczg
,Cidnienie” przy Komisji Europejskiej (WGP). WGP sktada sie z przedstawicieli panstw czfon-
kowskich federacji europejskich, a w jej pracach takze biorg udziat przedstawiciele wyzej wy-
mienionych organizaciji. Grupie przewodniczy przedstawiciel Komisji Europejskie;j.

Wytyczne nie stanowig prawnie wigzacej wykfadni dyrektywy. Prawnie wigzgcy pozostaje
tekst dyrektywy 97/23/WE.

Jednakze wytyczne stanowig zbidr wskazowek umozliwiajgcych spojne stosowanie dyrek-
tywy przez wszystkich zainteresowanych. Wytyczne odzwierciedlajg — o ile nie zostanie poda-
ne inaczej w tekscie samych wytycznych — jednomysing opinie ekspertow z poszczegoélinych
panstw czfonkowskich.
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Generalnie rzecz biorgc, wytyczne mozna podzieli¢ na 10 grup:

Grupa Dziedzina objeta zakresem prtﬁl:‘?c‘:y;‘r’:::“'ﬁgp
1 Zakres i wyfgczenia 52
2 Klasyfikacja i kategorie 38
3 Zespoty 17
4 Procedury oceny 13
5 Interpretacja wymagan zasadniczych dotyczacych projektowania 7
6 Interpretacja wymagan zasadniczych dotyczacych produkcii 14
7 Interpretacja wymagan zasadniczych dotyczacych materiatow 25
8 Interpretacja innych wymagan zasadniczych 17
9 Sprawy rozne 24

10 Zagadnienia horyzontalne 8
RAZEM 215

Ponizej przedstawiamy przykiad tego, jak wygladajg wytyczne przyjete przez grupe roboczg
ds. urzgdzen cisnieniowych (WGP).

Wytyczne 1/1
[oryginalng wersje przyjeto dnia: 28 stycznia 1999 r.]

dyrektywa 97/23/WE o urzgdzeniach cisnieniowych grupa robocza Komisji Europej-
skiej ds. urzadzen cisnieniowych

Wytyczne dotycza: artykutu 1 ustep 3.19 , artykutu 3 ustep 1.1, zatgcznika Il tablica T2

Pytanie: Czy przenosne gasnice mieszczg sie w zakresie dyrektywy o urzgdzeniach
cisnieniowych, czy tez objete sg wykluczeniem na mocy artykutu 1.3.19 doty-
czgcego urzadzen objetych przez konwencje ADR?

odpowiedz: Mieszczg sie w zakresie dyrektywy o urzadzeniach cisnieniowych.
Uzasadnienie: Gasnice przenosne sg specjalnie wymienione w artykule
3.1.1.a), drugi akapit oraz w zatgczniku Il, tablica 2 dyrektywy o urzgdzeniach
cisnieniowych.
Ponadto sg rowniez wymienione specjalnie w konwencji ADR w przypisie mar-
ginesowym 2201, pozycja 6°A 1044. W przypisie marginesowym 2201a, ustep 2
czytamy:
,Gazy i artykuly przeznaczone do przewozu zgodnie z nastepujgcymi postano-
wieniami nie podlegajg wymaganiom ani postanowieniom dotyczgcym tej klasy
przedstawionym gdzie indziej w tym zalgczniku lub w zalgczniku B:
J) nastepujgce artykuty klasy 6°A, wyprodukowane i napefnione zgodnie z prze-
pisami Panstwa wykonania, opakowane w mocne opakowanie zewnetrzne:
— 1044 gasnice wyposazone w zabezpieczenie przed niezamierzonym uru-
chomieniem.”
A zatem konwencja ADR nie okresla zadnych wymagan wobec gasnic. Gasni-
ce te nie sg objete wykluczeniem na mocy artykutu 1.3.19 dyrektywy o urza-
dzeniach cisnieniowych.

Zatwierdzone przez grupe roboczg ds. projektow wytycznych (WPG): 17 wrzesnia 1998 r.
Zatwierdzone przez grupe roboczg ds. urzgdzen cisnieniowych (WGP): 28 stycznia 1999 .
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5. Dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD -
87/404/EWG)

5.1. Informacje ogdlne

Dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe (SPVD) zostata przyjeta w czerwcu 1987 r. Byta to
pierwsza dyrektywa opracowana w ramach tzw. nowego podejscia. Dyrektywa skfada sie z 19
artykutow i 3 zatacznikow.

Dyrektywa dwukrotnie byta zmieniana: dyrektywg 90/488/EWG (jej waznos$¢ juz wygasta)
oraz dyrektywa 93/68/EWG (oznakowanie CE).

W niniejszej broszurze omawiamy tekst jednolity dyrektywy.

5.2. Zakres

Dyrektywa dotyczy prostych zbiornikow cisnieniowych produkowanych seryjnie.

Prosty zbiornik ci$nieniowy oznacza dowolny zbiornik spawany, nie ogrzewany ptomieniem,
podlegajacy wewnetrznemu nadcisnieniu powyzej 0,5 bara, przeznaczony do przechowywania
powietrza lub azotu.

Wymagania, jakie powinny spetnia¢ tgcznie proste zbiorniki cinieniowe:

(a) czesci i elementy majace wptyw na wytrzymatos¢ zbiornika poddawanego cisnieniu
muszg by¢ wykonane ze stali jakosciowej niestopowej, aluminium niestopowego lub ze
stopow aluminium nieutwardzajgcych sie przez starzenie,

(b) Zbiornik musi by¢ wykonany:

e 7 czedci walcowej o przekroju kotfowym zamknietej dnami wypuktymi o wypuktosci
skierowanej na zewnatrz lub dnami ptaskimi bedgcymi figurami obrotowymi o tej sa-
mej osi co 0$ czesci walcowej lub

e 7z dwoch den wypuktych o wypuktosci skierowanej na zewnatrz i bedacych figurami
obrotowymi o tej samej osi.

(c) najwyzsze cisnienie robocze zbiornika nie moze przekraczac¢ 30 bardw, ailoczyn cisnienia
roboczego i objetosci zbiornika (PS x V) nie moze by¢ wieksza 10 000 bar x litr,

(d) najnizsza temperatura robocza nie moze by¢ nizsza niz — 50 °C, a najwyzsza tempera-
tura robocza nie moze przekracza¢ 300 °C dla zbiornikow stalowych lub 100 °C dla
zbiornikéw z aluminium lub jego stopdow.

5.3. Wytaczenia

Z zakresu dyrektywy wytgczone sg nastepujgce zbiorniki:

e zbiorniki zaprojektowane specjalnie do zastosowan jadrowych,

® zbiorniki przeznaczone specjalnie do zainstalowania na statkach lub samolotach lub
przeznaczone do ich napedu,

® gasnice.

5.4. Zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa

Proste zbiorniki cignieniowe, w przypadku ktorych iloczyn PS xV przekracza wartos¢
50 bar x litr, muszg spetnia¢ zasadnicze wymagania w zakresie bezpieczenstwa podane



28 Urzgdzenia cisnieniowe

w zatgczniku | i podlegajg procedurom certyfikacyjnym zgodnie z artykutem 8. Zasadnicze
wymagania bezpieczenstwa dotycza;

® materiafow,

e projektowania zbiornika,

e produkcji zbiornika,

e oddawania do eksploatacii.

Proste zbiorniki cisnieniowe, w przypadku ktérych iloczyn PS x V jest rowny 50 bar x litr lub
mniejszy, muszg by¢ produkowane zgodnie z uznang praktykg inzynierskg panstwa cztonkow-
skiego. W takim przypadku na zbiorniku nie umieszcza sie oznakowania CE.

5.5. Procedury oceny zgodnosci

Jesli prosty zbiornik cisnieniowy jest produkowany zgodnie z normami zharmonizowany-
mi, producent lub jego upowazniony przedstawiciel wybiera wedfug wtasnego uznania jedno
Z ponizszych rozwigzan:

e zawiadamia jednostke notyfikowang, ktéra po sprawdzeniu dokumentaciji projektowo-
-wykonawczej, o ktdrej mowa w zatgczniku Il pkt 3 dyrektywy, wystawia certyfikat zgod-
nosci potwierdzajgcy, ze dokumentacja ta jest wtasciwa;

albo

® poddaje prototyp zbiornika procedurze badania typu WE, o ktérym mowa w artykule 10.

Jesli prosty zbiornik cisnieniowy jest produkowany niezgodnie lub czesciowo niezgodnie
Z normami zharmonizowanymi, producent lub jego upowazniony przedstawiciel muszg pod-
dac prototyp zbiornika procedurze badania typu WE, o ktérym mowa w artykule 10.

Zbiomiki produkowane zgodnie z normami zharmonizowanymi lub zgodnie z zatwierdzo-
nym prototypem przed wprowadzeniem ich do obrotu podlegaja:

(@) w przypadku gdy iloczyn PS x V przekracza 3 000 bar x litr — procedurze weryfikacji WE,
opisanej w artykule 11,

(b) w przypadku gdy iloczyn PS i V nie przekracza 3 000 baréw x litr, lecz przekracza 50
barow x litr, producent ma do wyboru dwa warianty:
e procedure deklarowania zgodnosci WE, o ktérej mowa w artykule 12
lub
e procedure weryfikacji WE, o ktorej mowa w artykule 11.

Badanie typu WE jest procedurg, w ramach ktérej jednostka notyfikowana sprawdza
i poswiadcza, ze przedstawiony prototyp zbiornika spetnia postanowienia dyrektywy o pro-
stych zbiornikach cignieniowych. O przeprowadzenie badania typu WE w przypadku prototypu
zbiornika lub prototypu reprezentujgcego typoszereg zbiornikow producent lub jego upowaz-
niony przedstawiciel wnioskuje do jednostki notyfikowane;.

Weryfikacja WE jest to procedura, w ramach ktérej producent lub jego upowazniony
przedstawiciel zapewniajg i deklarujg, ze zbiornik spetniajacy wymagania dyrektywy SPVD
jest zgodny z typem opisanym w certyfikacie badania typu WE lub z dokumentacijg projek-
towo-wykonawczg, przedstawiong w zatgczniku 3 pkt 3, dla ktorej wydano certyfikat odpo-
wiedniosci.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel umieszczajg oznakowanie CE na kazdym
zbiorniku i sporzgdzajg deklaracje zgodnosci WE.
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5.6. Oznakowanie CE

Oznakowanie CE umieszczane przez producentéw na wyrobach poswiadcza, ze zbiornik
spetnia wszystkie zasadnicze wymagania bezpieczenstwa i zostat poddany odpowiednim pro-
cedurom oceny zgodnosci.

Oznakowanie CE i inne napisy umieszcza sie w czytelnej postaci na zbiorniku lub tabliczce
znamionowej zamocowanej na zbiorniku tak, by nie mozna byto jej usung¢. Oznakowanie CE
i inne napisy muszg byc¢ czytelne i nieusuwalne.

Oznakowanie CE sktada sie z liter ,CE” o kroju podanym w zatgczniku Il. Z prawej strony
oznakowania CE umieszcza sie numer rozpoznawczy jednostki notyfikowanej, biorgcej udziat
w procedurze oceny zgodnosci weryfikaciji WE lub nadzorze WE.

5.7. Normy zharmonizowane

Aktualng liste norm zharmonizowanych dotyczgcych prostych zbiornikow cisnieniowych
mozna znalez¢ pod ponizszym adresem internetowym:
http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/spvessel.html

5.8. Jednostki notyfikowane

Minimalne kryteria, jakie panstwa cztonkowskie muszg bra¢ pod uwage przy wyznaczaniu
jednostek notyfikowanych sg podane w zataczniku IV. Lista jednostek notyfikowanych zgtoszo-
nych do Komisji Europejskiej znajduje sie pod ponizszym adresem internetowym:

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/

5.9. Wytyczne do dyrektywy proste zbiorniki ciSnieniowe

W czerwcu 2000 r. grupa robocza ds. urzgdzen cisnieniowych (WGP) przyjeta wytyczne do
dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe. Grupie roboczej przewodniczy przedstawiciel Komisiji
Europejskie;.

Celem wytycznych jest wyjasnienie zagadnien dotyczgcych zakresu i innych kwestii oraz
procedur omawianych w dyrektywie SPVD. Wytyczne nie stanowig prawnie wigzgcej wyktadni

dyrektywy. Oficjalnym dokumentem pozostaje tekst dyrektywy 87/404/EWG.

Godne uwagi przyktady dotyczgce zakresu dyrektywy SPVD mozna znalez¢ w ponizsze;
tabeli:

Rodzaj zbiornika cisnieniowego Objety zakresem?
Zbiorniki z nieroztgcznym lub zdejmowanym osprzetem warunkowo, zazwyczaj tak
Zbiorniki zawierajace wypetniacze stuzace do obrobki powietrza

T esil warunkowo, zazwyczaj tak

Zbiorniki, w ktdrych czynnik transportowany w postaci powietrza
lub azotu zawiera rowniez inne czynniki

Zbiorniki wielokomorowe warunkowo, zazwyczaj tak
Zbiorniki otwarte NIE
Zbiorniki do celow grzewczych lub chtodniczych NIE

warunkowo, zazwyczaj tak
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Suszarnie do suszenia na zimno lub z regeneracjg ciepta warunkowo
Zbiorniki sktadajace sie z dwoch den wypuktych o wypukfoSci

skierowanej na zewnatrz, potaczonych jednowarstwowym ztagczem TAK
spawanym

Zbiorniki z lokalnie wyttaczanymi strefami den wypuktych warunkowo
Zbiorniki z kotnierzem i ptaska pokrywa TAK

Petniejsze informacje na temat wytycznych dotyczgcych dyrektywy o prostych zbiornikach
cisnieniowych mozna znalez¢ pod ponizszym adresem internetowym:
http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/spvd_sector/quidelines/index_en.html

6. Grupy robocze i organizacje w branzy urzgdzen
cisnieniowych

W sektorze urzgdzen cisnieniowych utworzono szereg grup roboczych i instytuciji. Niektore
Z nich wymieniamy ponizej wraz z krotkim opisem ich dziafalnosci.

WGP - grupa robocza ds. urzgdzen cisnieniowych

Zajmuje sie wszelkimi kwestiami zwigzanymi z wdrazaniem dyrektywy urzgdzenia cisnie-
niowe i dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe (np. interpretacja zapiséw, zatwierdzanie wy-
tycznych).

WPG - zespo6t roboczy ds. wytycznych

Zajmuje sie przygotowywaniem propozyciji wytycznych dotyczgcych dyrektywy urzgdzenia
cisnieniowe oraz dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe, ktére sg przedktadane do zatwierdze-
nia grupie roboczej ds. urzgdzen cisnieniowych.

WPM - zespo6t roboczy ds. materiatow

Analizuje przedktadane propozycje europejskich uznan materiatow (EAM) przed ich za-
twierdzeniem przez WGP Omawia takze zasady ukierunkowujgce prace nad trescig europej-
skich uznan materiatow i jednorazowych dopuszczen materiatu (PMA).

PED ADCO - grupa wspotpracy administracyjnej w zakresie dyrektywy urzadzenia
cisnieniowe

Utworzona w 2004 r. Skfada sie wytgcznie z przedstawicieli administraciji publicznej. Prze-
wodniczg jej przedstawiciele panstw cztonkowskich wspierani przez Komisje Europejska. Ce-
lem tej grupy jest rozwoj wspotpracy pomiedzy panstwami cztonkowskimi w celu zwigekszenia
sprawnos$ci operacyjnej europejskiego nadzoru rynku i inspekcji jednostek zajmujgcych sie
oceng zgodnosci w sektorze urzgdzen cisnieniowych.

CABF - Forum Jednostek Oceny Zgodnos$ci

CABF jest to forum europejskich jednostek oceny zgodnosci. Gtéwnymi celami CABF
sg: wymiana informaciji, spdjne stosowanie procedur oceny zgodnosci oraz te zagadnienia
zwigzane z oceng zgodnos$ci i innymi aspektami technicznymi dyrektyw PED oraz SPVD,
ktore sg zgtaszane do zinterpretowania. CABF zapewnia ramy dla dziatan koordynacyjnych
i wspotpracy pomiedzy jego cztonkami a Komisjg Wspolnot Europejskich, panstwami czton-
kowskimi i CEN.
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ECUI - Europejski Komitet Inspektoratow Uzytkownika

Celem ECUI jest przyczynianie sie do bezpiecznego, niezawodnego, wydajnego i korzyst-
nego stosowania urzgdzen technicznych w przemysle europejskim poprzez wspieranie uzna-
wania, umacnianie statusu i uwydatnianie formalnej odpowiedzialnosci i obowigzkéw przed-
siebiorstw uzytkownikdw (ogolnie) oraz inspektoratow uzytkownika (w szczegolnosci). Wiecej
informacji mozna znalez¢ pod adresem:

http://www.eemua.org/about_ecui.htm

CIRCA - Administrator Centrum Zasobéw Komunikacyjnych i Informacyjnych

Serwis wymiany danych pomiedzy administracjami poszczegoélnych krajow. CIRCA zo-
stata opracowana w ramach programu IDA Komisji Europejskiej pod kagtem potrzeb sektora
administracji publicznej.

EPERC - Europejska Rada Badan Urzgdzen Cisnieniowych

Celem EPERC jest wspieranie wspolnych europejskich badan i rozwoju dotyczgcych proble-
matyki projektowania, budowy i dziatan podejmowanych na etapie eksploataciji. EPERC zajmuije
sie wszystkimi rodzajami urzgdzen ci$nieniowych (gtownymi sektorami przemystu sg w tym zakre-
sie energetyka, przemyst chemiczny i naftowy) — wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem:

http://www.eperc.bam.de/objectives/index.html

7. Nadzér rynku

Nadzor rynku jest podstawowym narzedziem umozliwiajgcym wprowadzenie w zycie i sto-
sowanie dyrektyw nowego podejscia, w szczegolnosci poprzez podejmowanie dziatan w celu
sprawdzenia, czy wyroby spetniajg wymagania stosownych dyrektyw.

Wymaga to od panstw czfonkowskich podejmowania wszelkich niezbednych krokéw w celu
dopilnowania, by wyroby byty wprowadzane do obrotu i oddawane do eksploatacii tylko wow-
czas, gdy nie zagrazajg bezpieczenstwu ani zdrowiu ludzi, ani nie stwarzajg innych zagrozen
objetych stosownymi dyrektywami nowego podejscia.

Panstwa cztonkowskie muszg wyznaczy¢ lub powota¢ organy odpowiedzialne za nadzor
rynku. Organy te muszg dysponowac koniecznymi zasobami i uprawnieniami, by realizowac
swe zadania w zakresie nadzoru, a ich personel musi wykazywac sie kompetencjami technicz-
nymi i profesjonalng uczciwoscig, dziatajac w sposob niezalezny, nie dyskryminujgc ani nie
wyrozniajgc nikogo i stosujgc zasade proporcjonalnosci.

Jednostki notyfikowane powinny w zasadzie by¢ wytgczone z zakresu odpowiedzialnosci
organow nadzoru rynku. Chodzi o to, by unikng¢ konfliktu interesow.

Wprawdzie czynnosci z zakresu nadzoru rynku nie mogag by¢ prowadzone na etapie projek-
towania i produkciji, jednakze skuteczne wykonywanie swoich obowigzkéw zwykle wymaga od
organdw nadzoru rynku wspotdziatania z producentami i dostawcami, by zapobiec wprowa-
dzaniu do obrotu wyrobdw niezgodnych z zasadniczymi wymaganiami.

Deklaracja zgodnosci WE oraz dokumentacja techniczna dostarczajg organom nadzoru
rynku niezbednych informacji o wyrobie.

Dziatania korygujace zalezg od stopnia niezgodnosci (ktéry nalezy ustali¢ indywidualnie
w kazdym przypadku); sg przeprowadzane zgodnie z zasadg proporcjonalnosci:

® w pierwszej kolejnosci zobligowany jest producent lub upowazniony przedstawiciel

do dostosowania wyrobu do stosownych przepisow i usuniecia nieprawidtowosci;

® jesli niezgodnosc trwa nadal lub kroki podjete przez producenta nie zostang uznane za

wystarczajgce, organy nadzoru rynku powinny podjg¢ wszelkie stosowne dziatania, by
ograniczy¢ lub uniemozliwi¢ wprowadzenie wyrobu do obrotu i oddanie go do eksplo-
atacji oraz dopilnowac¢, aby taki wyrob zostat wycofany rynku.
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8. Odniesienia do innych dyrektyw

Wspdlnota Europejska wprowadzita szereg tzw. horyzontalnych dyrektyw majgcych ogolne
zastosowanie do wyrobow. Dyrektywy te odgrywajg istotng role w europejskim systemie usta-
wodawstwa dotyczgcego wyrobdw, gdyz zwiekszajg poziom bezpieczenstwa tych wyrobow.

8.1. Dyrektywa ogolne bezpieczenstwo produktow (2001/95/WE)

Dyrektywa ogolne bezpieczenstwo produktow stuzy temu, by wprowadzane do obrotu wy-
roby adresowane do konsumentow nie stwarzaty zadnych zagrozen w normalnych warunkach
uzytkowania.

Dyrektywa ogoine bezpieczenstwo produktéw ma zastosowanie do wyrobdw konsumenc-
kich, nieobjetych dyrektywami nowego podejscia ani innymi przepisami unijnymi; stosuje sie
ja rowniez w sytuacjach, gdy nie wszystkie aspekty bezpieczenstwa lub kategorie ryzyka zwig-
zanego z danym wyrobem sg objete dyrektywami nowego podejscia lub innymi przepisami
unijnymi.

8.2. Dyrektywa odpowiedzialno$¢ za produkty wadliwe (85/374/EWQG)

Dyrektywa odpowiedzialno$¢ za produkty wadliwe obejmuje wszelkie wyroby wyproduko-
wane na terenie Wspolnoty lub importowane do niej, ktére mogg wyrzgdzi¢ szkode ludziom
lub prywatnej wtasnosci. Dlatego dyrektywa ta ma zastosowanie takze do wszystkich wyrobow
objetych dyrektywami nowego podejscia, rowniez do urzgdzen cisnieniowych.

Producent ponosi odpowiedzialnos¢ za szkody wyrzgdzone ludziom lub mieniu, spowodo-
wane wadg wyrobu. W Swietle dyrektywy za producenta uwaza sie wytworce gotowego wyrobu,
komponentu lub surowca, importera lub podmiot umieszczajgcy znak handlowy na wyrobie.
Jesli producenta nie da sie zidentyfikowac, odpowiedzialno$¢ ponosi dostawca wyrobu. Jesli
kilka podmiotow jest odpowiedzialnych za dang szkode, wszystkie one ponoszg odpowiedzial-
nosc¢ wspolnie.

8.3. Dyrektywa procedury udzielania informacji w zakresie norm i przepi-
soéw technicznych (98/34/WE)

Aby zapobiec tworzeniu nowych barier w obrocie towarowym, panstwa czfonkowskie sg
— zgodnie z dyrektywg 98/34/WE — zobowigzane do zgtaszania Komisji Europejskiej i innym
panstwom cztonkowskim projektow przepisow technicznych oraz norm. Komisja moze zare-
agowac na tresc zgtoszonych projektow w okreslonym terminie. Jesli termin ten uptynie bez
zadnej reakcji ze strony Komisji, projekty mozna wciela¢ w zycie.

8.4. Dyrektywa niskonapieciowa (2006/95/WE)

Dyrektywa niskonapieciowa (LVD) 2006/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie
harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich w zakresie urzadzen elekirycznych prze-
znaczonych do uzytku w okreslonych granicach napiecia weszta w zycie 16 stycznia 2007 r.
Poprzednia dyrektywa LVD (73/23/EWG) zostata uchylona tego samego dnia.

Dyrektywa niskonapieciowa zapewnia obywatelom Europy wysoki poziom bezpieczenstwa
ze strony urzadzen elektrycznych dziatajgcych w okreslonych granicach napiecia. Dyrektywa
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ma zastosowanie do urzadzen elektrycznych przeznaczonych do uzytku pod napieciem od
50V do 1000V pragdu zmiennego lub od 75V do 1500V pradu statego. Nalezy zauwazyc,
ze wymienione wartosci napiecia dotyczg napiecia na wejsciu lub wyjsciu urzgdzenia, a nie
napiec¢, jakie moga pojawiac sie wewnatrz urzgdzenia. W przypadku wiekszosci urzgdzen elek-
trycznych aspekty zdrowotne emisji pél elektromagnetycznych rowniez podlegajg dyrektywie
niskonapieciowe;.

8.5. Dyrektywa kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (2004/108/WE)

Dyrektywa Rady 89/336/EWG w sprawie zblizenia ustawodawstw panstw cztonkow-
skich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (dyrektywa EMC) zosta-
ta uchylona 20 lipca 2007 r. na mocy nowej dyrektywy 2004/108/WE opublikowanej w Dzienniku
Urzedowym 31 grudnia 2004 r.

Gtownym celem dyrektywy EMC jest uregulowanie kwestii kompatybilnosci elektromagne-
tycznej urzadzen. Z jednej strony dyrektywa EMC reguluje emisje elektromagnetyczne urza-
dzen, aby tego rodzaju urzgdzenia w trakcie uzytkowania ich zgodnie z przeznaczeniem nie
powodowaly zakidcen w pracy sprzetu radiowego, telekomunikacyjnego itp. Celem zawartych
w niej postanowien jest zapewnienie, by pracy urzgdzen (stosowanych zgodnie z ich przezna-
czeniem) nie zaktocaty obecne, w normalnych warunkach, emise radiowe.
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9. Wskazowki dla producentow i importerow

Aby pomoc producentom i importerom, w niniejszym rozdziale udzielamy rozbudowanych
odpowiedzi na kilka najczesciej zadawanych pytan.

Pytanie: Jakie podstawowe kroki muszg podjgac¢ producenci lub importerzy urzadzen
cisnieniowych, by wprowadzi¢ swe wyroby do obrotu na rynku unijnym?

Odpowiedz: Oto podstawowe kroki, jakie nalezy podjg¢:

1. Sprawdzi¢, czy wyrdb miesci sie w zakresie jednej lub kilku dyrektyw nowego podejscia
(sprawdzi¢ w zakresie i wytgczeniach, siegngc po wytyczne, jesli zostaty opracowane).

2. Sprawdzi¢, czy do wyrobu majg zastosowanie normy zharmonizowane. Jesli takie nor-
my istniejg, najprostszg metodg postepowania jest petne zastosowanie sie do zawartych
w nich wymagan. Natomiast jesli nie ma odpowiednich norm zharmonizowanych lub tez
nie chcemy ich stosowac, nalezy w inny sposob wykazac, ze wyrob spetnia wymagania
dyrektywy. Ta metoda postepowania nie jest zalecana, jednak niekiedy okazuje sie ko-
nieczna.

3. Ustali¢ procedure oceny zgodnosci (modut lub kombinacje modutow), ktéra bedzie mia-
ta zastosowanie w przypadku naszego wyrobu. W ramach dyrektywy o urzgdzeniach
cisnieniowych mozna stosowac rézne procedury oceny zgodnosci w zaleznosci od kate-
gorii urzgdzenia cisnieniowego, z jakim mamy do czynienia.

4. Przygotowac¢ dokumentacje techniczng zgodnie z wymaganiami dyrektywy.

5. Skorzysta¢ z ustug jednostki notyfikowanej, w zakresie oceny zgodnosci (jezeli jest wyma-
gana). Przejrze¢ liste jednostek notyfikowanych znajdujgca sie w bazie danych NANDO.

6. Zrealizowac procedury oceny zgodnosci i jezeli ich wynik jest pozytywny to przej$¢ do
pkt. 7 8.

7. Sporzadzi¢ deklaracje zgodnosci WE.

8. Umiesci¢ oznakowanie CE na wyrobie, jezeli jest to wymagane i wprowadzi¢ wyrdb do
obrotu.

Pytanie: Jakie obowigzki ma producent, jego upowazniony przedstawiciel oraz inne
podmioty dzialajgce w ramach tanicucha dostaw?

Odpowiedz: Zgodnie z dyrektywg obowigzki producenta sg zawsze takie same niezaleznie
od tego, czy ma on swojg siedzibe poza Unig Europejska, czy tez w jednym z panstw czton-
kowskich. Obowigzki natozone na producenta musi rowniez spetnia¢ kazda osoba fizyczna lub
prawna montujgca, pakujaca, przetwarzajgca lub etykietujgca gotowe wyroby w celu wprowa-
dzenia ich do obrotu na rynku unijnym pod swoim wiasnym nazwiskiem lub nazwg. Ponadto
obowigzki producenta spadajg na kazdy podmiot, ktdry zmieni przeznaczenie wyrobu w taki
sposob, ze do tego wyrobu bedg miaty zastosowanie inne zasadnicze wymagania, albo tez
w znacznym stopniu zmodyfikuje lub przerobi wyréb (tworzgc tym samym nowy produkt)
w celu wprowadzenia go do obrotu na rynku UE.

Producent podzlecajgcy wykonanie czesci lub wszystkich czynnosci, np. upowaznionemu
przedstawicielowi, dystrybutorowi, detaliscie, hurtownikowi, uzytkownikowi czy podwykonaw-
cy, nie moze w zadnym wypadku uwolni¢ sie w ten sposob ze spoczywajgcej na nim odpowie-
dzialnosci.

Producent wyraznie wyznacza swego upowaznionego przedstawiciela, do ktorego wtadze
panstw czionkowskich mogg zwracac sie zamiast do producenta. Producent ponosi ogolng
odpowiedzialno$¢ za dziatania podejmowane w jego imieniu przez upowaznionego przedsta-
wiciela.
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Niekiedy nie jest mozliwe ustalenie, kto w rzeczywistosci byt odpowiedzialny za projek-
towanie i produkcje wyrobu. O ile stosowne przepisy nie stanowig inaczej, w takiej sytuacii
odpowiedzialnos¢ podmiotu, ktory wprowadzit wyrob do obrotu na rynku UE (np. dowolnej
osoby fizycznej lub prawnej importujgcej nowy lub uzywany produkt z kraju trzeciego), nie
ulega ograniczeniu.

Zgodnie z dyrektywg ogolne bezpieczenstwo produktow za producenta uwazamy wytworce
wyrobu, jesli ma on swojg siedzibe na terenie Wspaolnoty. Kazdy inny podmiot, ktory podaje sie
za producenta umieszczajac na wyrobie swag nazwe, znak fabryczny lub inny znak rozpoznaw-
czy, lub tez podmiot przywracajgcy wyrob do stanu uzytkowego, rowniez jest producentem.
Producentem jest takze przedstawiciel wytworcy w sytuaciji, gdy wytwadrca nie posiada swoje;
siedziby na terenie Wspdlnoty, lub — jesli wytwdrca nie ma upowaznionego przedstawiciela
— importer. Inne podmioty zawodowo uczestniczgce w tancuchu dostaw stajg sie producen-
tami, jedli ich dziatania wptywajg na cechy zwigzane z bezpieczenstwem wprowadzonego do
obrotu wyrobu.

Sprzedawcy detaliczni, hurtownicy oraz inni dystrybutorzy dziatajgcy w tancuchu dostaw
nie muszg nawigzywac z wytworcg kontaktow zapewniajgcych im preferencyjne traktowanie,
z jakiego korzysta upowazniony przedstawiciel.

Zgodnie z dyrektywami nowego podejscia importer (podmiot odpowiedzialny za wprowa-
dzenie do obrotu) musi by¢ w stanie przedtozy¢ organom nadzoru rynku kopie deklaracji zgod-
nosci WE, a takze udostepni¢ dokumentacje technicznag.

Pytanie: Co to jest uznana praktyka inzynierska (SEP — akronim z j. ang. Sound Engi-
neering Practice)?

Odpowiedz: Zagrozenia zwigzane z urzgdzeniami cisnieniowymi objetymi artykutem 3.3 sg
niewielkie. Obszary stosowania artykutu 3.3 zaznaczono wyraznie w 9 tablicach oceny zgod-
nosci przedstawionych w zatgczniku Il dyrektywy z uwzglednieniem rodzaju ptynu oraz warun-
kow eksploatacii urzgdzenia cisnieniowego; jesli okreslone urzgdzenie cisnieniowe miesci sie
w granicach jednego z obszardw, moze zosta¢ zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie
Z uznang praktykg inzynierskg stosowang w danym panstwie cztonkowskim.

Urzadzenia ci$nieniowe objete artykutem 3.3 nie muszg spetnia¢ zasadniczych wymagan
bezpieczenstwa podanych w zatgczniku | dyrektywy, a zatem nie podlegajg wymaganiom ma-
teriatowym okreslonym w tym zatgczniku.

Aby spetni¢ wymagania artykutu 3.3, producent ma obowigzek zastosowac¢ wszystkie sto-
sowne procedury i metody niezaleznie od tego, czy zostaly podane w normie, czy tez nie.
Normy i inne zbiory regut dotyczacych omawianej branzy stanowig przydatne zrédto informacii
w tym zakresie.

Producent spoza Unii Europejskiej moze wybra¢ uznane praktyki inzynieryjne jednego
z panstw czfonkowskich. Natomiast praktyki zaczerpniete z kraju nienalezagcego do UE nie
zapewniajg automatycznie spefnienia wymagan artykutu 3, paragraf 3.

Generalnie mozna zatozy¢, ze uznane praktyki inzynieryjne jednego z panstw cztonkow-
skich zostaly zastosowane, jesli:

e produkt znajduje sie legalnie w obrocie w panstwie cztonkowskim od wielu lat

lub

® produkt jest zgodny ze specyfikacjami technicznymi uznanymi przez panstwo czton-

kowskie.

Dyrektywa urzgdzenia ci$nieniowe nie zawiera zadnych konkretnych zapisow okreslaja-
cych sposob, w jaki producent powinien wskazac, ze urzadzenie spetnia wymagania dyrekty-
wy. Tym niemniej producent musi dostarczy¢ odpowiednig instrukcje uzytkowania i umiesci¢
oznaczenia umozliwiajgce identyfikacje producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela.
Bardzo przydatne jest wzmiankowanie przez producenta dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe
Z zaznaczeniem, ze wymagania uznanej praktyki inzynierskiej danego panstwa cztonkowskie-
go zostaty spetnione. W tym celu mozna na przyktad doda¢ stosowne o$wiadczenie do in-
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strukcji uzytkowania, zatgczy¢ do urzadzenia odrebny dokument lub uzupetni¢ odpowiednio
oznakowanie.

Producent nie moze sporzgdzi¢ deklaracji zgodnosci WE ani umiesci¢ na takim urzgdzeniu
oznakowania CE dotyczgcego dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe. (patrz wytyczna 9/1)

Pytanie: W jaki sposob mozna sprowadzi¢ uzywane urzgdzenia cisnieniowe z innego
panstwa cztonkowskiego oraz importowac takie urzgdzenia spoza Unii?

Odpowiedz: Generalnie rzecz biorgc dyrektywa o urzgdzeniach cisnieniowych dotyczy no-
wych wyrobow wytwarzanych w panstwach cztonkowskich, jak rowniez nowych i uzywanych
(z drugiej reki) wyrobow importowanych spoza Unii Europejskie;.

Dyrektywa o urzgdzeniach cignieniowych nie ma zastosowania do uzywanych urzgdzen
cisnieniowych niewyprodukowanych zgodnie z dyrektywg sprowadzanych z innego kraju nale-
zacego do UE, jednak takie urzadzenia podlegajg krajowym przepisom panstwa, do ktorego
urzgdzenie jest sprowadzane.

Przyjmuije sie, ze urzgdzenia cisnieniowe i ich zespoty noszgce znak CE, na ktére wystawio-
no deklaracje zgodnosci WE, sg zgodne z wymaganiami dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe.
Dokonywanie powtérnej oceny zasadniczych wymagan bezpieczenstwa objetych juz wcze-
$niej oceng zgodnosci w ramach dyrektywy PED jest niezgodne z prawem, stanowi powielanie
wczesniej przeprowadzonych badan i kontroli oraz utrudnia oddawanie do eksploatacji urza-
dzen zgodnych z dyrektywa.

Kontrole na szczeblu krajowym przeprowadzane zgodnie z przepisami krajowymi mogg
stuzy¢ np. sprawdzeniu, czy urzadzenia cisnieniowe lub ich zespoty nie ulegly uszkodzeniu
w trakcie transportu oraz czy zostaly prawidtowo zintegrowane z otoczeniem i podtgczone do

pozostatych komponentéw instalacji (patrz wytyczne 9/23, 10/1, 10/2)

Pytanie: Jakie wymagania nalezy spetnic i jakie dokumenty sg potrzebne w zwigzku
z zastosowaniem réznych materiatow do produkcji urzgdzen cisnieniowych?

Odpowiedz: Peine informacije na temat zastosowania réznych materialdbw mozna znalez¢
pod ponizszym adresem internetowym:
htip://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/materials/index_en.html

Ponadto na pewne pytania dotyczgce tego zagadnienia udzielono odpowiedzi w wytycz-
nych odnoszgcych sie do zasadniczych wymagan bezpieczenstwa dla materiatow (patrz roz-
dziat 4.5.3 niniejszej broszury).

Pytanie: Jakie dodatkowe wymagania odnosnie do projektowania, produkcji i oceny
urzgdzen cisnieniowych i ich zespotow objetych dyrektywg urzgdzenia cisnieniowe (PED)
sg dopuszczalne w przepisach krajowych jako uzupetnienie wymagan dyrektywy?

Odpowiedz: Dyrektywa urzgdzenia cinieniowe obejmuje wszystkie wymagania techniczne
(odnosnie do projektowania, produkcji i oceny zgodnosci) dotyczgce zagrozen zwigzanych
z cisnieniem. Wszelkie dodatkowe wymagania krajowe w zakresie cisnienia utrudniatyby swo-
bodny obrot wyrobami objetymi dyrektywg urzadzenia cisnieniowe i w konsekwencji sg niedo-
puszczalne.
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10. Przydatne adresy stron internetowych

http://www.oznakowanie-ce.pl
Polskie strony internetowe dotyczace dyrektyw nowego podejscia

http://www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo +przemyslowe/przemysl+maszyno-
wy/Dyrektywa_PED/

Adres strony internetowej Ministerstwa Gospodarki poswieconej dyrektywie urzadzenia ci-
Snieniowe

http://www.mg.gov.pl/GOSPODARKA/Przetworstwo +przemyslowe/przemysl+maszyno-
wy/Dyrektywa+CISNIENIOWA

Adres strony internetowej Ministerstwa Gospodarki poswieconej dyrektywie proste zbiorniki
cisnieniowe

http://www.inmat.pw.edu.pl/cbt/kfkc/

Strona internetowa Centrum Bezpieczenstwa Technicznego, Krajowego Forum Konsultacyj-
nego dotyczacego prawa Unii Europejskiej z zakresu urzgdzen cisnieniowych, wspierajgca kom-
pleksowo polskie instytucje i podmioty gospodarcze, kiorych dziatalno$¢ zwigzana jest z branzg
cisnieniowg, w dziataniu w warunkach okreslonych wymaganiami prawa europejskiego.

http://lwww.pkn.pl
Polski Komitet Normalizacyjny — PKN

http://www.oznakowanie-ce.pl
Polska strona poswiecona dyrektywom nowego podejscia

http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/index_en.html|
Branza urzgdzen ci$nieniowych — omoéwienie

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/site/en/consleg/1997/L/01997L0023-20031120-en.pdf
Tekst jednolity dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe

http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/directive/directive_annex1_en.html
Zatgczniki do dyrektywy urzadzenia cignieniowe

http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/ped/guidelines/index_en.html
Wytyczne do dyrektywy urzgdzenia cisnieniowe

http://eur-lex.europa.eu/LexUriServ/site/en/consleg/1987/L/01987L0404-19930802-en.pdf
Tekst jednolity dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe

http://ec.europa.eu/enterprise/pressure_equipment/spvd_sector/guidelines/index_en.html
Wytyczne do dyrektywy proste zbiorniki cisnieniowe

http://www.newapproach.org
Dyrektywy nowego podejscia

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/equippre.html
Normy zharmonizowane zwigzane z dyrektywg urzgdzenia cisnieniowe
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http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/standardization/harmstds/reflist/spvessel.html
Normy zharmonizowane zwigzane z dyrektywa proste zbiorniki cisnieniowe

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/nando/
Baza danych NANDO - podmioty notyfikowane, wyznaczone w ramach nowego podejscia
(jednostki notyfikowane, notyfikowane jednostki oceny zgodnosci)

http://circa.europa.eu/Public/irc/enterprise
Baza danych CIRCA

http://www.cen.eu/cenorm/homepage.htm
CEN (Europejski Komitet Normalizacyjny)

http://ec.europa.eu/enterprise/newapproach/legislation/guide/index.htm
Przewodnik ,Blue Guide” — Wdrazanie dyrektyw opartych na nowym i globalnym podejsciu

http://eur-lex.europa.eu/
Akty prawne Unii Europejskiej
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